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1. Informacje ogólne  

  EJOT SE & Co. KG, 

Market Unit Construction 

 Grupa łączników do mocowania 
fasad wentylowanych (VHF) 

 

Właściciel programu  

IBU - Institut Bauen und Umwelt e.V.  
[IBU - Instytut Budownictwa i Środowiska] 

Panoramastr. 1 
10178 Berlin 
Niemcy  

 Właściciel deklaracji 
EJOT SE & Co. KG, 

Market Unit Construction 
In der Stockwiese 35 
57334 Bad Laasphe 

 

Numer deklaracji 

EPD-EJO-20210061-IBD1-DE 

 Zadeklarowany wyrób / zadeklarowana 
jednostka 
Jednostka objęta deklaracją to przeciętny 
element złączny, mocujący lub kotwiący do 
stosowania w 1m2 wentylowanych systemach 
fasadowych (VHF), o specyficznej długości 120 
mm i składający się z czterech pojedynczych 
systemów.  

Niniejsza deklaracja bazuje na regułach 
kategorii wyrobów: 
Łącznik z tworzywa sztucznego i metalu, 
30.11.2017 (badanie PCR i dopuszczenie przez 
niezależną komisję rzeczoznawców) 
 

Data wydania:  

09.07.2021 

 

Ważna do:  

08.07.2026 

 Zakres obowiązywania: 
EPD odnosi się do wyrobów w ofercie EJOT 
stosowanych w systemach mocowania dla 
fasad wentylowanych. Wyrób objęty deklaracją 
jest produkowany w zakładach w Ciasnej w 
Polsce, w Tambach w Niemczech i Dozwil 
w Szwajcarii. Bazą danych jest rok 2012. 
Deklarowane wyniki obowiązują dla długości 
120 mm, dla wszystkich innych długości wyniki 
można ekstrapolować przy użyciu podanego 
wzoru. 
Właściciel deklaracji odpowiada za dane             
i dowody będące jej podstawą; wyklucza się 
odpowiedzialność IBU w odniesieniu do 
informacji producenta, danych bilansu 
ekologicznego i dowodów. 
EPD sporządzono zgodnie z wytycznymi EN 
15804+A2. W dalszej części dla uproszczenia  
norma określana jest jako EN 15804.  

[podpis nieczytelny] 

 Weryfikacja 

 Europejska norma EN 15804 służy za podstawę PCR 

 Niezależna weryfikacja deklaracji zgodnie z ISO 
14025:2010 

mgr inż. Hans Peters  
(Przewodniczący zarządu Instytutu Budownictwa i Środowiska)  

 wewnętrzna            zewnętrzna    x 

[podpis nieczytelny]  [podpis nieczytelny] 
 dr Alexander Röder 

(Prezes Instytutu Budownictwa i Środowiska)  
 Juliane Franze 

Niezależny kontroler  

 

2. Wyrób 

2.1. Opis przedsiębiorstwa  
EJOT producent elementów złącznych dzięki Dywizji 
Budowlanej (Construction Division) obsługuje wybrane 
segmenty rynku branży budowlanej. Technika 
mocowań obejmuje specjalistyczne rozwiązania do 
zastosowania w przegrodach budowlanych oraz 
rozwiązania kotwiące dla systemów instalacji wewnątrz 
budynku.Głównymi produktami są tutaj wkręty 
samowiercące i samogwintujące, łączniki tworzywowe, 
kotwy chemiczne i mechaniczne oraz mocowania 
dachów płaskich i systemów solarnych.  
Niezależnie, czy chodzi o budowę wysokiej wieży, 
spektakularnej osłony reaktora lub najbardziej 
na południe wysuniętej stacji polarnej świata – klienci 
EJOT mogą polegać na wieloletniej wiedzy ekspertów 
w zakresie techniki mocowań EJOT. 

EJOT – to ponad 3 500 pracowników w 36 spółkach 
krajowych oraz ponad 24 000produktów i prawie 
stuletnia historia.  
 
2.2 Opis produktu 
Elementy złączne, mocujące i kotwiące EJOT SE 
& Co. KG, Market Unit Construction to gotowe wyroby 
składające się z tulei z tworzywa sztucznego 
i elementu rozporowego ze stali lub stali nierdzewnej, 
tylko z elementu z tworzywa sztucznego lub tylko 
z jednej lub kilku części stalowych. 
Deklaracja obowiązuje dla wszystkich niżej 
wymienionych elementów złącznych, mocujących 
i kotwiących stosowanych szczególnie w systemach 
VHF lub w połączeniu z systemem VHF 
(VHF = fasady wentylowane). 
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Produkt wg CPR z ETA 
W zakresie wprowadzenia na rynek produktu 
w UE/EFTA (za wyjątkiem Szwajcarii) obowiązuje 
rozporządzenie (UE) nr 305/2011 (CPR). Dla wyrobu 
wymagana jest deklaracja właściwości użytkowych 
z uwzględnieniem ETA-10/0305, ETA-12/0502, ETA-
15/0027, ETA-15/0387, ETA-19/0128, ETA-18/0219 
lub ETA-10/0200 i oznakowanie CE. 
W zakresie zastosowania obowiązują poszczególne 
postanowienia krajowe. 
 
 
2.3 Zastosowanie  
1.) Poniższe wyroby są stosowane do kotwienia, 
łączenia i/lub mocowania elewacji: 
- łącznik tworzywowy: DH 
- łącznik z metalu do mocowania termoizolacji / 
talerzyk: DMH / DMT 
- wkręty: JT3 & JT4 (stal nierdzewna A2), JT6 & JT9 
(stal nierdzewna A4)  
- łącznik fasadowy 8 mm, 10 mm i 14 mm: SDF, SDP  
2.) Wyroby do renowacji ścian zewnętrznych: 
- łącznik renowacyjny wkręcany: VSD 
- kotwy renowacyjne: WSS 
- kotwy KERI 
3.) Wyroby do kotwienia nośnych elementów 
konstrukcyjnych w betonie: 
- kotwa sworzniowa EJOT BA i BA-Plus  
  
2.4 Dane techniczne  
Dane techniczne są przykładowe i reprezentatywne dla 
każdego z 3 typowych, zadeklarowanych wyrobów. 
 
Dane techniczno-budowlane 
Oznaczenie Wartość Jednostka 

średnica śruby 4,8 - 10 mm 

średnica łącznika 8 - 14 mm 

średnica talerzyka 16 - 26 mm 

głębokość otworu  50 - 80 mm 

głębokość kotwienia 40 - 70 mm 

charakterystyczna nośność   4 - 8,5 kN 

maks. dopuszczalna siła 
wyrywania 

1,6 - 3,4 kN 

 
Produkt wg CPR z ETA 
Właściwości użytkowe wyrobu na podstawie deklaracji 
właściwości użytkowych w odniesieniu do 
zasadniczych charakterystyk zgodnie z ETA-10/0305, 
ETA-12/0502, ETA-15/0027, ETA-15/0387, ETA-
19/0128, ETA-18/0219 lub ETA-10/0200.  
 
2.5 Dostawa  
Łączniki dopuszczone do obrotu są zawsze 
dostarczane jako kompletna jednostka mocująca 
składającą się z tulei łącznika z dołączoną przynależną 
śrubą specjalną. Jednostki opakowań różnią się 
od 100 do 300 sztuk, w zależności od wymiarów. 
 
2.6 Surowce podstawowe / surowce 

pomocnicze  
Istotne surowce podstawowe lub produkty wstępne dla 
wyrobów kotwiących i mocujących systemu 
mocowania dla fasad wentylowanych to: 

• stal (masa 75-80%) 

• PE HD polietylen wysokiej gęstości (masa 15-
17%) 

• PA poliamid (3-6%) 

• barwniki (<1%) 
 

Surowce pomocnicze i dodatki są zawarte                   
w granulacie z tworzywa sztucznego. W zakładach 
produkcyjnych EJOT nie wykorzystuje się surowców 
pomocniczych ani dodatków do produkcji. 
 
Wyrób zawiera materiały z listy ECHA substancji 
stanowiących bardzo duże zagrożenie, oczekujących 
na pozwolenie (en: Substances of Very 
High Concern – SVHC( (Data 19.01.2021), w stężeniu 
powyżej 0,1% masy: nie.  
 
Wyrób zawiera inne materiały CMR kategorii 1A 
lub 1B, które nie znajdują się na liście kandydackiej, 
w stężeniu powyżej 0,1% masy przynajmniej w jednym 
półprodukcie: nie.  
 
Do wyboru budowlanego dodano produkty biobójcze 
lub wyrób budowlany poddano działaniu produktów 
biobójczych (chodzi o wyrób poddany działaniu 
produktów biobójczych w rozumieniu rozporządzenia 
o produktach biobójczych (UE) nr 528/2012): nie.  
 
2.7 Produkcja  
Tuleje łączników z tworzywa sztucznego 
są produkowane zgodnie z technikami wtrysku. 
W tym celu dane tworzywo poddaje się plastyfikacji 
we wtryskarce, tj. wtryskiwane do formy wtryskowej. 
Geometria gniazda formy określa kształt i strukturę 
powierzchni gotowej części (tutaj kołka z tworzywa 
sztucznego). 
Śruby: Największa część śrub i elementów łączących 
produkowana jest w procesie bezwiórowego 
formowania na zimno. Proces formowania na zimno: 
materiał wyjściowy jest dostarczany w formie drutu 
nawiniętego na szpule i odwijanego w urządzeniach 
uruchomionych przed prasami i redukowanego 
do żądanej średnicy. Nowoczesne maszyny 
do prasowania na zimno pracują wielostopniowo, 
tzn. na każdy skok przypada kilka następujących 
po sobie operacji, np. wstępne formowanie, spęczanie, 
usuwanie zadziorów i redukowanie części gwintu 
główki śruby. W następnym procesie gwinty 
są nawijane na zredukowane części przez walcarkę 
do gwintów ze szczękami płaskimi lub narzędziowni 
do toczenia i segmentowania na zredukowane części 
gwintów. Przede wszystkim stosuje się maszyny 
do formowania na zimno ze zintegrowaną walcarką 
do gwintów. EJOT SE & Co. KG, Market Unit 
Construction posiada certyfikat zgodnie z DIN EN ISO 
9001. 
 
2.8 Środowisko i zdrowie w czasie produkcji  
EJOT SE & Co. KG, Market Unit Construction posiada 
certyfikat zgodny z DIN EN ISO 14001 Systemy 
Zarządzania Środowiskowego. DQS GmbH o numerze 
rejestru certyfikatu 302825 UM. 
 
2.9 Przetwarzanie produktu / montaż  
Do mocowania fasady wentylowanej wykorzystuje się 
konsole ścienne. Z reguły wykonane z aluminium lub 
stali szlachetnej, przy pomocy łączników z tworzywa 
sztucznego mocowanych w podłożu murowym 
lub betonie. Uchwyty ścienne stanowią przekładki 
na których przy pomocy wkręcanych, pełnych śrub 
ze stali szlachetnej mocuje się profile nośne, 
do których z kolei mocuje się płyty elewacji. 
Do montażu łączników w podłożu należy najpierw 
wywiercić otwór w podłożu, do którego wkłada się 
jednostkę kołka, składającą się z tulei z tworzywa 
sztucznego i przynależnej do niej śruby. Wkręcanie 
śruby kotwiącej tworzy w ścianie, w której wiercono, 
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otwór, tzw. nacisk wskutek rozpierania, co generuje 
wytrzymałość na wyrywanie. Śruby wkręcane wkręca 
się przy pomocy wkrętarki akumulatorowej. 
Zastosowanie wyrobów znajduje się w ważnym 
dopuszczeniu lub świadectwie badań dozoru 
budowlanego. 
Wyroby zastosowane do systemów VHF z reguły 
są montowane przy użyciu typowych wkrętarek. 
Zazwyczaj należy najpierw wywiercić odpowiedni 
otwór w podłożu. Wyroby służą po części do 
zabezpieczenia umiejscowienia montowanych części 
lub systemów nośnych, które z kolei służą jako 
podłoże dla montowanych części. 
 
2.10 Opakowanie  
Do pakowania wykorzystuje się kartony w wymiarach 
dopasowanych do artykułów i ilości. Transport 
do klienta odbywa się na paletach drewnianych. 
 
2.11 Stan użytkowy  
W stanie po zamontowaniu skład materiałowy nie 
ulega zmianie, tak więc po zakończeniu montażu nie 
powstaje emisja. 
 
2.12 Środowisko i zdrowie w czasie użytkowania  
Po zakończeniu montażu nie powstają żadne 
negatywne oddziaływania na środowisko ani zdrowie. 
 
2.13 Referencyjny czas użytkowania  
Czas użytkowania łączników VHF jest dłuższy niż 
czas użytkowania systemów mocowania dla fasad 
wentylowanych. 
 
2.14 Oddziaływania nadzwyczajne 
 
Pożar 
Wyroby wykorzystywane do mocowania elewacji lub 
elementów konstrukcyjnych, który nie spełnia klasy A1; 
części z tworzywa sztucznego łączników znajdują się 
w wykonanym uprzednio otworze montażowym w 
podłożu (beton lub mur) lub w otworze montowanego 
elementu. Dla części łącznika z tworzywa sztucznego, 
które są zamocowane w betonie lub murze, można 
założyć, że nie będą miały wkładu w 
rozprzestrzenianie się pożaru, ani w całkowicie 
rozwinięty pożar, oraz że nie będą miały żadnego 
wpływu na zagrożenie spowodowane dymem. 
W ramach niniejszych warunków użytkowania 
końcowego można założyć dla części z tworzywa 

sztucznego zamocowanych w betonie lub murze,      
że spełniają wszystkie wymogi stawiane reakcji 
na pożar. 
Jeżeli części łącznika wykonane z tworzywa 
sztucznego zostaną zamocowane w elewacji, która 
nie została sklasyfikowana w klasie A1 lub nie zostaną 
zamocowane jako komponent sklasyfikowany w klasie 
A1, można dla części z tworzywa sztucznego założyć, 
że nie mają wpływu na klasę reakcji na pożar elewacji 
lub elementu konstrukcyjnego. 
 
Ochrona przeciwpożarowa 

Oznaczenie Wartość 

klasa materiału  - 

płonące kropelki - 

produkcja dymu  - 

  
Woda 
W przypadku nieprzewidzianego oddziaływania wody 
środowisko naturalne nie zostaje obciążone. Materiały 
wyjściowe elementów mocujących ani nie wchłaniają 
wody po dokonaniu montażu, ani też części składowe 
nie rozpuszczają się w kontakcie z wodą. 
 
Zniszczenie mechaniczne 
Podczas zniszczenia mechanicznego wyrobu nie 
są uwalniane substancje niebezpieczne.  
 
2.15 Faza po zakończeniu użytkowania 
Ponowne wykorzystanie wyrobów po zakończonym 
montażu nie jest możliwe. 
 
2.16 Utylizacja 
Demontaż fasad wentylowanych jest możliwy w taki 
sposób, aby poszczególne elementy były od siebie 
odseparowane (oddzielone). W praktyce cały system 
VHF – łącznie z elementami złącznymi do systemu – 
składowany jest na składowisku odpadów. 
Poszczególne komponenty przyporządkowano zgodnie 
z rozporządzeniem o wykazie odpadów i europejskim 
katalogiem odpadów do następujących kluczy 
odpadów: 
EAK 17 02 03 – tworzywo sztuczne 
EAK 17 04 05 – żelazo i stal 
 
2.17 Pozostałe informacje  
www.bau.ejot.de 

3. LCA: Zasady obliczeń 

3.1 Deklarowana jednostka  
Deklarowana jednostka stanowi przeciętny system 
łączników do zastosowania w 1m2 VHF o długości 
użytkowej 120 mm składający się z czterech 
pojedynczych systemów.  
„Przeciętnie” opisuje średnią wszystkich 
wyprodukowanych typów łączników zgodnie                 
z proporcjami produkcji, uśrednione na bazie obliczeń 
analizy parametrów. To oznacza, że zostanie 
obliczony hipotetyczny system łączników,               
który reprezentuje cały system VHF. Aby przeliczyć 
deklarowaną jednostkę na kg, wprowadza się wagę 
na system. 
 
 
 
 
 

Deklarowana jednostka 

Oznaczenie Wartość Jednostka 

deklarowana jednostka 4 szt./m2 
system 

współczynnik przeliczenia 
[masa/deklarowana jednostka] 

0,13 - 

 
3.2 Granica systemu  
Typ EPD: Ważenie do bramy zakładu – z opcjami. 
Deklaracja środowiskowa wyrobu odnosi się do 
stadium produktu (moduł A1-A3), stadium produkcji 
(moduł A1-A3), stadium utylizacji (moduły C1-C4) oraz  
uznań i obciążeń poza granice systemu (moduł D). 
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W stadium produkcji szczególną uwagę zwraca się na 
dostarczenie surowców i odpowiednie wcześniejsze 
etapy dostaw, niezbędne transporty zaopatrzeniowe 
do zakładów oraz energii koniecznej do produkcji 
systemów łączników.  
Dla zakładów stworzono krajowy koszyk energetyczny. 
Skład materiałowy i zapotrzebowanie energetyczne 
deklarowanych łączników obliczono zgodnie 
z proporcjami ich produkcji w każdym zakładzie. 
 
W fazie utylizacji uwzględnia się demontaż systemów 
łączników (moduł C1), transport do miejsca obróbki 
odpadów (moduł C2), obróbka odpadów (moduł C3) 
oraz deponowanie tworzyw sztucznych (moduł C4). 
Wyeliminowane obciążenia wynikające z recyklingu 
są wykazywane w module D. W tym celu znaczące 
są ilości złomu netto.   
 
3.3 Szacowanie i założenia  
Ponieważ nie są dostępne żadne informacje ilościowe 
dotyczące end-of-life systemu łączników, przyjęto 
zachowawcze założenie, że po rozbiórce komponenty 
są oddzielane i deponowane (tworzywa sztuczne) lub 
poddawane recyklingowi (metale).   
W modelu nie uwzględniono udziału wody w fazie 
produkcyjnej, ponieważ rozpatruje się obieg zimnej 
wody. 
 
3.4 Zasady średniej ucinanej  
Drewniane palety do transportu nie zostały 
uwzględnione, ponieważ znajdują się wielokrotnie w 
obiegu i ich masa przypada pod kryteria średniej 
ucinanej. Okrojone przepływy materiałów wynoszą 
0,4% całkowitego ciężaru VHF. Można założyć, 
że suma zaniechanych procesów nie przekracza 5% 
kategorii działania. 
 
3.5 Istotne dane  
Zasadniczo wykorzystano bazę danych istotnych GaBi 
w aktualnej wersji 9.5 (Service Pack 40). Stałe zbiory 
danych wspierają okres analizy w odniesieniu 
do potencjalnych 100-letnich skutków dla środowiska. 
Stałe zbiory danych zawarte w bazie danych GaBi 
udokumentowano online. 
 

3.6 Jakość danych  
Dane pierwotne zostały udostępnione przez EJOT SE 
& Co. KG, Market Unit Construction i sprawdzone pod 
kątem wiarygodności. Jakość i reprezentatywność 
zebranych danych pierwszoplanowych można dlatego 
uznać za wysokie.  
Jakość użytych danych istotnych z uwagi 
na techniczną, geograficzną i czasową 
reprezentatywność ocenia się jako dobrą. Większa 
cześć wykorzystanych danych drugoplanowych 
pochodzi z roku referencyjnego 2019.  
 
3.7 Okres rozważań  
Podstawa danych niniejszego cyklu życia wyrobu  
opiera się na rejestrach danych EJOT z roku 2012. 
Okres rozważań wynosi 12 miesięcy. 
 
3.8 Alokacja  
Łączna produkcja EJOT GmbH obejmuje oprócz 
rozważanego wyrobu również inne wyroby. 
Wartości energii cieplnej i elektrycznej oraz materiały 
pomocnicze pobrano przy zbieraniu danych 
odpowiednio do deklarowanych grup wyrobów. 
Podziału dokonano na podstawie masy. 
Przypadające odpady produkcyjne (np. odpady 
opakowaniowe surowców) są wykorzystywane jako 
źródło energii. Powstająca z tego energia elektryczna    
i cieplna rozliczana jest w obrębie modułu A1-A3. 
Energię cieplną uwalniającą się przy termicznym  
spalaniu odpadów można uznać za równowartościową 
z potrzebną termiczną energią procesu. 
 
3.9 Porównywalność  
Zasadniczo zestawienie lub ocena danych EPD 
są możliwe tylko w przypadku, gdy wszystkie 
porównywane zbiory danych stworzono zgodnie z EN 
15804, i gdy zostanie uwzględniony kontekst 
budynków, lub też specyficzne dla wyrobu właściwości 
użytkowe. 
 
W przypadku zastosowanej bazy danych 
drugoplanowych chodzi i GaBi 9.5, Service Pack 40.  
 
 

4. LCA: Scenariusze i pozostałe informacje techniczne  

Charakterystyczne właściwości produktu  
Węgiel biogeniczny  
Biogeniczna zawartość węgla nieopakowanego 
produktu wynosi mniej niż 5%.  
Biogeniczna zawartość węgla materiałów 
opakowaniowych (0,142 kg) wynosi łącznie 0,0609 kg.  
Opakowanie kartonowe ma biogeniczną zawartość 
węgla na poziomie 43 % (0,0123 kg biogennego 
węgla), dla palet drewnianych przyjęto zawartość 
węgla na poziomie 50 % (0,0566 kg biogennego 
węgla). 
 
Informacje do opisu zawartości biogennego węgla 
na bramie zakładu 
 

Oznaczenie  Wartość Jednostka 

Biogenny węgiel w 
przynależnym opakowaniu 

0,0609  kg C 

 
Informacje techniczne  
Poniższe informacje techniczne stanowią podstawę 
deklarowanych modułów i mogą zostać wykorzystane 

do rozwoju specyficznych scenariuszy w kontekście 
oceny budynku. 
 
Koniec cyklu życia (C1-C4) 
Oznaczenie Wartość Jednostka 

segregowany typ odpadów - kg 

zmieszany typ odpadów 0,13 kg 

do ponownego użytku - kg 

do recyklingu 0,0988 kg 

do odzyskania energii - kg 

na składowisko odpadów 0,0312 kg 

 
Potencjał do ponownego wykorzystania, odzysku 
oraz recyklingu (D), ważne dane scenariusza 
 

Oznaczenie  Wartość Jednostka 

Złom stalowy (netto)  0,0839  kg  

Poziom zbiórki 100 % 

Straty na recykling 3 % 
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5. LCA: Wyniki  
Poniżej przedstawiono wyniki wskaźników oceny działania, wykorzystania zasobów oraz odpadów i innych 
przepływów wyjściowych. 
 
EP-freshwater: Ten wskaźnik obliczono zgodnie z modelem charakteryzacji (model EUTREND, Struijs et al., 
2009b, przedstawione w ReCiPe ; http://eplca.jrc.ec.europa.eu/LCDN/developerEF.xhtml)) jako ekwiwalent kg-P. 
 
Informacja o granicach systemu (X = zawarte w cyklu życia, ND = moduł nie został zadeklarowany, MNR = 
moduł nieważny) 

stadium produkcji 
stadium 
wznoszenia 
budowli  

stadium użytkowania stadium utylizacji 

Obszar 
wykraczający 
poza granice 
systemu 
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A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D 

X X X ND ND ND ND MNR MNR MNR ND ND X X X X X 

 
Wyniki bilansu ekologicznego oddziaływań na środowisko zgodnie z EN 15804+A2: 4 szt./m2 
przeciętne systemy łączników do VHF o długości 120 mm 

parametr jednostka A1-A3 C1 C2 C3 C4 D 

globalny potencjał tworzenia efektu cieplarnianego - 
łącznie 

[ekwiwalent kg CO2] 6,71E-1 2,56E-3 8,95E-4 3,41E-4 2,21E-3 -1,46E-
1 

globalny potencjał tworzenia efektu cieplarnianego - 
kopalne 

[ekwiwalent kg CO2] 6,70E-1 2,54E-3 8,88E-4 3,38E-4 2,21E-3 -1,46E-
1 

globalny potencjał tworzenia efektu cieplarnianego - 
biogenne 

[ekwiwalent kg CO2] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+
0 

0,00-0 0,00E+
0 

globalny potencjał tworzenia efektu cieplarnianego - luluc [ekwiwalent kg CO2] 5,48E-4 2,07E-5 7,25E-6 2,31E-6 1,79E-6 4,17E-6 

potencjał rozkładu warstwy ozonu w stratosferze [ekwiwalent kg CFC11] 3,87E-11 4,70E-11 1,64E-19 8,21E-
19 

5,00E-
18 

3,19E-
16 

potencjał zakwaszania, przekroczenie skumulowane [ekwiwalent molH+] 2,43E-3 1,29E-5 5,46E-6 3,32E-6 6,68E-6 -3,25E-
4 

potencjał eutrofizacji - woda słodka  [ekwiwalent kg (PO4)]  1,76E-6 7,80E-9 2,73E-9 9,87E-
10 

4,03E-7 -8,27E-
8 

potencjał eutrofizacji - woda słona [ekwiwalent kg N] 4,64E-4 6,14E-6 2,64E-6 1,61E-6 4,148E-
6 

-5,93E-
5 

potencjał eutrofizacji, przekroczenie skumulowane [ekwiwalent mol N] 4,82E-3 6,82E-5 2,93E-5 1,77E-5 1,62E-5 -6,01E-
4 

potencjał tworzenia ozonu troposferycznego [ekwiwalent kg NMOC] 1,36E-3 1,25E-5 5,10E-6 4,70E-6 4,82E-6 -2,45E-
4 

potencjał rozkładu abiotycznych zasobów niekopalnych [ekwiwalent kg Sb] 9,11E-5 2,07E-10 7,24E-11 3,71E-
10 

1,49E-
10 

-2,37E-
6 

potencjał rozkładu abiotycznych paliw kopalnych [MJ] 9,26E+0 3,42E+0 1,19E-2 6,61E-3 3,16E-2 =1,26E
+0 

potencjał podaży wodu (użytkownik) [ekwiwalent m3 świat]  7,16E-2 2,50E-5 8,73E-6 6,52E-5 -2,48E-
5 

-1,10E-
2 

 

Wyniki bilansu ekologicznego - wskaźniki do opisu wykorzystania zasobów zgodnie z EN 15804+A2:  
4 szt./m2 przeciętne systemy łączników do VHF o długości 120 mm 

parametr jednostka A1-A3 C1 C2 C3 C4 C5 

odnawialna, pierwotna energia jako nośnik energii [MJ] 1,81E+0 1,98E-3 6,91E-4 4,77E-4 2,22E-3 9,74E-2 

odnawialna energia pierwotna do wykorzystania 
materiałowego 

[MJ] 3,07E-1 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+
0 

0,00E+
0 

0,00E+
0 

całkowicie odnawialna energia pierwotna [MJ] 2,12E+0 1,98E-3 6,91E-4 4,77E-4 2,22E-3 9,87E-2 

nieodnawialna pierwotna energia jako źródło energii [MJ] 8,16E+0 3,43E-2 1,20E-2 1,11E+
0 

3,16E-2 -
1,26E+
0 

nieodnawialna pierwotna energia do wykorzystania 
materiałowego 

[MJ] 1,11E+0 0,00E+0 0,00E+0 -
1,11E+
0 

0,00E+
0, 

0,00E+
0 

całkowicie nieodnawialna pierwotna energia [MJ] 9,27E+0 3,43E-2 1,20E-2 6,62E-3 3,16E-2 -
1,26E+
0 

wykorzystanie surowców wtórnych [kg] 5,44E-2 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+
0 

0,00E+
0 

8,65E-2 

odnawialne paliwa wtórne [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+ 0,00E+
0 

0,00E+
0 

nieodnawialne paliwa wtórne [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+ 0,00E+
0 

0,00E+
0 

wykorzystanie zasobów słodkiej wody [m3] 2,40E-3 2,30E-6 8,05E-7 1,86E-6 3,88E-7 -2,58E-
4 
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Wyniki bilansu ekologicznego przepływów wyjściowych i kategorii odpadów zgodnie z EN 15804+A2: 
4 szt./m2 przeciętne systemy łączników do VHF o długości 120 mm  

parametr jednostka A1-A3 C1 C2 C3 C4 C5 

niebezpieczny odpad przeznaczony na składowisko 
odpadów 

[kg] 2,03E-8 1,59E-9 5,54E-10 1,73E-
10 

1,15E-
10 

-1,61E-
7 

odpad poddany utylizacji, inny niż niebezpieczny [kg] 4,00E-2 5,44E-6 1,90E-6 1,79E-6 3,04E-2 1,50E-2 

radioaktywny odpad poddany utylizacji [kg] 2,35E-4 6,32E-8 2,21E+0 8,74E-8 3,82E-7 4,46E-8 

komponenty przeznaczone do ponownego wykorzystania [kg] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+
0 

0,00E+
0 

0,00E+
0 

materiały do recyklingu [kg] 5,30E-3 0,00E+0 0,00E+0 9,89E-2 0,00E+
0 

0,00E+
0 

materiały przeznaczone do odzyskania energii [kg] 1,28E-2 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+
0 

0,00E+
0 

0,00E+
0 

eksportowana energia elektryczna [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+
0 

0,00E+
0 

0,00E+
0 

eksportowana energia cieplna  [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+
0 

0,00E+
0 

0,00E+
0 

 

Wyniki bilansu ekologicznego - dodatkowe kategorie oddziaływania zgodnie z EN 15804+A2: 
4 szt./m2 przeciętne systemy łączników do VHF o długości 120 mm  

parametr jednostka A1-A3 C1 C2 C3 C4 C5 

potencjalne występowanie chorób na podstawie emisji pyłu 
drobnego  

[przypadku choroby] ND ND ND ND ND ND 

potencjalne oddziaływanie przez ekspozycje ludzi U236  [ekwiwalent kBq U235g] ND ND ND ND ND ND 

potencjalna jednostka porównawcza toksyczności w 
ekosystemach  

[CTUe] ND ND ND ND ND ND 

potencjalna jednostka porównawcza toksyczności dla ludzi 
- działanie kancerogenne  

[CTUh] ND ND ND ND ND ND 

potencjalna jednostka porównawcza toksyczności dla ludzi 
- działanie niekancerogenne  

[CTUh] ND ND ND ND ND ND 

potencjalny indeks jakości gleby [-] ND ND ND ND ND ND 

 
Wykazanie dodatkowych wskaźników jest opcjonalne zgodnie z EN 15804+A2. Czynniki nie są wykazywane w EPD („ND”). 
 
Wskazówka ograniczająca 1 - obowiązuje dla wskaźnika IRP 
Ta kategoria oddziaływania obejmuje zasadniczo możliwe oddziaływanie niewielkiej dawki promieniowania jonizacyjnego 
na zdrowie ludzi w obrocie paliwami jądrowymi. Nie uwzględnia ona odziaływań związanych z możliwymi zdarzeniami 
nuklearnymi oraz ekspozycją związaną z wykonywaniem pracy zawodowej, ani też utylizacją odpadów radioaktywnych 
w instalacjach podziemnych. Ten wskaźnik nie mierzy także potencjalnego promieniowania gleby, radonu ani niektórych 
materiałów budowlanych.  
 
Wskazówka ograniczająca 2: obowiązuje dla wskaźników ADPE, ADPF, WDP, ETP-fw, HTC-nc, SQP 
Wyniki tych wskaźników oddziaływania środowiskowego należy uwzględnić, ponieważ niebezpieczeństwa w przypadku 
tych wyników są wysokie lub z wskaźnikiem tym dostępne są jedynie ograniczone doświadczenia. 
 
Ponieważ surowce w stadium produkcji dostarczają główny wkład w wyniki bilansu ekologicznego, istnieje liniowy związek 
pomiędzy masą surowców (a w związku z tym długością łączników, ponieważ gęstość pozostaje taka sama), a oddziaływaniem 
na środowisko. Do uzyskania dalszych wyników dla innych długości łączników, proszę zastosować następujący wzór: 
P(x) = [P(x1)/x1]*x 
P(x): wskaźnik dla nowego, deklarowanego systemu łączników 
P(x1): wskaźnik deklarowanego produktu (np. współczynnik globalnego ocieplenia (GWP) systemu łączników VHF) 
x: długość łącznika nowego, deklarowanego systemu łączników [mm] (np. 100 mm) 
x1: długość łącznika deklarowanego systemu łączników [mm] (tutaj 120 mm) 

6. LCA: Interpretacja 

 
[legenda]: 
Analiza dominacji  
Wszystkie wskaźniki zdominowane są w sposób 
wyraźny przez stadium produkcji oraz łańcuchy 
materiałowe i energetyczne (moduły A1-A3). 
W module A1-A3 szczególną rolę w oddziaływaniach 
środowiskowych odgrywa produkcja śrub oraz tulei. 
Uznania i obciążenia w module D wynikają 

z pozostałej stali z recyklingu na końcu cyklu życia 
produktu. 
Poniżej wykazano zasadnicze wpływy w fazie 
produkcji (Moduł A1-A3). Globalny potencjał tworzenia 
efektu cieplarnianego z paliw kopalnych (GWP-fossil) 
jest dominujący w produkcji tulei (47%) oraz śrub 
(53%). 
 
Potencjał rozkładu warstwy ozonu w stratosferze 
(ODP) zdominowany jest przez śruby (75%). 
 
Potencjał zakwaszania gleby i wód (AP) zdominowany 
jest przez produkcję śrub (78%). Natomiast produkcja 
tulei dodaje do potencjału zakwaszania gleby i wód 
18%.  
 
Potencjał eutrofizacji wody słodkiej (EP-freshwater) 
zdominowany jest przez materiały opakowaniowe 
(43%).  
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Na potencjał eutrofizacji wody słonej (EP-marine) 
największy wpływ ma produkcja śrub 
70%) oraz tulei (23%). 
 
Potencjał eutrofizacji gleby (EP-terrestrial)  
zdominowany jest przez produkcję śrub w 72% oraz 
w 23% przez produkcję tulei.  
 
Także potencjał tworzenia ozonu troposferycznego 
(POCP) zdominowany jest przez produkcję śrub (69%) 
oraz tulei (24%). 
 
Produkcja śrub odpowiada za 99% potencjału rozkładu 
abiotycznych źródeł energii paliw niekopalnych 
(ADPE). 
 
Potencjał rozkładu abiotycznych źródeł energii paliw 
kopalnych (ADPF) zdominowany jest przez produkcję 
tulei (53%) oraz śrub (33%). 
Zastosowanie odnawialnej energii pierwotnej (PERT) 
jest zasadniczo związane z materiałami opakowań 
z kartonu (40%). 

Nieodnawialna energia pierwotna (PERT) 
wykorzystywana jest zasadniczo w łańcuchu tworzyw 
sztucznych oraz metali. 
 
Potencjał podaży wody (WDP) zdominowany 
jest przez produkcję śrub (71%) oraz tulei (29%).  
 
Deklaracja odnosi się do produkcji przeciętnego 
elementu łączącego, mocującego oraz kotwiącego 
o długości 120 mm stosowanego w systemach fasad 
wentylowanych (VHF). Dzięki różnorodności 
materiałów a tym samym także procesów 
produkcyjnych jak również długości systemów 
łączników dochodzi do powstania różnic w wyniku 
bilansu ekologicznego o wartość średnią. 
Dla niewykazanych długości dopuszcza się 
ekstrapolację linearną (patrz rozdział 5). Jeżeli skład 
materiału odbiega od wartości średniej, wyniki bilansu 
ekologicznego mogą odbiegać od średniej  

7. Dowody 

Zgodnie z częścią B PCR dowody nie są wymagane.  

8. Literatura  

Normy:  
 
EN 15804 
EN 15804:2019-04+A2 (w druku), trwałość budowli - deklaracje środowiskowe wyrobów - Podstawowe zasady 
kategoryzacji wyborów budowlanych  
 
ISO 9001 
DIN EN ISO 9001:20115-11, 
Systemy zarządzania jakością - Wymagania (ISO 9001:2015), wersja niemiecka i angielska EN ISO 9001:2015 
 
ISO 14001 
ISO 14001: 2015-09, Systemy Zarządzania Środowiskowego – wymagania i wytyczne dotyczące stosowania 
 
ISO 14025 
ISO 14025, Oznaczenia i deklaracje środowiskowe - Typ III deklaracje środowiskowe - Zasady i postępowania 
Systemy Zarządzania Środowiskowego – wymagania i wytyczne dotyczące stosowania 
 
 
Pozostała literatura: 
 
Rozporządzenie w sprawie Europejskiego Katalogu Odpadów (AVV)  
Rozporządzenie w sprawie Europejskiego Katalogu Odpadów z dnia 10 grudnia 2001 (Dz.U. I s. 3379), 
zmieniony ostatnio art. 1 Rozporządzenia z dnia 30 czerwca 2020 (Dz.U. I s. 3005). 
 
Europejski Katalog Odpadów (EAK) 
Europejski Katalog Odpadów, Rozporządzenie w sprawie Wykazu Odpadów z dnia 10.12.2001 (Dz.U. I s. 3379), 
zmieniony ostatnio art. 1 Rozporządzenia z dnia 30 czerwca 2020 (Dz.U. I s. 1533). 
 
Lista ECHA  
Lista substancji branych pod uwagę do dopuszczenia a budzących szczególne wątpliwości (lista kandydatów 
ECHA) z dnia 19.01.2021, opublikowana zgodnie z art. 59 ust. 10 Rozporządzenia w sprawie REACH. Helsinki: 
European Chemicals Agency.  
 
ETA-10/0305 
Europejska Ocena Techniczne ETA-10/0305 z dnia 6 grudnia 2017. 
 
ETA-12/0502 
Europejska Ocena Techniczne ETA-12/0502 z dnia 6 grudnia 2017. 
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ETA-15/0387  
Europejska Ocena Techniczne ETA-15/0387 z dnia 27 sierpnia 2015.  
 
ETA-19/0128 
Europejska Ocena Techniczne ETA-19/0128 z dnia 13 maja 2020 
 
ETA-18/0219 
Europejska Ocena Techniczne ETA-18/0219 z dnia 13 marca 2020. 
 
ETA-10/0200   
Europejska Ocena Techniczne ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018.  
 
GABi 9.5 
Oprogramowanie i baza danych bilansowania całościowego (GaBi), wersja 9,5, servicepack 40. LBP (Katedra 
Fizyki Budowlanej) Uniwersytetu w Stuttgarcie i thinkstep AG, LeinfeldenEchterdingen, 1992-2020 
 
PCR Część A  
Część A: Reguły obliczeń dla bilansu ekologicznego i wymagania stawiane protokołom projektowym zgodnie 
z EN 15804+A2:2019, wersja 1.0, 07-2020 
 
PCR: łączniki z tworzyw sztucznych i metalu 
Reguły dla kategorii wyrobu dla wyrobów związanych z budowlami oraz usług. Część B: Wymagania dla 
środowiskowych deklaracji wyrobów w odniesieniu do łączników z tworzyw sztucznych i metalu. Berlin, Institut 
Bauen und Umwelt e.V., Berlin (Hrsg.): [Instytut Budownictwa i Środowiska stowarzyszenie zarejestrowane, 
Berlin (wydawca)], 10-2013 
 
IBU 2016 
Institut Bauen und Umwelt e.V.: Ogólne wprowadzenie do programu EPD Instytutu Budownictwa i Środowiska 
stowarzyszenie zarejestrowane (IBU). Wersja 1.1, Berlin, Institut Bauen und Umwelt e.V., 2016 
www.ibu-epd.com 
 
Rozporządzenie (WE) nr 305/2011 
Rozporządzenie (WE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dni 9 marca 2011 w sprawie ustanowienia 
zharmonizowanych warunków wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i uchylające dyrektywę Rady 
89/106/EWG.   
 
 
 



 

 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

   

 

Właściciel programu  
Institut Bauen und Umwelt e.V. 
Panoramastr.1 
10178Berlin 
Niemcy  

Tel +49 (0)30 3087748- 0 
Fax +49 (0)303087748- 29 
Mail info@ibu-epd.com 

Web www.ibu-epd.com 

 
 
 

Wydawca bilansu ekologicznego   
brands & values GmbH  
Altenwall 14  
28195 Bremen  
Niemcy  

Tel +49 421 70 90 84 33  
Fax +49 421 70 90 84 35  
Mail info@brandsandvalues.com 
Web www.brandsandvalues.com 

 
 

 
 

Właściciel deklaracji  
EJOT SE & Co. KG, 
Market Unit Construction 
In der Stockwiese 35 
57334  Bad Laasphe 
Niemcy  
 

Tel +49 (0)2752 908-0 
Fax +49 (0)2752 908-731  
Mail info@ejot.de 
Web www.ejot.de 
 

 

Wydawca  
Institut Bauen und Umwelt e.V. 
Panoramastr.1 
10178 Berlin 
Niemcy  

Tel +49 (0)30 3087748- 0 
Fax +49 (0)30 3087748- 29 
Mail info@bau-epd.com 
Web www.ibu-epd.com 

mailto:info@bau-umwelt.com
mailto:info@bau-umwelt.com

