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Informacje ogéine

EJOT SE & Co. KG, Market Unit Construction

Wkrety samogwintujace

Wiasciciel programu

IBU - Institut Bauen und Umwelt e.V.

[IBU - Instytut Budownictwa i Srodowiska]
Panoramastr. 1

10178 Berlin

Niemcy

Wiasciciel deklaracji
EJOT SE & Co. KG,

Market Unit Construction
In der Stockwiese 35
57334 Bad Laasphe

Numer deklaracji
EPD-EJO-20210153-IBK1-DE

Zadeklarowany wyréb / zadeklarowana jednostka
1 kg wkretéw samogwintujgcych

Niniejsza deklaracja bazuje na regutach kategorii
wyrobow:

Wkrety samogwintujgce, 11.2017

(badanie PCR i dopuszczenie przez niezalezng komisje
rzeczoznawcow)

Data wydania:
14.01.2022

Wazna do:
13.01.2027

[podpis nieczytelny]

mgr inz. Hans Peters
(Przewodniczacy zarzadu Instytutu Budownictwa i
Srodowiska)

[podpis nieczytelny]

Zakres obowigzywania

EPD dotyczy wkretébw do formowania gwintow
wykonanych ze stali, wkretéw do formowania gwintow
wykonanych z bimetalu oraz srub formujgcych gwint ze
stali nierdzewnej firmy EJOT SE & Co. KG, Market Unit
Construction, wyprodukowanych w zaktadzie Bad
Laasphe w Niemczech. Zadeklarowano 1 kg wkretéw
samogwintujgcych ze stali nierdzewnej jako "najgorszy
przypadek" (worst case).

Wiasciciel deklaracji odpowiada za dane i dowody
bedace jej podstawa; wyklucza sie odpowiedzialnos¢
IBU w odniesieniu do informacji producenta, danych
bilansu ekologicznego i dowodow.

EPD zostata przygotowana zgodnie z wymaganiami
normy EN 15804+A2. W dalszej czesci norma
ta okreslana jest w formie uproszczonej jako EN 15804

Weryfikacja
Europejska norma EN 15804 stuzy za podstawe PCR

Niezalezna weryfikacja deklaracji zgodnie z ISO
14025:2010

|:| wewnetrzna zewnetrzna

[podpis nieczytelny]

dr Alexander Réder i
(Prezes Instytutu Budownictwa i Srodowiska)

Produkt

2.1

Wkrety samogwintujgce ze stali, stali nierdzewnej lub
bimetalu to elementy ztagczne do mocowania
profilowanych elementéw metalowych do réznych
podkonstrukciji. Wkrety samogwintujgce wykonujg
gwint w przedmiocie obrabianym bez nacinania,
poprzez deformacje materiatu (domysinie
odksztatcenie plastyczne materiatu)Ogolnie rozréznia
sie wkrety samowiercace i wkrety bez koncowki
wiercgcej. Opisane samogwintujgce wkrety sktadajg
sie ze stali nierdzewnej o réznych klasach odpornosci
na korozje. W zaleznosci od wymogow i materiatu
nanosi sie na wkret odpowiednig powtoke $lizgowg. W
zaleznosci od zastosowania posiadajg one réwniez
odpowiednig podkfadke uszczelniajgcg ze stali lub
stali nierdzewnej i uszczelki z EPDM (kauczuk
z monomeroéw etyleno-propyleno-dienowych).

Opis produktu/definicja produktu

S3 to produkty dopuszczone przez europejskie lub
krajowe organy nadzoru budowlanego, jak réwniez
wyroby budowlane bez dopuszczenia. Wynikajg
z tego nastepujgce warianty.

Dr. Stefan Diederichs,
Niezalezny kontroler

Produkt zgodny z CPR z ETA:

Rozporzadzenie (UE) nr  305/2011 (CPR)
ma zastosowanie do wprowadzania produktu na rynek
w UE/EFTA (z wyjatkiem Szwajcarii). Wyréb wymaga
deklaracji wtasciwosci uzytkowych z uwzglednieniem
odpowiedniej ETA oraz oznakowania CE.

Przy stosowaniu obowigzujg odpowiednie przepisy
krajowe.

Produkty  podlegajace wylacznie przepisom
krajowym:
Zastosowanie  produktu  podlega  odpowiednim

przepisom obowigzujgcym w miejscu uzytkowania, np.
w  Niemczech przepisom budowlanym  krajow
zwigzkowych oraz bazujgcym na nich przepisom
technicznym.

Nie ma wymagan prawa budowlanego dla wyrobow
budowlanych bez dopuszczenia.
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2.2  Zastosowanie

Wkrety samogwintujgce posiadajace,
jak i nieposiadajgce koncowki wiercgcej majg
zastosowanie w mocowaniach jednostronnych, gdzie
mozliwa jest rezygnacja z dodatkowego etapu pracy
,gwintowania”, na podstawie wymogdéw stawianych
potgczeniu. Z reguly jest to mozliwe w przypadku
cienkosciennych potaczen metalowych, jak
i w przypadku nowoczesnego drewnianego
budownictwa szkieletowego. W takich zastosowaniach
z reguly wystarczajg elementy mocujgce, ktorych
zewnetrzna Srednica gwintu nie przekracza 10 mm.
Typowe przykfady zastosowan wkretéw
samogwintujacych na réznych podkonstrukcjach
przedstawiono ponize;.

dach pokryty ptyta warstwowg $ciana jednowarstwowa

dach jednowarstwowy dach pokryty blachodachéwkg

23 Dane techniczne

Dane  techniczne  wkretébw  samogwintujgcych
(samowiercgce i samogwintujgce) zfozono
w odpowiednich Ocenach i rysunkach technicznych,
ponizej przedstawiono przyktadowy wyciagg z ETA
10/0200.

Dane techniczno-budowlane

[Oznaczenie Wartosé Jednostka
Srednica wkretu 48-8 mm

ETA- 10/0200;

ETA- 21/0420;

ETA- 21/0421;

ETA- 13/0177;

kategoria uzytkowania ETA- 18/0680 |

zgodnie z ETA

charakterystyczna wytrzymato$¢|0,42 - 13,4 kN
na wyrywanie

dtugos¢ wkretu 19- 300 mm
Srednica podktadki uszczelniajgcej11 - 29 mm
charakterystyczna wytrzymatos$¢ 055-113 KN
na Scinanie
gestos¢ objetosciowa 7850 kg/m3
Materiat A2/A4 ] stal |
weglowa
EAD-
330046-
01-0602
EAD-
Podstawa badan 330047-
01-0602
DIBT
informacja
6/1999

Wartosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu zgodnie
z deklaracjg wtasciwo$ci uzytkowych w odniesieniu
dojego zasadniczych charakterystyk  zgodnie
z obowigzujgca ETA. Wartosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu w odniesieniu do jego wiasciwosci
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi
(brak oznakowania CE).

Wszystkie dopuszczenia mozna pobra¢ pod
nastepujacym linkiem:
https://www.ejot.de/zulassungen-eta-pruefzeugnisse .

2.4 Dostawa

Informacje o wiasciwosciach wyrobu i ilosciach
znajdujg sie w dobrze widocznym miejscu na
zewnetrznej stronie opakowania. Na przyktad wkrety
samogwintujgce sg dostarczane w opakowaniach po
500 sztuk na karton. W przypadku dtugich wkretéw
(np. 300 mm) w kartonie znajduje sie 50 wkretéw.

2.5  Materiatly podstawowe / materialy pomocnicze
Wkrety samogwintujgce (samowiercgce — z kohcowkg
wiercgcg i samogwintujgce — bez koncéwki wiercgcej)
skladaja sie z reguty z nastepujgcych materiatow: stal,
stal nierdzewna lub odpowiednie kompozycje bimetalu.
W zaleznosci od wymogoéw i materiatu wkrety
sg poddawane galwanizacji cynkowej i/lub posiadajg
warstwe $lizgowg. W zaleznosci od zastosowania
posiadajg réwniez odpowiednig podktadke
uszczelniajgcy ze stali, stali nierdzewnej lub aluminium
i uszczelki z EPDM.

Stal

Jako stal okreslane sg stopy metalowe, ktérych gtéwng
czescig sktadowg jest zelazo i ktore (w odréznieniu
od zeliwa) moga by¢ przetwarzane za pomocg obrébki
plastycznej. Jako stal mozna okresla¢ wszystkie stopy
zelaza i wegla, w ktérych zawarto$¢ wegla wynosi
pomiedzy 0 a 2,06%. Udziat dalszych pierwiastkow
powinien by¢ znacznie mniejszy niz zelaza.

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna (wg EN 10020) to nazwa dla stali
stopowych i niestopowych o szczegdlnym stopniu
czystos$ci, na przyktad stale, w ktorych zawarto$c¢ siarki
i fosforu (tak zwane pierwiastki towarzyszace)
nie przekraczajg 0,025%. Czesto wykorzystywanym
stopem w produkcji wkretow jest stal gatunku 1.4301.
1.4301 jest stalg austenityczng 18/10 Cr-Ni, odporng
na korozje, ktéra dzieki niskiej zawartosci wegla
po spawaniu blach o grubosci do 5 mm réwniez
bez pézniejszej obrobki cieplnej jest odporna
na korozje miedzykrystaliczna. Dopuszczalne
sg obcigzenia temperaturg do 600°C.

EPDM

EPDM: Kauczuk etylenowo-propylenowy (skrot EPDM,
etylen-propylen-dien) to terpolimerowy elastomer
(guma), a tym samym kauczuk syntetyczny. Produkcja
odbywa sie przy uzyciu katalizatoréw metalocenowych
lub Zieglera-Natty na bazie zwigzkéw wanadu
i chlorkéw alkiloglinowych. Jako dien stosuje sie dieny
nieskoniugowane, przy czym w tworzeniu tancuchow
polimerowych uczestniczy tylko podwdjne wigzanie,
tak wiec pozostate podwdjne wigzania pozostajg poza
bezposrednim szkieletem tancucha i w przeciwienstwie
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do EPM mozna je poddawaé wulkanizacji siarkowej,
podczas gdy w przypadku EPM sieciowanie
jest mozliwe tylko przy uzyciu nadtlenku.

Cynkowanie galwaniczne

W przypadku cynkowania galwanicznego osadza sie
poréwnywalnie cienka warstwa cynku w procesie
elektrolizy na powierzchni elementu konstrukcyjnego.
Wiasciwosci naniesionej warstwy cynku zalezg przy
tym miedzy innymi od natezenia pradu elektrycznego,
czasu przeptywu pradu i zastosowanego roztworu
elektrolitu.

Powtoka slizgowa

Jako s$rodki do wykonywania powloki slizgowej
wykorzystuje sie przyjazne dla Srodowiska wodne
zawiesiny, emulsje i dyspersje, ktére w zaleznosci
od obszaru zastosowania zawierajg miedzy innymi
parafine, polimery lub woski. Niektdre powtoki slizgowe
zawierajg ponadto niewielkg zawarto$¢ alkoholu.

Wyréb/produkt/ co najmniej cze$é wyrobu zawiera
substancje znajdujgce sie na liscie ECHA substancji
wzbudzajgcych szczegdlnie duze obawy (ang.
Substances of Very High Concern — SVHC) (data
08.07.2021) powyzej 0,1% udziatu wagowego: nie.

Wyréb /produkt/co najmniej cze$¢ wyrobu zawiera inne
substancje CMR nalezgce do kategorii 1A lub 1B nie
znajdujgce sie na liscie kandydatow w ilo$ci powyzej
0,1% udzialu wagowego w co najmniej jednej czesci
produktu: nie.

Do niniejszego wyrobu budowlanego dodano produkty
biobdjcze lub zostat on poddany dziataniu produktéw
biobdjczych (jest to zatem wyréb poddany dziataniu
produktow biobdjczych w rozumieniu rozporzgdzenia
(UE) nr 528/2012 w sprawie produktéw biobojczych):
nie.

2.6 Produkcja
Do produkcji wkretow stosuje sie obecnie gidwnie
nastepujgcy proces produkciji:

Proces obrébki plastycznej na zimno lub gorgco
na wielostopniowej prasie. Materiat wyjsciowy

jest dostarczany w formie drutu nawinietego na szpule
i odwijany w urzgdzeniach uruchomionych przed
prasami i prostowany. Nowoczesne maszyny
do prasowania na zimno pracujg wielostopniowo,
tzn. na kazdy skok przypada kilka nastgpujgcych
po sobie operacji, np. odcinanie poffabrykatu, wstepne
formowanie gtowki wkretu, speczanie na gotowo,
usuwanie zadzioréw i redukowanie czesci gwintu.

W  ponizszym procesie gwint wykonywany jest
bezwidérowo za pomocg walcarki do gwintéw. Jezeli
chodzi o wkrety samowiercace, przed walcowaniem
gwintéw odbywa sie etap pracy zaciskania koncowki
wiertta. Pomiedzy etapami pracy nastepuje
czyszczenie czesci w odpowiedniej myjni. Nastepnie
powierzchnie wkretbw sg jeszcze poddawane
ocynkowaniu galwanicznemu i powlekane powiokg
slizgowa.

2.7 Srodowisko i zdrowie w czasie
produkcji

Stale i materiaty produkcyjne wykorzystywane
do produkcji wkretéw gwintujgcych i wiercacych
nie sg toksyczne i nie oddziatujg na cztowieka,
ani na srodowisko, tj. organizmy wodne i ziemne.
Pary powstajgce w procesie produkcji wkretow

sg odprowadzane przy pomocy odpowiednich filtréw
i systeméw wentylacyjnych z zaktadoéw produkcyjnych
i oczyszczane przez filtry. W zaktadach produkcyjnych
EJOT obowigzujg $ciste przepisy bezpieczenstwa,
np.: stosowanie odpowiedniej odziezy roboczej oraz
ochronnikéw stuchu. Srodki prewencyjne stuza
do minimalizacji ryzyka i zapobieganiu wypadkom
przy pracy.

EJOT SE & Co. KG, Market Unit Construction i spoétki
zalezne, w tym EJOT Baubefestigungen GmbH
wprowadzity System Zarzadzania Srodowiskowego
i stosujg go do projektowania, produkcji, sprawdzania
i sprzedazy wkretow i odpowiednich czesci
poddawanych obrobce plastycznej na zimno. (Rejestr
certyfikatow nr: 302825 Um).

2.8  Przetwarzanie wyrobu / montaz

Wkrety samogwintujgce stuzg do mocowania i tgczenia
profili oraz elementéw z metalu.

W odniesieniu do wszystkich potgczen wkrecanych
obowigzuje zasada, zgodnie z ktérg obliczenia mozna
dokonywa¢ tylko z zachowaniem przepisow
montazowych zawartych w Ocenie dla elementow
ztacznych (jezeli jest wymagana), z zastosowaniem

wymienionych tam warto$ci charakterystycznych.
Z wyjatkiem wkretéw samowiercgcych, nosnosé
zalezy w decydujgcym stopniu  od  Srednicy

wywierconego otworu. Srednica otworu musi byc¢
zgodna z ETA.

Do wkrecenia wkretow samogwintujgcych zaleca sie
przeznaczone do tego celu dedykowane wkretarki
o niskiej  liczbie  obrotow, montaz = wkretow
samogwintujgcych przy uzyciu wiertarek udarowych
jest niedopuszczalny. Nalezy przestrzega¢ zaleceh
producenta wkretow.
Wkrety z dotgczong podktadka uszczelniajgcg nalezy

mocowa¢ z zastosowaniem tzw. ogranicznika
gtebokosci wkrecania.
Prawidlowo  ustawiony ogranicznik  gtebokosci
zapobiega niedopuszczalnemu odksztatceniu

podktadki uszczelniajgcej. Przy mocowaniu elementéw
warstwowych i przy mocowaniu na pétkach goérnych
profili  trapezowych nalezy unika¢ wigkszych,
widocznych odksztatcen elementéw konstrukcyjnych
poprzez zbyt mocne dokrecenie wkretow.

2.9 Opakowanie

Do pakowania wykorzystuje sie kartony/papier (EAK 15
01 01) i woreczki z PE (EAK 15 01 02). Odpady
opakowaniowe sg utylizowane przez INTERSEROH.
W przypadku duzych zlecen wkrety
sg wysytane na paletach jedno- lub wielorazowych.

2.10 Stan uzytkowy
W stanie po zamontowaniu wkretdéw sktad materiatowy
nie ulega zmianie.

2.11 Srodowisko i
uzytkowania
Po zakonczeniu montazu wkretéw (samogwintujgcych
i samowiercagcych) nie powstajg zadne negatywne
oddziatywania na $rodowisko ani zdrowie.

zdrowie w czasie
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2.12 Referencyjny czas uzytkowania

Z powodu réznorodnosci zastosowan nie podano
referencyjnego czasu uzytkowania. Przewidywany czas
uzytkowania wkretéw samogwintujgcych generalnie
zalezy od ich zastosowania. Dominujgce warunki
zewnetrzne mogg silnie oddziatywa¢ na czas
uzytkowania. Zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng
przecietny czas uzytkowania wynosi > 25 lat. Znane sa
jednak réwniez o wiele diuzsze czasy uzytkowania.
Nalezy przy tym pamieta¢, aby wkrety byly stosowane
zgodnie z przepisami technicznymi.

2.13 Oddzialywania nadzwyczajne

Pozar

Wkrety samogwintujgce spetniajg wymogi klasy
odpornoéci na ogien A1 i zgodnie z decyzjg 96/603/EC
Komisji Europejskiej mozna je klasyfikowa¢ bez
uprzednich préb w klasie odpornosci A1 i klasie A1fl. W
zakresie ochrony przeciwpozarowej, zgodnie z normag

EN 13501-1, spetnione sg nastepujgce klasy
materiatow budowlanych:

Ochrona przeciwpozarowa

oznaczenie wartos¢
klasa materiatu budowlanego Alfl
Woda

Z reguly woda nie oddzialuie na wkrety

samogwintujgce, poniewaz wykonane sg one
z odpornej na korozje stali nierdzewnej lub posiadajg
powtoke antykorozyjna (ocynk).

LCA: Zasady obliczen

3.1 Deklarowana jednostka
Zadeklarowano 1 kg wkretow samogwintujgcych ze

stali nierdzewnej jako "worst case" ("najgorszy
przypadek").

oznaczenie wartos¢ | jednostka
Zadeklarowana jednostka 1 kg/m?
Przelicznik dla 1 kg 1 -
Wydajnos¢ 0,02-0,2 | kg/m"2

3.2  Granica systemu

Typ EPD: "od wydobycia surowcoéw po wyjscie
z organizacji" - wraz z opcjami. Deklaracja
Srodowiskowa produktu odnosi sie do etapu produkciji
(moduty A1-A3), etapu utylizacji (moduty C1-C4), oraz
uznan i obcigzen poza granicami systemu(modut D).

Etap produkcji obejmuje dostarczenie i przetworzenie
surowcow, transport do producenta i produkcije (w tym
dostarczenie energii, wody, materiatéw pomocniczych,
utylizacje odpadow).

Etap utylizacji opisuje 97 % recyklingu wkretéw, w tym
demontaz (modut C1) i transport (modut C2).
W przypadku demontazu (modut C1) zaklada sie
demontaz za pomocag wkretarki akumulatorowe;j.
Modut C2 obejmuje transport do miejsca utylizaciji
odpadéw. Zaktada sie tutaj transport samochodem
ciezarowym na odlegtos¢ ponad 100 km.

Zniszczenie mechaniczne
Zniszczenie mechaniczne wkretéw ze stali nierdzewne;j
nie ma negatywnego wplywu na srodowisko naturalne.

2.14 Faza po zakonczeniu uzytkowania

Wkrety samogwintujgce generalnie mozna
zdemontowaé ze wszystkich zastosowan i poddac
procesowi recyklingu. Teoretycznie, bezposrednie
ponowne wykorzystanie bytoby mozliwe, jednak nie jest
zalecane, poniewaz w pierwszym procesie wkrecania
moze ulec zniszczeniu powtoka $lizgowa, a tym samym
w przypadku wielokrotnego zastosowania nie mozna
zagwarantowac funkcji tgcznika.

2.15 Utylizacja

Utylizacji wkretéw samogwintujgcych mozna dokonac
oddzielnie (poprzez odpowiedni demontaz), lub tez przy
rozbiérce bezposrednio z innymi, zamontowanymi
elementami. Zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi w
sprawie utylizacji poddaje sie je procesowi recyklingu.
Kod odpadu dla wkretéw ze stali nierdzewnej odpornej
na korozje i wkretow z bimetalu to 170407, a dla
wkretow ze stali 170405 (EAK).

2.16 Pozostate informacje

Wiecej informacji znajdg Panstwo pod adresem
www.ejot.de lub w wyzej wymienionych
dopuszczeniach, normach,  jak rowniez =~ w
uregulowaniach technicznych i wytycznych
dotyczgcych montazu.

Modut C3 modeluje  przetwarzanie  gruzéw
budowlanych i sktadowanie 3% odpadow, ktére nie sg
poddawane recyklingowi. Potencjalne  uznania
z potencjatu recyklingu sg wykazane w Module D.

3.3  Szacunki i zalozenia

W  odniesieniu do nieznanych  chemikaliéw
zastosowano rekord danych dla obrébki wstepnej
powierzchni (do maks. 30% udziatu w masie). Emulsje
oceniano za pomocg gliceryny. Dla EPD przyjeto
zatozenie, ze podktadki uszczelniajgce sg w catosci
wykonane ze stali nierdzewnej, tzn. udziat EPDM
zostat oszacowany jako stal nierdzewna.

3.4  Zasady dotyczace odcinania

Mozna wyj$¢ z zalozenia, ze suma pominietych
procesow nie przekracza 5 % kategorii oddziatywan.
Maszyny, wyposazenie i infrastruktura niezbedna do
produkcji sg pomijane.

3.5 Dane podstawowe

Zasadniczo wykorzystano baze danych GaBi
w najnowszej wersji 10.0 (Content Version 2020.2).
W przypadku braku odpowiednich rekordow danych
w bazie danych podstawowych GaBi wykorzystano
rekordy danych z bazy danych ecoinvent. Dostepne
rekordy danych potwierdzajg réwniez okres ewaluaciji
wynoszgcy 100 lat w odniesieniu do potencjalnych
oddziatywan na srodowisko.
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3.6  Jakos¢ danych

W ramach aktualizacji EPD przyjeto pierwotnie
zebrane i sprawdzone pod katem wiarygodnosci dane
z 2012 roku. Dane pierwotne zostaty dostarczone
przez przedsiebiorstwo EJOT SE & Co. KG, Market
Unit Construction. Jakos$¢ i reprezentatywnosc
zgromadzonych danych mozna zatem uzna¢ za
wysokie.

Jakos$¢ wykorzystanych danych podstawowych zostata

oceniona jako dobra pod wzgledem
reprezentatywnosci technicznej, geograficznej
i czasowej. Wiekszos¢ wykorzystanych  danych

podstawowych pochodzi z roku referencyjnego 2019.

3.7  Okres objety badaniem

Podstawg w postaci danych dla niniejszej
srodowiskowej oceny cyklu zycia (LCA) sg dane
zebrane w 2012 r.. Okres objety badaniem wynosi 12
miesigcy. Aktualno$¢ danych z roku 2012 zostata
potwierdzona przez producenta w ramach aktualizacji
deklaracji srodowiskowej produktu.

3.8 Alokacja

Dane produkcyjne byly modelowane zgodnie z roczng
wielkoscig produkcji wkretéw ze stali nierdzewnej. Nie
dokonano alokacji, poniewaz w niniejszej EPD
uwzgledniono jedynie produkcje wkretow ze stali
nierdzewnej.

Ze ztomu stalowego pochodzgcego z produkgji i "End-of-
Life" (pochodzgcego z wycofania z eksploatacji), ktéry
wystepuje w systemie, przydzielane sg zapisy na dobro,
ale tylko dla obliczonej ilosci ztomu netto.

3.9 Poréwnywalnosé¢

Zasadniczo zestawienie lub ocena danych EPD
jest mozliwa tylko w przypadku, gdy wszystkie
porownywane zbiory danych utworzono zgodnie

z EN 15804 i zostanie uwzgledniony kontekst budynkow
lub tez specyficzne dla wyrobu wtasciwosci uzytkowe.

Stosowang bazg danych podstawowych jest GaBi 10.0,
Content Version 2020.2.

LCA: Scenariusze i pozostate informacje techniczne

Charakterystyczne wiasciwosci
produktu Wegiel biogeniczny

Informacje opisujace zawartos¢ wegla

biogenicznego na bramie zaktadu produkcyjnego

Zawarto$¢ wegla biogenicznego w nieopakowanym
rodukcie jest mniejsza niz 5%.

Oznaczenie \Wartos¢  [Jednostka
Wegiel . blogenlczny WO,l kg C
przynaleznych opakowaniach

Zakonczenie zywotnosci (C1-C4)

Oznaczenie Wartos¢ Jednostka
Zbierane oddzielnie K

Rodzaj odpadu: stal nierdzewna 9
Zbierane jako K
zmieszane odpady 0 9
budowlane

Do ponownego uzycia 0 kg

Do sktadowania na wysypisku (0,03 kg

Do recyklingu 0,97 kg

Do odzyskiwania energii 0 kg

Potencjal ponownego uzycia, odzysku i recyklingu
(D), odpowiednie informacje o scenariuszach

W bilansie uwzglednia sie koniec zycia (End-of-Life)
zadeklarowanych produktéw po zakonczeniu fazy
uzytkowania. Dla ztomu netto wynikajacego z wkretéw
Srub wystawia sie zapis na dobro w module D. W tabeli
wpisuje sig ilosci ztomu.

Oznaczenie \Wartos¢  [Jednostka
Poziom gromadzenia danych 100 %

Zapis na dobro na ztom ze stali

nierdzewnej (modut D) 0,347 kg
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LCA: WyniKki
Ponizej przedstawiono wyniki wskaznikdw oceny dziatania, wykorzystania zasoboéw oraz odpaddw i innych
przeptywow wyjsciowych w odniesieniu do zadeklarowanych $rednio 1 kg wkretdéw samogwintujgcych ze stali
nierdzewnej jako "worst case" (najgorszy przypadek).
Wazna wskazéwka:
EP - freshwater (czysta woda): Wskaznik ten zostat wdrozony zgodnie z modelem charakteryzacyjnym
(model EUTREND, Struijs et al., 2009b, wdrozony w ReCiPe; http://eplca.jrc.ec.europa.eu/LCDN/
developerEF.xhtml) obliczonym jako "kg P-Aq.".

. . Stadium Zapisy na dobro
stadium produkcji budowy ) ) ) , o obcigzenia poz
budowli stadium uzytkowania stadium utylizacji granicami
systemu
. 3 g[S 82
8 - © = = 29
3 ° 3 'E‘; o5 [ 23| = 3 3
o o !:_U o X o X X 0 Qo o
> = c c c = (= ) el c
7] = o> > B © o
= S1.5] % = L
o eSS @ 3 .g o .g o <} o .g 3
= . | g% 2§ e s | ST|8T| 3 g g £
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S| & | 5 |58 & | ¥g 5% €| £| ¢ | 3| %% 3 £l & | 3 € £3
Al | A2 A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 | BS B6 B7 C1 Cc2 C3 C4 |D
X X X ND ND ND ND | MNR | MNR| MNR| ND ND |X X X [ X X
Wskaznik gtéwny Jednostka Al-A3 Cl c2 C3 c4 D
Globalny wspétczynnik ocieplenia - ogétem [ekwiwalent kg CO] 5,58E+0 3,35E-2 8,63E-3 2,61E-3 0,00E+0 i-1,96E+0

Globalny wspétczynnik ocieplenia - paliwa; [ekwiwalentkg CO7] 5,57E+0 3,36E-2 8,56E-3 2,60E-3 0,00E+0 i-1,96E+0
kopalne

Globalny wspéfczynnik ocieplenia - biogeniczne | [ekwiwalentkg CO] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 i0,00E+0

Globalny wspétczynnik ocieplenia - luluc [ekwiwalent kg CO,] 8,09E-3 4,86E-5 6,98E-5 1,78E-5 0,00E+0 -5,20E-3

Potencjat niszczenia stratosferycznej warstwy: [ekwiwalent kg 2,27E-8 7,38E-16 1,58E-18 6,30E-18 0,00E+0 i-1,24E-15
ozonowej CFC11]

Potencjat zakwaszenia, skumulowane; [ekwiwalent mol H'] 3,10E-2 741E-5 5,25E-5 2,55E-5 0,00E+0 }-1,20E-2
przekroczenie
Potencjat eutrofizacji - wody stodkie [ekwiwalent kg P] 148E-5 8,96E-8 2,63E-8 757E9 0,00E+0 i-2,82E-6
Potencjat eutrofizacji - wody zasolone [ekwiwalent kg N] 4,11E-3 1,65E-5 2,54E-5 1,24E-5 0,00E+0 i1,72E-3
Potencjat eutrofizacji, skumulowane! [ekwiwalent mol N| 4,43E-2 1,73E-4 2,81E-4 1,36E-4 0,00E+0 i-1,86E-2
przekroczenie
Potencjat tworzenia sie ozonu troposferycznego | [ekwiwalent ki 1,22E-2 451E-5 4,90E-5 3,61E-5 0,00E+0 i-524E-3
NMVOC]

Potencjat uszczupleniazasobéw abiotycznych - i inaentig sbj

’ 2,59E-4 9,71E-9 6,98E-10 2,85E-9 0,00E+0 [-2,87E-6
zasoby niekopalne

Potencjat uszczupleniazasobéw abiotycznych < M3

paliwa kopalne 6,87E+1 5,90E-1 1,15E-1 5,08E-2 0,00E+0 i-2,39E+1

Potencjat uszczupleniawody (uzytkownik) me Swiatowy

) 9/43E-1 7,31E-3 841E-5 501E-4 0,00E+0 i-7,97E-1
ekwiwalent wycofany]

Wskaznik Jednostka A1-A3 C1 c2 C3 C4 D
lOdnawialna energia pierwotna jako no$nik energii [MJ] 1,54E+1 2,61E-1 6,66E-3 3,78E+0 0,00E+0 |-4,48E+0
Odnawialna energia pierwotna do wykorzystanial [MJ] 3,78E+0 0,00E+0 0,00E+0 | -3,78E+0 0,00E+0 [0,00E+0
materialnego
Odnawialna energia pierwotna ogétem MJ 1,92E+1 2,61E-1 6,66E-3 3,66E-3 0,00E+0 [-4,48E+0
Nieodnawialna energia pierwotna jako zrodto energii MJ 6,88E+1 5,90E-1 1,16E-1 5,08E-2 0,00E+0 [-2,39E+1
Nieodnawialna energia pierwotna do wykorzystania| [MJ 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [0,00E+0
materialnego
Nieodnawialna energia pierwotna ogétem [MJ] 6,88E+1 5,90E-1 1,16E-1 5,08E-2 0,00E+0 [-2,39E+1
Stosowanie paliw wtérnych [ka] 7,40E-1 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [3,47E-1
Odnawialne paliwa wtérne [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [0,00E+0
Nieodnawialne paliwa wtdrne [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [0,00E+0
Wykorzystanie netto zasobow stodkiej wody [m3] 3,13E-2 3,02E-4 7,76E-6 1,43E-5 0,00E+0 [-3,27E-2

Wskaznik Jednostka A1-A3 C1 c2 C3 Cc4 D
Odpady niebezpieczne na sktadowisko kg 1,48E-7 2,44E-10 5,35E-9 1,33E-9 0,00E+0 [-2,19E-4
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne kg 7,10E-1 4,18E-4 1,83E-5 1,37E-5 0,00E+0 [2,15E-2
Usuniete odpady radioaktywne kg 2,42E-3 8,95E-5 2,13E-7 6,71E-7 0,00E+0 [-1,56E-4
Komponenty do ponownego wykorzystania kg 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [0,00E+0
Materiaty do recyklingu kg 1,17E-1 0,00E+0 0,00E+0 9,70E-1 0,00E+0 [0,00E+0
Materiaty do odzysku energii kg 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [0,00E+0
Eksportowana energia elektryczna [MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [0,00E+0
Eksportowana energia cieplna MJ] 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 [0,00E+0
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Wskaznik Jednostka A1-A3 C1 Cc2 C3 C4 D
Potencjaine wystepowanie chorob spowodowanychi[Przypadki ND ND ND ND ND ND
emisjg pylu zawieszonego zachorowan]

Egt;;qalny skutek narazenia ludzi na oddmaiywameﬁlzaévg]/valent kBq ND ND ND ND ND ND
Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci dla[CTUe] ND ND ND ND ND ND
ekosystemow

Pote_nc:jal.na jgdnostka poréwnawcza toksycznosci dla[CTUh] ND ND ND ND ND ND
ludzi - dziatanie rakotwércze

Pote:nCJaI.na Jgdnc_)stka poréwnawcza toksycznosci dla[CTUh] ND ND ND ND ND ND
ludzi - dziatanie nierakotworcze

Potencjalny indeks jakosci gleby [-] ND ND ND ND ND ND

Wykazanie dodatkowych wskaznikédw zgodnie z normg EN 15804+A2 jest opcjonalne. Wskazniki te nie sg
wykazywane w EPD ("ND").

Uwaga 1 dotyczgca ograniczen - odnosi sie¢ do wskaznika: potencjalne skutki narazenia ludzi na dziatanie U235
(IR).

Ta kategoria oddziatywania dotyczy gtéwnie potencjalnego wptywu promieniowania jonizujgcego o niskiej dawce
na zdrowie ludzkie w jadrowym cyklu paliwowym. Nie uwzgledniono w nim skutkéw ewentualnych wypadkoéw
jadrowych i narazenia zawodowego, ani skutkow sktadowania odpaddéw promieniotwdrczych w obiektach
podziemnych. Wskaznik ten nie mierzy rowniez potencjalnego promieniowania jonizujgcego pochodzacego
z gleby, radonu i niektérych materiatéw budowlanych.

Uwaga 2 dotyczaca ograniczen - odnosi sie do wskaznikéw: Potencjat uszczuplenia zasobéw abiotycznych -
zasoby niekopalne (ADPE), Potencjat uszczuplenia zasobow abiotycznych - paliwa kopalne (ADPF), Potencjat
uszczuplenia wody (WDP), Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci dla ekosystemu (ETP-fw),
Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci dla cziowieka (HTP-c), Potencjalna jednostka poréwnawcza
toksycznosci dla cztowieka (HTP-nc), Potencjalny wskaznik jakosci gleby (SQP)

Wyniki tego wskaznika oddziatywania na srodowisko nalezy stosowac¢ z ostroznoscia, poniewaz niepewnos¢ tych
wynikow jest wysoka lub poniewaz doswiadczenie w stosowaniu tego wskaznika jest ograniczone

LCA: Interpretacja

Analiza dominacji
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BAT-A3 C1 mC2 mC3 mC4d
Wszystkie wskazniki sg znaczaco zdominowane
przez faze produkcji oraz tahcuchy materiatéw i
energii (moduty A1-A3). W modutach A1-A3 do
potencjalnego wptywu na Srodowisko przyczyniajg
sie w szczegolnosci stal nierdzewna i zuzycie
energii.
Kopaliny o potencjale powodowania globalnego
efektu cieplarnianego (GWP fossil) sg zdominowane
przez stal nierdzewng (63 %) i energie elektryczng
(25 %).
Na potencjat niszczenia ozonu w stratosferze (ODP)
kartony opakowaniowe majg wptyw w 84 %.

Potencjat zakwaszania gleby i wody (AP) jest
zdominowany przez stal nierdzewng (88 %).

Na potencjat eutrofizacji wod stodkich (EP-freshwater)
najwiekszy wptyw majg zestawy danych dotyczgce
strumienia (39 %), emulsji (29 %) i stali nierdzewnej (29
%).

Potencjat eutrofizacji stonej wody (EP-marine) i
potencjat eutrofizacji lgdowej (EP-terrestrial) sg
zdominowane przez stal nierdzewng (odpowiednio 71
% i 73 %).

Potencjat tworzenia ozonu troposferycznego (POCP),
jak rowniez potencjat zubozania zasobéw
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abiotycznych - zasobdéw niekopalnych (ADPE) sg

rébwniez zdominowane przez stal nierdzewng
(odpowiednio 76 % i 100 %.
Na potencjat abiotycznego zubozenia paliw

kopalnych (ADPF) najwigkszy wpltyw ma stal
nierdzewna (59 %) oraz energia elektryczna (25 %).
Wskaznik potencjatu zubozania wody (WDP) jest
zdominowany przez zestaw danych dotyczgcych
stali nierdzewnej (83 %).

Dowody

Dla tej EPD nie sg wymagane dowody wediug PCR.
Bibliografia

Normy

EN 10020

DIN EN 10020:2000-07, Definicja i
gatunkow stali.

klasyfikacja

EN 13501-1

DIN EN 13501-1:2019-05, Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementéw budynkow -- Cze$¢
1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan reakcji na
ogien.

EN 15804
DIN EN 15804:2020-03, Zréwnowazenie obiektow
budowlanych -- Deklaracje srodowiskowe wyrobu --

Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw
budowlanych.

ISO 14001

DIN EN ISO 14001:2015, Systemy zarzgdzania

Srodowiskowego -- Wymagania i wytyczne stosowania.

ISO 14025

DIN EN ISO 14025:2006-07, Etykiety i deklaracje
srodowiskowe -- Deklaracje srodowiskowe Il typu --
Zasady i procedury.

ISO 14040
DIN EN ISO 14040:2021-02 Zarzgdzanie srodowiskowe
-- Ocena cyklu zycia -- Zasady i struktura.

ISO 14044
DIN EN ISO 14044:2018-05 Zarzadzanie
srodowiskowe -- Ocena cyklu zycia -- Wymagania i
wytyczne.

Dalsza bibliografia

Informacja DIBT 6/1999
Zeszyt 6/1999 "DIBt Mitteilungen”. Berlin: Deutsches
Institut fir Bautechnik.

EAD 330046-01-0602

Rozporzadzenie nr 22/1997 Sb.; Wkrety mocujgce do
czesci metalowych i blach. Berlin: Deutsches Institut fir
Bautechnik.

EAD 330047-01-0602

Rozporzadzenie nr 22/1997 Sb.; Wkrety mocujgce do
konstrukcji warstwowych. Berlin: Deutsches Institut fur
Bautechnik.

Na wskaznik catkowitej odnawialnej energii pierwotnej
(PERT) najwiekszy wptyw majg energia elektryczna (53
%) i stal nierdzewna (36 %).

Na catkowitg ilos¢ nieodnawialnej energii pierwotnej
(PENRT) majg wplyw zestawy danych dotyczgce stali
nierdzewnej (61 %) i energii elektrycznej (26 %).

EAK
Europejski Katalog Odpadéw, Wykaz Odpadéw -

Rozporzadzenie z dnia 10 grudnia 2001 r. (Federalny
Dziennik Ustaw | str. 3379), ostatnio zmienione przez
art. 1 rozporzadzenia z dnia 30 czerwca 2020 r.
(Federalny Dziennik Ustaw | s. 1533).

ecoinvent 3.6

ecoinvent 3.6 Baza danych inwentaryzacji oceny cyklu
zycia (dane inwentaryzacji cyklu zycia). Zirich:
Stowarzyszenie ecoinvent, 2020.

Decyzja 96/603/EC

96/603/WE: Decyzja Komisji z dnia 4 pazdziernika
1996 r. ustanawiajgca wykaz produktéw nalezgcych do
kategorii A "Materialy niepalne" zgodnie z decyzjg
94/611/WE wykonujgcg art. 20 dyrektywy Rady
89/106/EWG w sprawie wyrobow budowlanych (Tekst
majacy znaczenie dla EOG).

ETA

Europejska Aprobata Techniczna Ilub Europejska
Ocena Techniczna (ETA) dla odpowiednich produktéw.
ETA mozna uzyska¢ pod nastepujgcym linkiem:
https://www.ejot.de/zulassungen-eta- pruefzeugnisse.
Berlin: Deutsches Institut fir Bautechnik.

ETA-10/0200
Wkrety mocujgce do elementéw metalowych i blach.
Berlin: Deutsches Institut flir Bautechnik, 23.03.2018.

ETA-21/0420

Wkrety mocujgce do metalowych elementow
konstrukcyjnych i blach (dostepne tylko w jezyku
angielskim).  Nordhavn: ETA- Danmark A/S,
28.05.2021.
ETA-21/0421
Wkrety mocujgce do metalowych elementéw
konstrukcyjnych i blach (dostepne tylko w jezyku
angielskim).  Nordhavn: ETA- Danmark A/S,
28.05.2021.

ETA-13/0177
Wkrety mocujace do ptyt warstwowych. Berlin:
Deutsches Institut fir Bautechnik, 23.03-2018.

ETA-18/0680

Wkrety mocujgce do plyt warstwowych na
konstrukcjach stalowych i drewnianych (dostepne tylko
w jezyku angielskim). Berlin: Deutsches Institut fir
Bautechnik,10.09.2018.
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GaBi

Gabi wersja 10.0, Content wersja 2020.2, system
oprogramowania GaBi i baza danych dla inzynierii
cyklu zycia, 1992-2021, Sphera Solutions GmbH.

IBU 2021

Institut Bauen und Umwelt e.V.: Ogdlne wytyczne dla
programu EPD Instytutu Bauen und Umwelt e.V..
(IBU). Wersja 2.0, Berlin: Institut Bauen und Umwelt
e.V., 2021. www.ibu-epd.com

PCR czes¢ A

Zasady dotyczgce kategorii produktow dla produktéw
i ustug zwigzanych z budownictwem. Cze$¢ A: Zasady
obliczen dla LCA i wymagania dla raportu z projektu
zgodnie z EN 15804+A2:2019, wersja 1.2 Berlin:
Institut Bauen und Umwelt e.V.. (red.), 2021.

PCR: Wkrety samogwintujace

Zasady dotyczace kategorii produktow dla produktéw i
ustug zwigzanych z budownictwem. Czesé B:
Wymagania EPD dla wkretdbw samogwintujgcych,
wersja 1.0. Berlin: Institut Bauen und Umwelt e.V.
(Hrsg.),11.04.2013.

Rozporzadzenie (EU) Nr. 305/2011

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobow budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady
89/106/EWG.
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Wydawca

Institut Bauen und Umwelt e.V. Tel +49 (0)30 3087748- 0
Panoramastr.1 Fax  +49(0)30 3087748- 29
Institut Bauen 10178 Berlin Mail  info@ibu-epd.com
und Umwelt eV, Niemcy Web  www.ibu-epd.com

Wiasciciel programu

Institut Bauen und Umwelt e.V. Tel +49 (0)30 3087748- 0
Panoramastr.1 Fax  +49 (0)30 3087748- 29
Institut Bauen 10178 Berlin Mail  info@ibu-epd.com
und Umwelt eV Niemcy Web  www.ibu-epd.com

Wykonawca bilansu ekologicznego

Tel +49 421 70 90 84 33

brands & values GmbH Fax  +49 42170 90 84 35

gflat(leg;vglrle]ﬁen Mail  info@brandsandvalues.com
- Web  www.brandsandvalues.com
Niemcy

I - Tel  +49 2752 908-0
Wiasciciel dekralaciji Fax  +49 2752 908-731
EJOT SE & Co.KG, Mail  bau@ejot.de
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