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Instrukcja stosowania i obstugi wyrobu budowlanego LA+ /LAL+
Informacja dotyczaca Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (REACH)

przeznaczenie i zakres stosowania:

- kotwa whijana M6 / M8 / M10 do zakotwien poddawanych obcigzeniom statycznym, quasi-statycznym

jako wielopunktowe mocowanie niekonstrukcyjne
- do mocowaniaw betonie zarysowanym i niezarysowanym klasy C20/25 + C50/60
- w suchych warunkach wewnetrznych
- odpornos$¢ ogniowa R30, R60, R90, R120
- ETA-13/0441

transport i przechowywanie:

— w oryginalnych opakowaniach, w spos6b zabezpieczajgcy wyrdb przed dziataniem niekorzystnych

warunkéw atmosferycznych i promieniowania UV
informacje o bezpieczenstwie pracy:

— do montazu wymagane ogolnodostepne narzedzia budowlane

— wyréb nie stwarza zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa podczas stosowania i uzytkowania

w rozumieniu Rozporzadzenia REACH
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kotwa wbijana - LA
(z finskiego: Lydntiankkurit)

L: kotnierz (z finskiego: Laipalla)

rozmiar kotwy - $rednica

oznaczenia montazowe:
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tabela 1: program produkcji oraz doboru diugosci kotew
$rednica wewnetrzna $rednica zewnetrzna dtugosé numer artykutu
kotwy kotwy kotwy oznaczenie kotwy
@ [mm] @ [mm] L [mm] LA+ LAL+
6 8 25 LA+ 6/LAL+6 9 640 070 050 9640 070 070
8 10 30 LA+ 8/LAL+8 9 640 070 052 9640 070 072
10 12 40 LA+ 10 /LAL+ 10 9 640 070 054 9640 070 074




tabela 2: parametry montazowe

rozmiar kotwy M6 M8 M10
Srednica wewnetrza kotwy M [mm] 6 8 10
Srednica wierconego otworu do [mm] 8 10 12
$rednica wykrawania wiertta deutmax [mm] < 8,45 <10,45 <12,50
gtebokos¢ wierconego otworu hy [mm] 227 =32 243
efektywna gtebokos¢ zakotwienia ey [mm] 225 =30 =40
maksymalna gtebokos¢ wkrecenia Ls max [mm] 11 13 16
minimalna gtebokos$¢ wkrecenia Ls.min [mm] 6 8 10
Srednica otworu w elemencie mocowanym ds [mm] <7 <9 <12
wymagany moment dokrecenia Tinst [Nm] 4 8 15

tabela 3: minimalne grubos¢ podtoza, odstep brzegowy i osiowy

rozmiar kotwy M6 M8 M10
minimalna grubosc¢ podtoza betonowego Nmin [mm] 100 100 100
minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 70 105 105
minimalny odstep od brzegu Crin [mm] 105 105 140

tabela 4: montaz

krok rysunek opis
Wykonanie w podtozu prostopadle do jego powierzchni otworu montazowego o parametrach
1 zgodnie z tabelg 2.
g Oczyszczenie otworu montazowego ze zwiercin — otwér nalezy doktadnie wyczys$ci¢ tzw. wyciorem
2 S (szczotkg o odpowiedniej srednicy, aby pozby¢ sie ewentualnych zgrubien i nieréwnosci, nastepnie
wvdmuchaé nomnka resztki zwiercin.
I Wrtozenie kotwy do otworu montazowego, dobicie miotkiem.
3 —_—— Dobicie kotwy powoduje powstanie trwatego zakotwienia w podtozu.
|
| " Przy uzyciu narzedzia do osadzania rozprezy¢ kotwe wbijajgc trzpien rozporowy w tuleje kotwy.
4 =t Kotwa zostata prawidtowo rozprezona, gdy narzedzie do osadzania przylega do kotwy.
' Koncowy montaz odbywa sie poprzez dokrecenie nakretki kotwy kluczem dynamometrycznym
5 | momentem dokrecenia zgodnym z tabelg 2.
—— ;“WL“ Dokrecenie nakretki powoduje powstanie trwatego zamocowania.
L
Wazne:

- prawidtowy montaz cechuje sig tym, ze po rozprezeniu kotwy podktadka pod nakretka jest silnie doci$nieta do mocowanego elementu

tabela 5: geometria i wymiary kotwy
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rozmiar wewnetrzny zewnetrzny [mrsn] [m:n] [mrc‘n] typ [mml] [mmz] [mr;]
[mm] [mm]

M6 M6 8 25 8 20,9 ESW 6 5,0 7,5 15,0
M8 M8 10 30 10 25,7 ESW 8 6,6 9,5 17,5
M10 M10 12 40 12 30,3 ESW 10 8,3 12,0 23,5

data opracowania: 3 lipca 2018

Wyréb nalezy stosowa¢ zgodnie z zasadami wiedzy technicznej na podstawie obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych oraz wymagan dokumentu odniesienia.



