EJOT Polska ®
Spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig Sp. k.

ul. Jezowska 9
42-793 Ciasna

Instrukcja stosowania i obstugi wyrobu budowlanego EJOT BA-V / BA-E
Informacja dotyczaca Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (REACH)

przeznaczenie i zakres stosowania:

transport i przechowywanie:

informacje o bezpieczenstwie pracy:

klucz oznakowania

kotwa sworzniowa
(z niem.: Bolzenanker)

materiat: stal ocynkowana galwanicznie V

rozmiar kotwy - érednica

maksymalna grubosé mocowanego elementu

kotwa sworzniowa M8 / M10 / M12 / M16 do zakotwier poddawanych obcigzeniom statycznym, quasi-
statycznym oraz oddziatywaniom sejsmicznym kategorii C1

do mocowania w betonie zarysowanym i niezarysowanym klasy C20/25 + C50/60
w suchych warunkach wewnetrznych dla kotew ze stali ocynkowanej galwanicznie BA-V

w suchych warunkach wewnetrznych lub w konstrukcjach poddanych wptywom zewnetrznego powietrza
atmosferycznego lub w konstrukcjach narazonych na staty wptyw wilgoci we wnetrzu budowli dla kotew
ze stali nierdzewnej BA-E

odpornos¢ ogniowa R30, R60, R90, R120

ETA-14/0219

w oryginalnych opakowaniach, w sposéb zabezpieczajgcy wyrdb przed dziataniem niekorzystnych
warunkow atmosferycznych i promieniowania UV

BA-V / BA-E

do montazu wymagane ogolnodostepne narzedzia budowlane
wyréb nie stwarza zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa podczas stosowania i uzytkowania
w rozumieniu Rozporzadzenia REACH
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tabela 1: program produkcji oraz doboru diugosci kotew

$rednica diugosé maksymalna grubosé numer artykutu
kotwy kotwy mocowanego elementu oznaczenie kotwy

& [mm] L [mm] tix [Mmm] BA-V BA-E
8 72 10 BA-V/E- 8/ 10 9 650 001 112 9 650 005 112
8 92 30 BA-V/E-8/30 9 650 001 114 9 650 005 114
10 92 10 BA-V/E- 10/ 10 9 650 001 132 9 650 005 132
10 112 30 BA-V/E- 10/ 30 9 650 001 136 9 650005 136
12 103 5 BA-V/E-12/5 9 650 001 150 9 650 005 150
12 128 30 BA-V-12 /30 9 650 001 153 -
16 138 20 BA-V-16 /20 9650 001 171 -
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tabela 2: parametry montazowe

rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Srednica wierconego otworu do [mm] 8 10 12 16
Srednica wykrawania wiertta deut,max [mm] <8,45 <10,45 <12,50 <16,50
gtebokos¢ wierconego otworu hy [mm] =60 275 =90 >110
efektywna gtebokos¢ zakotwienia et [mm] 245 > 60 =70 > 85
Srednica otworu w elemencie mocowanym ds [mm] <9 <12 <14 <18
rozmiar klucza SW [mm] 13 216 >18 24
. BA-V 20 35 50 120
wymagany moment dokrecajgcy BAE Tinst [Nm] 20 35 70 120
tabela 3: minimalne grubos¢ podtoza, odstep brzegowy i osiowy
rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
minimalna grubo$¢ podtoza betonowego Nimin [mm] 100 120 140 170
- Smin [mm] 50 55 60 70
minimalny rozstaw kotew
c [mm] =50 >80 =90 =120
. Crmin [mm] 50 50 55 85
minimalny odstep od brzegu
s [mm] =50 =100 > 145 > 150

tabela 4: montaz

krok rysunek opis
0,°90,0°9 Woykonanie w podtozu prostopadle do jego powierzchni otworu montazowego o parametrach
1 g:ﬁm zgodnie z tabelg 2.
5 229000
0.° 00,0 - Oczyszczenie otworu montazowego ze zwiercin — otwor nalezy doktadnie wyczys$ci¢ tzw. wyciorem
2a o{o'ggl‘:},”g I (szczotkag o odpowiedniej $rednicy, aby pozby¢ sie ewentualnych zgrubien i nieréwnosci, nastepnie
ore O = wydmucha¢ pompka resztki zwiercin.
0,° $o,0° P
2b P &
S 859000
3 g,°9°,o°9 Wiozenie kotwy do otworu montazowego, dobicie mtotkiem.
S 550500 D ( (]
‘3=° 99,0°P - Koncowy montaz odbywa sie poprzez dokrecenie nakretki kotwy kluczem dynamometrycznym
4 ey BJ C 5 momentem dokrecajgcym zgodnym z tabelg 2. Dokrecenie nakretki powoduje powstanie trwatego
oo O% — zakotwienia w podtozu.
Wazne:

- prawidtowy montaz cechuje sig tym, ze po rozprezeniu kotwy podktadka pod nakretka jest silnie doci$nigta do mocowanego elementu

tabela 5: geometria i wymiary kotwy
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rozmiar L f der Cnom le Is s ds d, sw m
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M8 62...420 22...220 7,1 8 20,9 15,9 21,6 8,4 216 13 26,5
M10 82...420 37...215 9,0 10 25,7 17,9 22,0 >10,5 =20 =16 >8,0
M12 98...420 48...210 10,8 12 30,3 19,1 225 >13,0 =24 >18 >10,0
M16 118...420 60...202 14,6 16 38,1 26,3 23,0 217,0 =30 24 >13,0

Wyréb nalezy stosowa¢ zgodnie z zasadami wiedzy technicznej na podstawie obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych oraz wymagan dokumentu odniesienia.
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