EJOT

EJOT EVO PT®

Die Evolution der Kunststoffdirektverschraubung

Die Kunststoffdirektverschraubung bietet zahlreiche bei der Direktverschraubung in Thermoplaste um-
Vorteile, die sich positiv auf verschiedene Aspekte der gesetzt werden. Bei dieser Schraube hat EJOT erstmals
industriellen Montage auswirken. Durch den Wegfall von  fertigungs- und anwendungstechnisches Wissen mit
Inserts, Handlingsystemen, Schraubensicherungen sowie  neuen, auf physikalischen Computersimulationen be-

aufwendigen Kernstiften wird der gesamte Fertigungs- ruhenden Methoden kombiniert. Insgesamt ermoglicht
prozess erheblich vereinfacht. Dies fiihrt nicht nur zu die Kunststoffdirektverschraubung mit der EVO PT®
einer Reduzierung der Priifaufwande, sondern auch eine effizientere und wirtschaftlichere Produktion und
zu einer signifikanten Einsparung von Kosten, Zeit eine ressourcenschonende Umsetzung der Anwendung
und Gewicht. Diese Vorteile kénnen mit der EVO PT® im Projekt.
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Merkmale

> Dynamisch sicher — Hohe Selbsthemmung sowie
hohe Auszugsfestigkeit, spielfreie Paarung von
Schraubteil und Mutterngewinde

> Wiederlosbar — Recyclingfahigkeit, Demontage,
Reparaturmdoglichkeit

> Prozesssicher — GroRes Montagefenster, sichere
automatisierte Montage auch bei groRen Bauteil- Technische il \

Hochleistungs-
Kunststoffe

Preis und Leistung
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Kunststoffe SPS TPE PC/PET MF
toleranzen PBT PET PC/ABS PPEm MP|

> Individuell — Anpassung der Schraube an Kunden- . P:;J AR
anforderungen (z. B. Schraubenwerkstoff, Kopf-

.. PP
form oder Oberflache) %anfﬁg{gf'fe PE-HD

PE-LD PE-LLD

teilkristallin

Direktverschraubung aller aufgefiihrten Kunststoffe mit EJOT Schrauben

Bringing it together.



EJOT

Gewindeformzone

> Grolle Montagesicher-
heit durch vergroRertes
Montagefenster

Bionische Kontur

> Hohe mechanische
Festigkeit fur
anspruchsvolle
Anwendungen

Ansetzgewinde

> Automatisches
Zentrieren
der Schraube im
Schraubloch

> Ausgleich bei Loch-
positionstoleranzen

> Exzellente Kunststoff-
umformung

‘ 26° Flankenwinkel

Konstruktionsempfehlung

Nenndurchmesser der TubusauRen-0:
Schraube in mm: d, d, =2xd,
Entlastungs-Q: Durchgangsloch-0:
d.=d,x1,05 d,=1,05bis 1,1 xd,
Loch-0: Entlastungstiefe:
d,=0,85xd,+0,05mm t,=0,1xd,
Einschraubtiefe: Lochtiefenzugabe:
t,=2xd, oder groRer t,=0,5xd,

Digitaler Service fiir optimierte Bauteile

Der digitale Berechnungsservice EVO CALC® ermdglicht
Ihnen die Vorausberechnung der Drehmomente und Vor-
spannkrafte sowie der Vorspannkraft-Relaxation unter
Temperatur und Zeit. Zusétzlich stellt lhnen EJOT eine
individuelle, FEM-gestlitzte Bauteilanalyse zur Verfiigung,
mit der Sie — beginnend bei der Konstruktion Ihres Bau-

i teils — Zeit und Kosten einsparen.

EVOCALC

Sicherer Halt ohne Magnetbits oder Vakuumsysteme

<_> T o B I Axiale Ausrichtung von Schraube und Bit

DRIVE - SYSTEM
VergroRerte Kontaktflache im Antrieb fihrt zu hoherer
. X Standmenge des Bits
Das leistungsstarke Schrauben-Antriebskonzept
www.tobidrive.com Ruckwartskompatibilitat mit herkdmmlichem Innensechsrund-Bit

Weitere Informationen finden Sie unter www.ejot.de/industrie oder kontaktieren Sie
Madlen Wolf: Tel.: +49 2751 529 7026, E-Mail: mwolf@ejot.com
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