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EJOT Spiralform® to specjalistyczne wkrety
samogwintujgce ,gwarantujagce pewne potaczenia w me-
talach, w szczegolnosci w stali, rowniez w nierdzewne;.

Cechy:
® Gwint Spiralform®

Wkret EJOT Spiralform® posiada na obwodzie w odsepie
90° cztery przewyzszenia, ktore przebiegajg spiralnie
wzdtuz catej dtugosci gwintu i spetniajg funkcje wygniata-
ka. Uformowany w otworze wstepnym gwint odpowiada
gwintowi metrycznemu wg ISO DIN 13 w klasie toleranciji
6H. Tym samym spetnione sg wymagania dotyczace

zastosowania $rub samogwintujgcych.

@ Spiralform® Plus

Zakonczenie wkreta Spiralform® Plus zapewnia niski
moment formujgcy oraz tatwe osadzanie w otworze.

® Przekrdj okragtly

Ptaszczyzna prostopadta do osi wkreta tworzy przekrgj
okragty, co w przeciwienstwie do przekroju trilobu-
larnego, zapewnia petne wykorzystanie powierzchni
nosnej gwintu, przez co potgczenie osigga maksymalng
wytrzymatos$¢. Ponadto przekroj okragty gwarantuje
stabilnos¢ procesdw wkrecania oraz niezmienng jakosc¢

gwintu.

@ Szerokie spektrum materiatéw
Wkrety EJOT Spiralform® wystepujg w roznych klasach
wytrzymatosci: ze stali do naweglania, do ulepszania

oraz ze stali nierdzewne;.

@
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Rodzina wkretow EJOT Spiralform®

@

Wkretom samogwintujgcym stawia sie dzisiaj réznorodne
wymagania. Firma EJOT stworzyta rodzine produktéw Spi-
ralform® dostosowang do indywidualnych, specyficznych

zastosowan Klienta.

EJOT Spiralform®

produkt

typ tastosowanie wykonanie
EJOT Spiralform® ~—r stal St 37 do HB 120 (HV 125) - ulepszanie wg DIN 7500 lub
Forma K przy matej gtebokosci wkrecenia DIN EN ISO 7085

EJOT Spiralform®
Forma Plus

1| |

(1N

stal St 37 do HB 120 (HV 125)

(moment niszczacy i sita zrywajgca
wg EJOT WN 1361 czes¢ 1),
twardo$¢ powierzchniowa min 450 HV

- stal nierdzewna

EJOT Spiralform® T—7

HardTip

I J

stal HB > 120

indukcyjnie hartowana strefa formujgca
wg EJOT WN 1361 cz. 11
oraz EJOT WN 1361 cz. 12.

* w celu zmniejszenia tzw. ,kruchosci wodorowej”



EJOT Spiralform®

geometria gwintu
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M4 x 16 z gwintem narzynanym

Wygniatanie gwintu to rozwiazanie lepsze technicznie.
Gwintowanie oraz wkrecanie podczas jednego procesu.

W procesie wkrecania w materiale, formowany jest zawsze
doktadnie spasowany, bezluzowy gwint ,nakretki*.
Oznacza to podwyzszone bezpieczenstwo na wypadek
samoczynnego wykrecenia sig, np. pod wptywem obcigzen
dynamicznych. Jezeli potaczeniu stawia sie szczegdlnie
wysokie wymagania dynamiczne oraz termiczne, zaleca sie
stosowanie wkretdéw z rodziny Spiralform z profilem

pod tbem typu EJOT VIBRALOK® (wykres).

Umocnienie plastyczne gwintu w wyniku wygniatania do-
datkowo podnosi jego wytrzymato$é w stosunku do gwintu
otrzymanego w sposob tradycyjny.

Plastyczne formowanie gwintu nie tworzy opitkéw zelaza,
ktére stanowig ogniska korozji i moga powodowac
zaktdcenia w pracy urzadzen elektrycznych.

Gwint $ruby EJOT Spiralform® jest tak stolerowny,

ze uformowany gwint wewnetrzny jest zgodny z normg
ISO wg DIN 13 i odpowiada polu tolerancji 6H.

W tak uformowany gwint Sruba metryczna jest mozliwa
do wkrecenia nawet recznie.

Spiralform® M4 x 16



Samogwintowanie jest bardziej ekonomiczne niz naci-
nanie gwintu.

W przypadku potaczen srubowych z reguty jedynie 20%
kosztow przypada na wkret, podczas gdy pozostate

80% kosztow to koszty dodatkowe, jak np. nacinanie
gwintu, usuwanie zadzioréw, czyszczenie, sprawdza-

nie, oprzyrzgdowanie, gwintownik, szablony gwintu,
przykrecanie, odpad, czas potrzebny na usuniecie usterek,
itd.

Samogwintowanie jest bardziej ekonomiczne niz nacinanie
gwintu. Stosujgc samogwintujace wkrety EJOT Spiralform®
mozna znacznie zredukowac¢ opisane powyzej dodatkowe
koszty zwigzane z realizacjg potaczenia, jak réwniez zdecy-
dowanie skrécié czas operacji przygotowawczych.

EJOT Spiralform®

geometria gwintu

Sruba metryczna zgodna

znormg DIN 13

EJOT Spiralform® Plus

doprowadzenie |
podktadki

podtrzymanie

dokrecenie nakretki

nacinanie gwintu

koszty montazu ——

wiercenie otworu |

wkrecenie wkreta |
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EJOT Spiralform®

wersje
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EJOT Spiralform® SFM 2,5 SFM3 |SFM3,5 SFM 4 SFM5 SFM 6 SFM 8
@ gwintu zewnetrznego d, 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 8,00

skok gwintu B 0,45 0,50 0,60 0,70 0,80 1,00 1,25

wybieg gwintu Xinax 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 2,00 2,50

WN 1342 J tha D 5,00 6,00 7,00 8,00 10,00 12,00 16,00
wysokos¢ tba K 2,00 2,40 2,70 3,10 3,80 4,60 6,00

wgtebienie » min 1,30 1,70 1,74 2,04 2,77 3,03 418

T e B i, 1,60 2,00 204 254 3,27 3,53 4,68

wgtebienie Sl ¢ min. 1,27 1,68 1,65 1,90 2,64 3,02 4,06

krzyzowe Z max. 1,562 1,93 2,11 2,36 3,10 3,48 4,52

numer wgtebienia H/Z 1 1 2 2 2 3 4

WN 1343 J tha D 4,70 5,60 6,50 7,50 9,20 11,00 14,50
wys. cz. cylindrycznej Crnax 0,55 0,55 0,55 0,65 0,75 0,85 0,90

wgtebienie ) min. 1,25 1,50 1,40 1,90 2,10 2,80 3,90

T s B ey 1,55 1,80 1,90 240 260 3,30 4,40

wgtebienie Sl Ko t min. 1,22 1,48 1,34 1,60 2,05 2,46 3,86

krzyzowe Z max. 1,47 1,73 1,80 2,06 2,51 2,92 4,32

numer wgtebienia H/Z 1 1 2 2 2 3 4

WN 1346 wysokos¢ tba K 1,70 2,00 2,40 2,80 3,50 4,00 5,30
rozstaw klucza SW 5,00 5,560 6,00 7,00 8,00 10,00 13,00

WN 1347 J tba D 8,00 9,00 11,00 13,00 17,00
wysokos¢ tba K 3,00 3,40 4,30 5,00 6,60

rozstaw klucza SW 6,00 7,00 8,00 10,00 13,00

grubos¢ podktadki s 02 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00

WN 1321 J tha D 6,00 7,50 9,00 10,00 11,50 14,50 19,00
wysokos¢ tba K 2,10 2,385 2,60 3,05 8,65 4,55 5,90

grubos¢ podktadki g *0.2 0,50 0,60 0,70 0,90 1,05 1,40 1,80

TORX® T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40

Aret. 2,40 2,80 3,35 3,95 4,50 5,60 6,75

glebokosé watebisnia ¢ min. 0,90 1,00 1,10 1,25 1,60 2,00 2,70

max. 1,156 1,30 1,40 1,70 2,00 2,40 3,20

TORX:¢co” / AUTOSERT® 8IP 10IP 15I1P 20IP 25|P 30IP 40IP

Aret. 2,40 2,80 3,35 3,95 4,50 5,60 6,75

ek wlebe " min. 0,90 1,00 1,10 1,30 1,50 1,90 2,60

max 1,156 1,30 1,40 1,65 1,90 2,30 3,10




WN 1321
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WN 1352

Przyktad oznaczenia:

=15

4xP

Max

WN 1323

* patrz pola tolerancji

EJOT Spiralform®

WN 1353

wersje

oznaczenie wkreta EJOT Spiralform® z tbem soczewkowym strona 8
oraz wgtebieniem krzyzowym Z, Forma Plus,
@ znamionowa = 4,0 mm o dtugosci L = 20 mm
Wkret EJOT Spiralform® Plus WN1342 SF M4 x 20-Z
EJOT Spiralform® SFM 2,5 SFM3 | SFM 3,5 SFM 4 SFM5 SFM 6 SFM 8
@ gwintu zewnetrznego d, 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 8,00
skok gwintu P 0,45 0,50 0,60 0,70 0,80 1,00 1,25
wybieg gwintu Kinax 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 2,00 2,50
WN 1352 J tba D 5,00 6,00 7,00 8,00 10,00 12,00 16,00
wysoko$¢ thba K 2,00 2,40 2,70 3,10 3,80 4,60 6,00
TORX" T8 T10 T15 T20 125 T30 T40
Aget 2,40 2,80 835 3,95 4,50 5,60 6,75
lefrabieas v elaeria ¢ min. 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 2,00 2,70
max. 1,15 1,30 1,50 1,80 2,00 2,40 3,20
TORXste07 AUTOSERT® 8IP 10IP 15IP 20IP 25IP 30IP 40IP
Aget 2,40 2,80 835 3,95 4,50 5,60 6,75
Hefeliess v elaeria ¢ min. 0,90 1,10 1,10 1,50 1,75 2,20 2,60
max 1,10 1,30 1,40 1,80 2,10 2,60 3,10
WN 1323 @ tba D 4,70 5,50 7,30 8,40 9,30 11,30 15,80
wysokos¢ tha G 0,55 0,55 0,65 0,70 0,75 0,85 0,95
TORX® T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40
Age, 2,40 2,80 8B 3,95 4,50 5,60 6,75
afcllkedd nE bl ¢ min. 0,70 0,75 0,85 1,10 1,15 1,40 1,75
max. 0,90 1,10 1,15 1,55 1,55 1,80 2,25
TORX:tec0) AUTOSERT® 8IP 10IP 15IP 20IP 25|P 30IP 40IP
Age, 2,40 2,80 Bre5) 3,95 4,50 5,60 6,75
dlclnlkead nablia ¢ min. 0,70 0,75 0,90 1,10 1,25 1,55 1,85
max. 0,90 1,05 1,20 1,45 1,60 2,00 2,40
WN 1353 @ tba 4,70 5,60 6,50 7,50 9,20 11,00 14,50
wysokosc tha Gl 0,55 0,55 0,55 0,65 0,75 0,85 0,90
grubosé podktadki f 0,60 0,75 0,90 1,00 1,25 1,00 2,00
TORX® T8 T10 T15 T20 T25 T30 T40
Ager. 2,40 2,80 3,35 3,95 4,50 5,60 6,75
glebokosé walebienia : min. 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 2,00 2,70
max. 1,15 1,30 1,50 1,80 2,00 2,40 3,20
TORX:t:c07 AUTOSERT® 8IP 10IP 15IP 20IP 25|P 30IP 40IP
Ager. 2,40 2,80 3,35 3,95 4,50 5,60 6,75
glebokosé walebienia : min. 0,90 1,10 1,10 1,50 1,50 1,90 2,60
max. 1,10 1,30 1,40 1,80 1,85 2,30 3,10




EJOT Spiralform® Materiat:
stal do naweglania, do ulepszania

wersje stal nierdzewna A2

Powtoki wolne od chromu VI:
cynkowa, pasywacja biata
cynkowa, pasywacja biata + EJOSEAL
(240h do korozji Zn)
cynkowa z grubg warstwg pasywacyjna
ZnFe albo ZnNi pasywacja transparentna
(z lub bez czarnej warstwy Top Coats)
ZnNi, pasywacja czarna
pokrycie cynkiem ptatkowym
(np. Delta Protekt)
powtoka poslizgowa

Inne materiaty i powtoki ochronne wytgcznie na zapytanie.

wykonania form specjalnych (przyktady)

i
)
d

Wykonujemy oraz dostarczamy formy specjalne, np.:
profil pod tbem, zaprasowane podktadki, podktadki zawalcowane,
wgtebienia krzyzowe kombinowane, wgtebienia TORX® kombinowane,

W celu realizacji Panstwa indywidualnych konstrukgji, prosimy o kontakt z inzynierami firmy EJOT.

tolerancje wykonawcze dla wkretéw EJOT Spiralform®

zakres wymiaréw nominalnych [mm]

pole tolerancji powyzej 3 powyzej 6 powyzej 10 powyzej 18 powyzej 30
do 3 do 6 do 10 do 18 do 30 do 50
h13 0 0 0 0
-0,14 -0,18 -0,22 -0,27
0 0 0 0 0
h 14
-0,25 - 0,30 - 0,36 -0,43 -0,52
0 0 0 0 0
h 15
-0,40 -0,48 -0,58 -0,70 -0,84
js 14 +0,12 +0,15 +0,18
js 15 + 0,20 + 0,24 + 0,29 + 0,35 +0,42 + 0,50




EJOT Spiralform®

mozliwosci wykonania

zakres produkcji wkretow EJOT Spiralform®

EJOT® Spiralform M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8 M10
d, [mm] 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0
dtugosé L [mm]

50+0,24

6,0 £ 0,24

7,0 £ 0,29

8,0 + 0,29

10,0 £ 0,29

12,0 £ 0,35

14,0 £ 0,35

16,0 £ 0,35

18,0 £ 0,35

20,0+ 0,42

22,0+ 0,42

25,0+ 0,42

30,0 £ 0,42

35,0 + 0,50

40,0 + 0,50

50,0 + 0,50

60,0 + 0,60

70,0 £ 0,60

80,0 £ 0,60

90,0 + 0,70

100,0 £ 0,70

Dtugosci specjalne na zapytanie.

gorna linia - dtugo$¢ minimalna
zakonczenie gwintu Forma K

(wykonanie z tbem stozkowym L =L + 0,6 x d,
gwint na catej

. dtugosci
Ceeemnees dolna linia - diugo$é maksymalna - zakonczenie gwintu Forma Plus

mozliwe wykonanie z gwintem na czesci trzpienia
(dtugos¢ gwintu 4 x d,)



EJOT Spiralform®

wskazowki konstrukcyjne

@ znamionowa | 2,5 | 3,0 | 3,5 | 4,0 | 5,0 | 6,0 | 8,0

dtugosc strefy
formujacej 18 | 20 | 24 | 28 | 32 | 40 | 50
(max. 4 x P)

P = skok gwintu
Podane wartosci obowigzujg dla wkretéw EJOT Spiralform® Plus.

Wielko$¢ momentu formujgcego zalezna jest od wielu czyn-
nikow. Sg to w szczegdlnosci: rodzaj materiatu oraz jego
wytrzymatosé, wymagana gtebokos¢ wkrecenia (gruboscé
materiatu), rodzaj powtoki ochronnej wkreta i detalu, rodzaj
powtoki wykonhczeniowej, zastosowana srednica otworu
wstepnego. Ponizej znajdziecie Panstwo ogodline zalecenia
dotyczace doboru otworu wstepnego w zaleznosci

od rodzaju blachy, sposobu przygotowania otworu

i gtebokosci wkrecania. Dla doktadnej analizy konkretnego
przypadku mocowania stoi do Panstwa dyspozycji nasze
laboratorium pomiarowe EJOT APPLITEC.

W tym celu prosimy o kontakt z naszymi inzynierami.

Analizujgc gtebokos$é wkrecania nalezy uwzgledni¢ dtugosé
nos$na gwintu, ktéra jest krétsza od catkowitej dtugosci
gwintu o strefe formujaca. Dla wkreta EJOT Spiralform® Plus
dtugose¢ strefy formujacej wynosi maksymalnie 4 x P, natomi-
ast wkreta dla EJOT Spiralform® K maksymalna strefa wyno-
si: 2 x P (P - skok gwintu). Zaleca sie stosowanie wkretow
EJOT Spiralform® Plus.

Do metali lekkich i odlewdw cisnieniowych zaleca sig
stosowanie wkretow EJOT Altracs®.

W przypadku blach cienkich o grubosciach w zakresie okoto
0,4 - 1,0 mm, zaleca sie stosowanie wkretow EJOT FDS®.

W przypadku blach o grubosciach w zakresie 0,5-1,5 mm

z otworem wstepnym zaleca sig stosowanie wkretow
EJOT SHEETtracs®.

wymiarowanie otworéw wywinietych

]

Srednica otworu pod gwint dla wywinie¢ blachy ze stali HB 110-130

Srednica nominalna gwintu M 2,5 M3 M 3,5 M4 M5 M 6 M8
$rednica otworu pod gwint d [mm] 2,25 2,70 8,15 8,60 4,50 5,40 7,30

ROSY 2,31 2,76 3,23 3,68 4,58 5,47 7,39
gtebokos$¢ wywiniecia h=(15-2)s

10



Wymiarowanie otworéw w blachach. EJOT Spiralform®
W przypadku otwordw wybijanych, kierunek wybijania powi-
nien w miare mozliwosci odpowiadac kierunkowi wkrecania. wskazowki konstrukcyjne

Srednica otworu pod gwint dla otworéw wierconych i wybijanych w stali’

I grubosé blachy lub diugosé Srednica nominalna gwintu
wkrecania s [mm] M2,5 M3 M 3,5 M4 M5 M 6 M8
sl 05157 226 2,71 3175 3,625 - - -
powyze] °o b 2.20 2,65 310 3,55 - - -
el 1508 2,26 276 3175 3,625 4,575 5,475 -
powyzel ©e 2,20 2,70 3,10 3,55 4,50 5,40 -
cvsel 2540 231 276 3,225 3,675 4,625 5,525 7.34
stal OB A 2,25 2,70 3,15 3,60 4,55 5,45 7.5
10-130HV | 2,36 2,81 3,005 3725 4675 5,575 7.44
powyze] D 2.30 2,75 315 3,65 4,60 5,50 7.35
vzl 65100 ; 2,81 3,275 3775 4725 5,625 7.54
powyzel 215 - 275 3,20 3,70 4,65 5,55 7.45
- - - - - 5,675 7,59

s6j 10,0

powyzej ) . ) ) - 5,60 7,50

1) w przypadku potgczer sSrubowych w metalach lekkich jak aluminium, magnez, cynkowe odlewy cisSnieniowe zalecamy stosowanie wkretow
EJOT ALtracs®.

2) przy uzyciu blach cienkich (0,4 mm - 1,0 mm) zalecamy stosowanie wkretow EJOT FDS®.

3) do blach o grubosci 0,5-1,6 mm z otworem wstepnym zalecamy stosowanie wkretow EJOT SHEE Ttracs®.

W przypadku innych materiatéw prosimy o kontakt z inzynierami firmy EJOT:
tel. +48 34 351 06 60

fax +48 34 353 54 10

e-mail: ejot@ejot.pl

1



EJOT Spiralform®

wskazowki montazowe

krzywa momentu obrotowego w czasie

Moment formujgcy zalezny jest od:
Srednicy zewnetrznej wkreta
stanu powierzchni wkreta oraz elementu
materiatu, w ktérym nastepuje montaz
Srednicy otworu wstepnego

Whkrety EJOT Spiralform® z antykorozyjng warstwa
powierzchniowg o grubosci do 8um oraz z powtokg
poslizgowa, zapewniajg momenty gwintowania zgodne
znormg DIN 7500 lub DIN EN ISO 7985, przy zachowaniu
wymaganych warunkéw kontrolnych. W przypadku zasto-
sowania grubszych warstw ochronnych, warunki kontrol-
ne powinny zosta¢ dostosowane do danego przypadku
wkrecania. Dalsze wtasciwosci mechaniczne zebrane
zostaty w ponizszej tabeli.

Whkrety EJOT Spiralform® moga by¢ montowane przy
pomocy urzadzen elektrycznych i pneumatycznych; moga
by¢ rowniez automatycznie transportowane w urzadzeniach
montazowych.Zaleca sig stosowanie standardowych
wkretakow z nastawnym sprzegtem wytgczajgcym.

A A
U
3T 3+
— €
S z ff
z
=R N >n L f
> E 2 Iff
[} 5 |
5 5 /
5 o
[e) - |
= 1T S 1+ /
o
S €
E MForm
04 08 1,2 16 20 24 04 08 1.2 16 20 24
otwor przelotowy czas [s] otwér $lepy czas [s]
Srednica nominalna gwintu
oznaczenie M 2,5 M3 M 3,5 M4 M5 M 6 M8
$rednica zewnetrzna 2,48 2,98 3,48 3,98 4,98 5,97 7,97
max. [mm] 2,58 3,10 3,61 412 5,12 6,12 8,12
Srednica otworu gwintowanego
ptyty kontrolne;j [mm] 2,30 2,75 3,20 3,60 4,60 5,50 7,40
grubos¢ ptyty kontrolnej zgodnie
z DIN EN ISO 7085 [mm] 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 8,00
moment gwintowania zgodnie
z DIN EN ISO 7085 max. [mm] 0,60 1,00 1,60 2,40 4,70 8,00 20,00
minimalny moment niszczgcy
zgodnie z EJOT WN1361 T1 [Nm] 1,00 1,50 2,30 3,40 7,10 12,00 29,00
minimalna sita zrywajgca
zgodnie z EJOT WN1361 T1 [N] 2.700 4.000 5.400 7.000 11.400 16.000 29.000
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Twoj partner systemowy

stanowisko badawcze APPLITEC

szkolenie

14

Doradztwo techniczne

L1ani“ montaz wymaga nowoczesnych i ,inteligentnych®
elementodw zigcznych. Etap konstrukcji ma najwiekszy
wptyw na strukture i ostateczny koszt wyrobu.
Obowigzuje tutaj zasada, ze udziat kosztow rozwoju
wynoszacy okoto 10 % catkowitych kosztow produkgji,
decyduje o okoto 70 % kosztow produktu koncowego.
Tym samym odpowiedzialnos¢ konstruktoréw w zakresie
kosztéw jest bardzo znaczaca. Powinni oni juz na etapie
prac koncepcyjnych przemysle¢ adekwatng do postawio-
nego sobie celu technike taczenia. Zmiana czesci w fazie
produkcyjnej powoduje powstanie znacznie wyzszych
kosztéw, niz optymalizacja potgczenia w fazie rozwojowe;.
Nasz udziat objawia sie juz w fazie tworzenia produktu.
Wspieramy naszych Klientéw poprzez doradztwo techni-
czne oraz wspolne poszukiwania najlepszych rozwigzan.

Partnerstwo

Codzienna praca z problemami Klientow poprawia nasze
zrozumienie technik taczenia oraz podpowiada innowacyjne
rozwigzania. Dzieki wymaganiom naszych Klientow konse-
kwentnie rozwijamy nasze produkty.

Oprocz wysoko wykwalifikowanej kadry technicznej

do Panstwa dyspozyciji jest takze nasze laboratorium

EJOT APPLITEC. To tutaj sprawdzane sg czesci naszych
Klientow i opracowywane nowe techniki tgczenia.

Wiedze tg przekazujemy naszym Klientom i wspieramy

ich w staraniach majgcych na celu stworzenie coraz dosko-
nalszych technik mocowania oraz montazu.

Nasze know-how rozcigga sie od obszernego i doktadnego
raportu z badan poprzez doradztwo techniczne na miejscu,
az do organizacji uznanych seminariéw i konferencji

oraz fachowych publikaciji.

Raporty z badan



Logistyka i wymiana informaciji EJOT
Celem jest obnizenie kosztéw nabycia i magazynowania

przy jednoczesnym utrzymaniu dobrej dostepnosci Twéj partner systemowy
i najwyzszej jakosci produktu.

Dla uproszczenia procesu zakupu, EJOT wykazuje

elastyczno$¢, oferujgc szeroki zakres ustug serwisowych

oraz procesow obnizajgcych koszty. Ciggte analizowanie

zapotrzebowania naszych Klientéw oraz nowoczesne

systemy logistyczne prowadza do wysokiej dostepnosci

naszych produktow.

EJOMAT?® - jakos$¢, ktora sie optaca

Minimalny poziom wadliwosci wkretéw prowadzi do
redukcji odpadow, jak rowniez do wysokiej dyspozycyjnosci
automatycznych urzadzen montazowych.

Standardowa jako$¢ zgodnie z naszym doswiadczeniem
nie zawsze wystarcza. Wkrety oznaczone cechg EJOMAT®
przewyzszajg wielokrotnie standardowy poziom czystosci
(ppm). Produktywnosc¢ systemow montazowych wzrasta,
natomiast koszty maleja.

Jakos$¢ EJOMAT® zarabia na siebie.

Struktura zbytu EJOT

Oprocz spotek EJOT do Panstwa dyspozycji sg takze

licencjonowani producenci oraz cztonkowie Global Fastener  g1,0BAL FASTENER ALLIANCE
Alliance w Ameryce oraz Azji.

—

nowoczesne systemy PPS EJOMAT®
umoZzliwiajg wysokg terminowos¢ wkrety do zautomatyzowanego montazu

oraz krotkie czasy trwania procesow
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