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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna została wydana przez Jednostkę Oceny Technicznej w języku urzędowym 
tej Jednostki. Tłumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne języki powinny w pełni odpowiadać 
oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny być oznaczone jako tłumaczenia. 

 

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna może być powielana – także w formie elektronicznej – tylko w całości 
i w wersji nieskróconej. Po otrzymaniu pisemnej zgody Jednostki Oceny Technicznej, która dokument wystawiła, 
można powielać jej fragmenty. W takim przypadku jednak należy zaznaczyć, że są to tylko fragmenty dokumentu.  

 

Wystawiająca dokument Jednostka Oceny Technicznej ma prawo do odwołania niniejszej Europejskiej Oceny 
Technicznej, w szczególności na podstawie informacji Komisji zgodnie z art. 25 ustęp 3 Rozporządzenia (UE)  
nr 305/2011. 
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Część szczegółowa 
 

1 Opis techniczny produktu  

 

Wkręty wiercące i gwintujące są podane w Tabeli 1. Wkręty wykonane są ze stali węglowej, utwardzonej lub 
stali nierdzewnej. Wkręty występują w komplecie z metalowymi podkładkami uszczelniającymi z EPDM. 
Szczegóły - patrz odpowiednie załączniki.   

 

Tabela 1 - wkręty do mocowania elementów budowlanych i blach z metalu 

 

załącznik wkręt element I element II 

8 
JT2-2-4,2xL 
JT2-3-4,8xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

9 JT2-2H/3-4,8xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

10 JT2-2H-4,8xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

11 JT2-T-2H-4,8xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

12 JT2-2H-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

13 JT2-2-Plus-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

14 JT2-2H-Plus-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

15 JT2-2H-Plus-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

16 JT2-2H-Plus-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

17 JT2-2H-Plus-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

18 JT2-3H-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

19 JT2-3H-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

20 JT2-3-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

21 JT2-3-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

22 JT2-6-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 
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Tabela 1 - kontynuacja 

załącznik wkręt element I element II 

23 JT2-6-5,5xL S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

24 JT2-8-5,5xL S280GD do S350GD S235 do S355 

25 JT2-8-5,5xL S280GD do S350GD S235 do S355 

26 JT2-6-6,3xL S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S350GD 

27 JT2-6-6,3xL S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S350GD 

28 JT2-12-5,5xL S280GD S235 do S355 

29 JT2-12-5,5xL S280GD do S350GD S235 do S355 

30 JT2-18-5,5xL S280GD do S350GD S235 do S355 

31 JT2-18-5,5xL S280GD do S350GD S235 do S355 

32 JT2-18-5,5xL S280GD do S350GD S235 do S355 

33 
JT3-2H-4,8xL 
JT6-2H-4,8xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

34 
JT3-3H-4,8xL 
JT6-3H-4,8xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S320GD do S350GD 

35 
JT3-FR-2H-4,8xL 
JT6-FR-2H-4,8xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

36 
JT3-(FR-)2-4,9xL 
JT6-(FR-)2-4,9xL 

S280GD do S350GD drewno 

37 

JT3-(FR-)2-4,9Xl 
JT4-(FR-)2-4,9xL 
JT9-(FR-)2-4,9xL 
JT6-(FR-)2-4,9xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 

38 

JT3-(FR-)2-4,9Xl 
JT4-(FR-)2-4,9xL 
JT9-(FR-)2-4,9xL 
JT6-(FR-)2-4,9xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

drewno 

39 
JT3-2H-5,5xL 
JT6-2H-5,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

40 

JT3-2-6,0xL 
JT3-FR-2-6,0xL 

JT6-2-6,0xL 
JT6-FR-2-6,0xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 
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Tabela 1 - kontynuacja 

załącznik wkręt element I element II 

41 

JT3-2-6,0xL 
JT3-FR-2-6,0xL 

JT6-2-6,0xL 
JT6-FR-2-6,0xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

drewno 

42 

JT3-2-6,0xL 
JT3-FR-2-6,0xL 

JT6-2-6,0xL 
JT6-FR-2-6,0xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 
S280GD do S320GD 

drewno 

43 

JT3-2-6,0xL 
JT3-FR-2-6,0xL 

JT6-2-6,0xL 
JT6-FR-2-6,0xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 
S280GD do S320GD 

drewno 

44 

JT3-2-6,0xL 
JT3-FR-2-6,0xL 

JT6-2-6,0xL 
JT6-FR-2-6,0xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 

45 

JT3-2-6,0xL 
JT3-FR-2-6,0xL 

JT6-2-6,0xL 
JT6-FR-2-6,0xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

drewno 

46 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

JT6-FR-2-6,0xL 
 

S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

47 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

S280GD do S350GD S280GD do S350GD 

48 
JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S275 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

49 
JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

S280GD do S350GD S280GD do S350GD 

50 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

51 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

52 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 do S275 
S280GD do S450GD 

HX300LAD do HX460LAD 

53 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S280GD do S350GD 
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Tabela 1 - kontynuacja 

załącznik wkręt element I element II 

54 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

JT6-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 

 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 do S275 
S280GD do S450GD 

HX300LAD do HX460LAD 

55 

JT3-2H-Plus-5,5xL 
JT6-2H-Plus-5,5xL 

JT3-FR-2H-Plus-5,5xL 
JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S280GD do S350GD 

56 

JT3-3-5,5xL 
JT3-FR-3-5,5xL 

JT6-3-5,5xL 
JT6-FR-3-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

57 

JT3-3-5,5xL 
JT3-FR-3-5,5xL 

JT6-3-5,5xL 
JT6-FR-3-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

58 

JT3-3-5,5xL 
JT3-FR-3-5,5xL 

JT6-3-5,5xL 
JT6-FR-3-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 
S280GD do S350GD 

59 

JT3-3-5,5xL 
JT3-FR-3-5,5xL 

JT6-3-5,5xL 
JT6-FR-3-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 
S280GD do S350GD 

60 

JT3-3H-5,5xL 
JT6-3H-5,5xL 

JT3-FR-3H-5,5xL 
JT6-FR-3H-5,5xL 

S280GD do S350GD S280GD do S350GD 

61 

JT3-3H-5,5xL 
JT6-3H-5,5xL 

JT3-FR-3H-5,5xL 
JT6-FR-3H-5,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S350GD 

62 

JT3-3-5,5xL 
JT6-3-5,5xL 

JT3-FR-3-5,5xL 
JT6-FR-3-5,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

63 

JT3-6-5,5xL 
JT6-6-5,5xL 

JT3-FR-6-5,5xL 
JT6-FR-6-5,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

64 

JT3-6-5,5xL 
JT6-6-5,5xL 

JT3-FR-6-5,5xL 
JT6-FR-6-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

65 

JT3-6-5,5xL 
JT6-6-5,5xL 

JT3-FR-6-5,5xL 
JT6-FR-6-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

66 

JT3-6-5,5xL 
JT6-6-5,5xL 

JT3-FR-6-5,5xL 
JT6-FR-6-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 do S355 
S280GD do S450GD 

HX300LAD do HX460LAD 
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Tabela 1 - kontynuacja 

załącznik wkręt element I element II 

67 

JT3-6-5,5xL 
JT6-6-5,5xL 

JT3-FR-6-5,5xL 
JT6-FR-6-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 do S355 
S280GD do S450GD 

HX300LAD do HX460LAD 

68 

JT3-12-5,5xL 
JT6-12-5,5xL 

JT3-FR-12-5,5xL 
JT6-FR-12-5,5xL 

S280GD S235 do S355 

69 

JT3-12-5,5xL 
JT6-12-5,5xL 

JT3-FR-12-5,5xL 
JT6-FR-12-5,5xL 

S280GD do S350GD S235 do S355 

70 

JT3-12-5,5xL 
JT6-12-5,5xL 

JT3-FR-12-5,5xL 
JT6-FR-12-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

71 

JT3-12-5,5xL 
JT6-12-5,5xL 

JT3-FR-12-5,5xL 
JT6-FR-12-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

72 

JT3-12-5,5xL 
JT6-12-5,5xL 

JT3-FR-12-5,5xL 
JT6-FR-12-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 do S355 

73 

JT3-12-5,5xL 
JT6-12-5,5xL 

JT3-FR-12-5,5xL 
JT6-FR-12-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 do S355 

74 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

S280GD S235 do S355 

75 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

S280GD do S350GD S235 do S355 

76 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

S280GD S235 do S355 

77 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

S280GD do S350GD S235 do S355 

78 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

79 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 
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Tabela 1 - kontynuacja 

załącznik wkręt element I element II 

80 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

81 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

82 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 do S355 

83 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 do S355 

84 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 do S355 

85 

JT3-18-5,5xL 
JT6-18-5,5xL 

JT3-FR-18-5,5xL 
JT6-FR-18-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 do S355 

86 
JT3-6-6,3xL  
JT6-6-6,3xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

87 
JT3-2-6,5xL  
JT6-2-6,5xL 

S280GD 
S235 

S280GD do S350GD 
drewno 

88 
JT3-2-6,5xL  
JT6-2-6,5xL 

S280GD drewno 

89 
JT3-2-6,5xL  
JT6-2-6,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 

90 
JT3-2-6,5xL  
JT6-2-6,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

drewno 

91 
JT3-2-6,5xL  
JT6-2-6,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 
drewno 

92 
JT3-2-6,5xL  
JT6-2-6,5xL 

S280GD do S350GD drewno 

93 

JF3-6,8xL  
JF6-6,8xL  

JF3-(FR-)6,8xL  
JF6-(FR-)6,8xL 

 

S280GD do S350GD drewno 

94 

JF3-6,8xL  
JF6-6,8xL  

JF3-(FR-)6,8xL  
JF6-(FR-)6,8xL 

 

S280GD do S350GD drewno 
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Tabela 1 - kontynuacja 

załącznik wkręt element I element II 

95 

JF3-6,8xL  
JF6-6,8xL  

JF3-(FR-)6,8xL  
JF6-(FR-)6,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 

96 

JF3-6,8xL  
JF6-6,8xL  

JF3-(FR-)6,8xL  
JF6-(FR-)6,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

drewno 

97 

JF3-6,8xL  
JF6-6,8xL  

JF3-(FR-)6,8xL  
JF6-(FR-)6,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 

98 

JF3-6,8xL  
JF6-6,8xL  

JF3-(FR-)6,8xL  
JF6-(FR-)6,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

drewno 

99 JA1-6,5xL  S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 
drewno 

100 JA1-6,5xL S280GD do S350GD drewno 

101 
JZ1-6,3xL 
JB1-6,3xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

102 JZ1-6,3xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

103 JA3-6,5xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 
drewno 

104 JA3-6,5xL S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 
drewno 

105 JA3-6,5xL 
aluminium 

Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 

106 JA3-6,5xL 
aluminium 

Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

drewno 

107 JA3-6,5xL 
aluminium 

Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 
S280GD do S350GD 

drewno 

108 JA3-6,5xL 
aluminium 

Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 
S280GD do S350GD 

drewno 

109 
JZ3-6,3xL 
JZ5-6,3xL 
JB3-6,3xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 

110 
JZ3-6,3xL 
JZ5-6,3xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S450GD 
HX300LAD do HX460LAD 
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załącznik wkręt element I element II 

111 
JZ3-6,3xL 
JZ5-6,3xL 
JB3-6,3xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

112 
JZ3-6,3xL 
JZ5-6,3xL 
JB3-6,3xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

113 
JZ3-6,3xL 
JZ5-6,3xL 
JB3-6,3xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 do S355 
S280GD do S450GD 

HX300LAD do HX460LAD 

114 
JZ3-6,3xL 
JZ5-6,3xL 
JB3-6,3xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 do S355 
S280GD do S450GD 

HX300LAD do HX460LAD 

115 
JZ3-8,0xL 
JZ5-8,0xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S350GD 

116 
JZ7-6,3xL 
JB7-6,3xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S350GD 

117 
JZ7-6,3xL 
JB7-6,3xL 

S280GD do S350GD 
S235 do S355 

S280GD do S350GD 

118 

JF3-2H-4,8xL 
JF6-2H-4,8xL 

JF3-FR-2H-4,8xL 
JF6-FR-2H-4,8xL 

S280GD do S350GD S280GD do S350GD 

119 

JF3-2H-4,8xL 
JF6-2H-4,8xL 

JF3-FR-2H-4,8xL 
JF6-FR-2H-4,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

120 

JF3-2H-4,8xL 
JF6-2H-4,8xL 

JF3-FR-2H-4,8xL 
JF6-FR-2H-4,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

121 

JF3-2H-4,8xL 
JF6-2H-4,8xL 

JF3-FR-2H-4,8xL 
JF6-FR-2H-4,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S280GD do S350GD 

122 

JF3-2H-4,8xL 
JF6-2H-4,8xL 

JF3-FR-2H-4,8xL 
JF6-FR-2H-4,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S280GD do S350GD 

123 JF2-2H-4,8xL S280GD do S350GD S280GD do S350GD 

124 

JF3-2-5,5xL 
JF6-2-5,5xL 

JF3-FR-2-5,5xL 
JF6-FR-2-5,5xL 

S280GD do S350GD S280GD do S350GD 

125 

JF3-2-5,5xL 
JF6-2-5,5xL 

JF3-FR-2-5,5xL 
JF6-FR-2-5,5xL 

S280GD do S350GD S280GD do S350GD 
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załącznik wkręt element I element II 

126 

JF3-2-5,5xL 
JF6-2-5,5xL 

JF3-FR-2-5,5xL 
JF6-FR-2-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

127 

JF3-2-5,5xL 
JF6-2-5,5xL 

JF3-FR-2-5,5xL 
JF6-FR-2-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

128 

JF3-2-5,5xL 
JF6-2-5,5xL 

JF3-FR-2-5,5xL 
JF6-FR-2-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S280GD do S350GD 

129 JT3-LT-2-6,0xL – KD16 S280GD do S350GD 
S280GD do S350GD 

drewno 

130 JT3-LT-2-6,0xL – KD16 S280GD do S350GD 
S280GD do S350GD 

drewno 

131 
JT3-LT-2-6,0xL – KD16 
JT4-LT-2-6,0xL – KD16 
JT9-LT-2-6,0xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

drewno 

132 
JT3-LT-2-6,0xL – KD16 
JT4-LT-2-6,0xL – KD16 
JT9-LT-2-6,0xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

133 
JT3-LT-2-6,0xL – KD16 
JT4-LT-2-6,0xL – KD16 
JT9-LT-2-6,0xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

134 
JT3-LT-2-6,0xL – KD16 
JT4-LT-2-6,0xL – KD16 
JT9-LT-2-6,0xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

135 
JT3-LT-3-5,5xL 
JT6-LT-3-5,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

136 
JT3-LT-3-5,5xL 
JT6-LT-3-5,5xL 

S280GD do S350GD 
S235 

S280GD do S350GD 

137 

JT3-LT-3-5,5xL – KD16 
JT4-LT-3-5,5xL – KD16 
JT6-LT-3-5,5xL – KD16 
JT9-LT-3-5,5xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

138 

JT3-LT-3-5,5xL – KD16 
JT4-LT-3-5,5xL – KD16 
JT6-LT-3-5,5xL – KD16 
JT9-LT-3-5,5xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

139 
JT3-LT-3-5,5xL – KD16 
JT6-LT-3-5,5xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

S235 
S280GD do S350GD 

140 
JT3-LT-3-5,5xL – KD16 
JT6-LT-3-5,5xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

S235 
S280GD do S350GD 

141 JA3-LT-6,0xL – KD16 
aluminium 

Rm ≥ 165 N/mm2 
drewno 
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142 JA3-LT-6,0xL – KD16 
aluminium 

Rm ≥ 215 N/mm2 
drewno 

143 
JF3-LT-2-5,5xL – KD16 
JF6-LT-2-5,5xL – KD16 

S280GD do S350GD S280GD do S350GD 

144 
JF3-LT-2-5,5xL – KD16 
JF6-LT-2-5,5xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

145 
JF3-LT-2-5,5xL – KD16 
JF6-LT-2-5,5xL – KD16 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

146 
JT4-4-4,8xL 
JT9-4-4,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

147 
JT4-4-4,8xL 
JT9-4-4,8xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

148 
JT4-6-5,5xL 
JT9-6-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 165 N/mm2 

149 
JT4-6-5,5xL 
JT9-6-5,5xL 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

aluminium 
Rm ≥ 215 N/mm2 

 

 

2 Określenie zakresu stosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny 

 

Wkręty przeznaczone są do mocowania blach metalowych do podłoży stalowych oraz drewnianych. Blachy 
metalowe mogą być zastosowane zarówno jako okładziny ścienne lub dachowe albo elementy ścian no-
śnych lub dachów. Wkręty mogą być również zastosowane do mocowania cienkich elementów metalowych. 
Wkręty są przeznaczone do połączeń wewnątrz i na zewnątrz obiektów. Wkręty które są przeznaczone do 
zewnętrznych mocowań w środowiskach o stopniu korozyjności ≥ C2 zgodnie z normą EN ISO 12944-2 są 
wykonane ze stali nierdzewnej. Ponadto wkręty są przeznaczone do stosowania w połączeniach poddanych 
działaniu obciążeń w przeważającej części statycznych (np. obciążenia wiatrem, obciążenia od ciężaru wła-
snego). Wkręty nie są przeznaczone do ponownego użycia. 

Spełnienie parametrów w rozdziale 3 można zakładać tylko wtedy, kiedy łącznik stosowany jest zgodnie  
z wytycznymi i poniżej warunków granicznych zgodnie z załącznikami (1-149). 

Metody badań i oceny stanowiące podstawę niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej prowadzą do przyję-
cia przewidywalnej długości użytkowania łączników wynoszącej co najmniej 25 lat. Dane dotyczące okresu 
użytkowania nie są równoznaczne z gwarancją Producenta; są jedynie informacją pomocną przy wyborze 
wyrobu pod kątem oczekiwanego okresu użytkowania budowli. 
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3  Właściwości użytkowe wyrobu i metody ich sprawdzania 

 

3.1  Nośność i stateczność (BWR 1) 

właściwość użytkowa wynik 

nośność na ścinanie patrz załączniki niniejszej ETA 

nośność na wyrywanie patrz załączniki niniejszej ETA 

kombinacja sił wyrywania i ścinania patrz załączniki niniejszej ETA 

zdolność odkształcenia w przypadku obciążeń temperaturą nie określono 

trwałość  nie określono 

 

 

3.2  Bezpieczeństwo pożarowe (BWR 2) 

cecha wynik 

reakcja na ogień klasa A1 

 

 

4 System oceny i weryfikacji stałości właściwości użytkowych z odniesieniem do podstawy formalnej 

Zgodnie z wytycznymi EAD nr 330046-01-0602, zastosowanie ma następująca podstawa prawna:  
Decyzja Komisji Europejskiej 1998/214/EC, zmieniona przez 2001/596/EC. 

 
 

Należy zastosować następujący system: 2+. 

 

 

5 Szczegóły techniczne niezbędne do wprowadzenia systemu oceny i weryfikacji stałości właściwości 
użytkowych zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny 

 

 Szczegóły techniczne niezbędne do wprowadzenia systemu zostały określone w Planie Kontroli zdepono-
wanym w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej. 

 

 
Sporządzono w Berlinie dnia 23 marca 2018 roku przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej. 

 

 

mgr inż. Andreas Kummerow     poświadczono  
Kierownik Działu      (-) podpis nieczytelny 

[okrągła pieczęć 
Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej] 
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Przykłady wykonania połączeń 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
Surowce i wymiary 
 
odpowiednie surowce i wymiary wkrętów są podane w załącznikach 

 

wkręt 
podkładka 
element I 
element II 
 
tN,I 
tN,II 
lef 
lg 
dpd 

Mt,nom 

 

surowiec wkrętu 
surowiec podkładki uszczelniającej 
surowiec elementu budowlanego lub blachy z metalu 
surowiec podkonstrukcji 
 
grubość elementu I 
grubość elementu II z metalu 
efektywna długość wkręcania w podkonstrukcji drewnianej - elemencie II (bez części wiercącej) 
długość wkręcania w podkonstrukcji drewnianej - elemencie II (z częścią wiercącą) 
średnica otworu wstępnego elementu I i II 
moment dokręcenia dla wkrętu 

 

Grubość tN,II odpowiada nośnej długości wkręcania mocowanego elementu II, jeżeli nośna długość wkręcania  
nie pokrywa całej grubości elementu. 

 

 
Wartości charakterystyczne 
 
odpowiednie wartości charakterystyczne połączeń są podane w załącznikach 

 

NR,k 

VR,k 

 

 

nośność charakterystyczna na wyrywanie 
nośność charakterystyczna na ścinanie 

 
W niektórych przypadkach wartość charakterystyczna dla danego elementu jest wskazana do indywidualnego 
obliczenia odpowiedniej wartości charakterystycznej połączenia. 

 

NR,I,k 

NR,II,k 

VR,I,k 

VR,II,k 

 

My,Rk 

fax,k 

fh,k 

 

 

 

 

 

 

nośność charakterystyczna na przeciąganie przez element I 
nośność charakterystyczna na wyrywanie z elementu II 
nośność charakterystyczna na docisk do ścianki otworu elementu I 
nośność charakterystyczna na docisk do ścianki otworu elementu II 
 
moment charakterystyczny uplastycznienia łącznika z elementem II z drewna 
wytrzymałość charakterystyczna łącznika na wyciąganie 
wytrzymałość charakterystyczna na docisk z elementem II z drewna 
 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 1 
terminy i wyjaśnienia 

podkonstrukcja 
z metalu 

tN,I 

podkonstrukcja 
z metalu 

tN,II 
lef 

tN,I 
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Obciążenia występujące w połączeniach 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Wartości obliczeniowe 
 

Obliczeniowe wartości nośności na wyrywanie i ścinanie połączeń powinny być ustalone zgodnie z danymi  
podanymi poniżej: 
 

NR,d 
VR,d 
γM 
 

 

nośność obliczeniowa na wyrywanie 
nośność obliczeniowa na ścinanie  
częściowy współczynnik bezpieczeństwa 
  

Zalecanym częściowym współczynnikiem bezpieczeństwa γM jest 1,33, w przypadku braku uregulowań krajowych 
lub w załącznikach Eurokodu 3. 

 

Warunki specjalne 
 

Jeżeli grubość elementu tN1, tN2 lub tN,II znajduje się pomiędzy dwoma wskazanymi grubościami elementu,  
wartość charakterystyczna może być interpolowana liniowo. 
 

Dla asymetrycznych elementów II wykonanych z metalu (np. profile Z-etowe lub C-eowe) z elementami  
o grubości tN,II < 5 mm, wartość charakterystyczna NR,k powinna być zredukowana o 70%. 
 

W przypadku kombinacji sił wyrywających i ścinających należy postępować zgodnie z poniższym wzorem: 
 

𝑁𝑆,𝑑
𝑁𝑅,𝑑

+
𝑉𝑆,𝑑
𝑉𝑅,𝑑

≤ 1,0 

 

NS,d 

VS,d 

 

 

obliczeniowa siła wyrywająca 
obliczeniowa siła ścinająca 

 

Typy połączeń 
 

Dla połączeń typu a, b, c, d podanych w załącznikach dla wkrętów, nie ma potrzeby brania pod uwagę efektów 
wywołanych rozszerzalnością cieplną. Dla innych typów połączenia efekt ten powinien być wzięty pod uwagę, 
chyba że nie jest on znaczący (np.: wystarczająca elastyczność podkonstrukcji). 
 
 
 
 
 
 
 
 

Warunki montażu 
 

Montaż należy przeprowadzić zgodnie z instrukcjami stosowania producenta. 
Należy wziąć pod uwagę nośną długość wkręcania wkrętu określoną przez producenta. 
Wkręty należy mocować za pomocą odpowiedniej wkrętarki (np. akumulatorowa wiertarko-wkrętarka  
z kontrolowaną głębokością wiercenia). Mocowanie wkrętów z udarem jest niedozwolone. 
Wkręty powinny być mocowane prostopadle do podłoża 
Element I i element II powinny być w bezpośrednim kontakcie ze sobą. Dopuszcza się zastosowanie taśm  
termoizolacyjnych odpornych na ściskanie o grubości do 3 mm. 
 
wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 2 
projektowanie i montaż 

ścinanie 

wyrywanie 

połączenie pojedyncze połączenie na zakład   
podłużny 

połączenie na zakład   
poprzeczny 

połączenie na zakład  
podłużny i poprzeczny  
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Element I wykonany z blachy perforowanej 
 
Nośność charakterystyczna na wyrywanie i ścinanie: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

𝑁𝑅,𝑘 = 𝑚𝑖𝑛 {
𝑁𝑅,𝐼,𝑘
𝑁𝑅,𝐼𝐼,𝑘

 𝑉𝑅,𝑘 = 𝑚𝑖𝑛 {
𝑉𝑅,𝐼,𝑘
𝑉𝑅,𝑘

 

NR,I,k i VR,I,k są podane w załącznikach 4 do 7. 
 

NR,II,k i VR,k dla wkrętów są podane w załącznikach. 
 

Element I wykonany z aluminium 
 
Nośność charakterystyczna na wyrywanie: 
 

𝑁𝑅,𝑘 = 𝑚𝑖𝑛 {
𝑁𝑅,𝐼,𝑘
𝑁𝑅,𝐼𝐼,𝑘

 

NR,I,k na podstawie EN 1999-1-4-2007 + AC:2009, wzór (8.13) 
 

NR,II,k dla wkrętów są podane w załącznikach. 
 

 
Element II wykonany z drewna 
 
Nośności charakterystyczne na wyrywanie i ścinanie dla wkrętów dla innych kmod lub ρk wskazanych w załączni-
kach powinny być ustalone zgodnie z danymi podanymi poniżej: 
 

𝑁𝑅,𝑘 = 𝑚𝑖𝑛 {
𝑁𝑅,𝐼,𝑘

𝑁𝑅,𝐼𝐼,𝑘 ∙ 𝑘𝑚𝑜𝑑
 𝑉𝑅,𝑘 = 𝑚𝑖𝑛 {

𝑉𝑅,𝐼,𝑘
𝑉𝑅,𝐼𝐼,𝑘 ∙ 𝑘𝑚𝑜𝑑

 

 

NR,I,k i VR,I,k dla wkrętów są podane w załącznikach. 
 
NR,II,k na podstawie EN 1995-1-1:2014 + A1:2008, równanie (8.40a) z fax,k podanym w załącznikach. 
 
VR,II,k na podstawie EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, równanie (8.9) z My,Rk podanym w załącznikach oraz fh,k na 
podstawie EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, równanie (8.15) i równanie (8.16). 
 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 3 
dodatkowe informacje 
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typy łączników: 
 
 
 
 
 
 

surowce 
 
wkręt: 
 

podkładka: 
 
 
 

element I:  
 

element II: 

 
 
 
 
 
 
 

wkręty gwintujące z końcówką na szpic lub walcową 
Ø6,3 mm oraz Ø6,5 mm 
oraz 
wkręty wiercące Ø5,5 mm do Ø6,3 mm 
 
 
 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 lub podobna 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 
 

S280GD do S350GD – EN 10346 
 

przynajmniej S235 – EN 10025-1 lub 
przynajmniej S280GD – EN 10346 lub 
drewno strukturalne przynajmniej klasy C24 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
− grubość blach perforowanych, które są wystawione na działanie wiatru powinna wynosić przynajmniej  

1,00 mm 

− dla pośrednich wartości średnic podkładki powinna być przyjęta wartość charakterystyczna dla mniejszej 
średnicy 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 4 
mocowanie blachy perforowanej 

d
la

 
d

la
 

profil  
blachy / 

 
Ø podkładki 

blacha perforowana z S280GD 
 

blacha perforowana z S320GD 
 

blacha perforowana z S350GD 
 

z 
 

z 
 

z 
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typy łączników: 
 
 
 
 
 
 

surowce 
 
wkręt: 
 

podkładka: 
 
 
 

element I:  
 

element II: 

 
 
 
 
 
 
 

wkręty gwintujące z końcówką na szpic lub walcową 
Ø6,3 mm oraz Ø6,5 mm 
oraz 
wkręty wiercące Ø5,5 mm do Ø6,3 mm 
 
 
 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 lub podobna 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 
 

S320GD – EN 10346 
 

przynajmniej S235 – EN 10025-1 lub 
przynajmniej S280GD – EN 10346 lub 
drewno strukturalne przynajmniej klasy C24 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
− grubość blach perforowanych, które są wystawione na działanie wiatru powinna wynosić przynajmniej  

1,00 mm 

− dla pośrednich wartości średnic podkładki powinna być przyjęta wartość charakterystyczna dla mniejszej 
średnicy 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 5 
mocowanie blachy perforowanej 

profil  
blachy / 

 
Ø podkładki 

wkręty wiercące Ø5,5 mm oraz Ø6,0 mm wkręty gwintujące i wiercące Ø6,3 mm oraz Ø6,5 mm 

d
la

 
d

la
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typy łączników: 
 
 
 
 
 
 

surowce 
 
wkręt: 
 

podkładka: 
 
 
 

element I:  
 

element II: 

 
 
 
 
 
 
 

wkręty gwintujące z końcówką na szpic lub walcową 
Ø6,3 mm oraz Ø6,5 mm 
oraz 
wkręty wiercące Ø5,5 mm do Ø6,3 mm 
 
 
 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 lub podobna 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 
 

S350GD – EN 10346 
 

przynajmniej S235 – EN 10025-1 lub 
przynajmniej S280GD – EN 10346 lub 
drewno strukturalne przynajmniej klasy C24 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
− grubość blach perforowanych, które są wystawione na działanie wiatru powinna wynosić przynajmniej  

1,00 mm 

− dla pośrednich wartości średnic podkładki powinna być przyjęta wartość charakterystyczna dla mniejszej 
średnicy 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 6 
mocowanie blachy perforowanej 

profil  
blachy / 

 
Ø podkładki 

wkręty wiercące Ø5,5 mm oraz Ø6,0 mm wkręty gwintujące i wiercące Ø6,3 mm oraz Ø6,5 mm 

d
la

 
d

la
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typy łączników: 
 
 
 
 
 
 

surowce 
 
wkręt: 
 

podkładka: 
 
 
 

element I:  
 

element II: 

 
 
 
 
 
 
 

wkręty gwintujące z końcówką na szpic lub walcową 
Ø6,3 mm oraz Ø6,5 mm 
oraz 
wkręty wiercące Ø5,5 mm do Ø6,3 mm 
 
 
 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 lub podobna 
 

stal nierdzewna – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 
 

S320GD – EN 10346 
 

przynajmniej S235 – EN 10025-1 lub 
przynajmniej S280GD – EN 10346 lub 
drewno strukturalne przynajmniej klasy C24 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
− grubość blach perforowanych, które są wystawione na działanie wiatru powinna wynosić przynajmniej  

1,00 mm 

− dla pośrednich wartości średnic podkładki powinna być przyjęta wartość charakterystyczna dla mniejszej 
średnicy 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 7 
mocowanie blachy perforowanej 

d
la

 

profil  
blachy / 

 
Ø podkładki 

wkręty wiercące Ø5,5 mm oraz Ø6,0 mm wkręty gwintujące i wiercące Ø6,3 mm oraz Ø6,5 mm 

d
la
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: patrz poniżej 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 
JT2-4,2 x L: 4Nm ― 

JT2-4,8 x L: 4 Nm JT2-4,8 x L: 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,50 ― 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ac 1,90 ac 1,90 ac 

0,75 1,50 ― 1,90 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ac 2,00 ac 2,00 ac 

0,88 1,50 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 2,30 ― 2,30 a 2,30 a 2,30 a 

1,00 1,50 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,60 a 2,60 a 

1,13 1,50 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,80 ― 2,90 ― 2,90 ― 2,90 ― 2,90 ― 

1,25 1,50 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,80 ― 2,90 ― 3,20 ― 3,20 ― 3,20 ― 

1,50 1,50 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,80 ― 2,90 ― 3,20 ― 3,70 ― 3,70 ― 

1,75 1,50 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,80 ― 2,90 ― 3,20 ― 3,70 ― 3,70 ― 

2,00 1,50 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,80 ― 2,90 ― 3,20 ― 3,70 ― 3,70 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,40 ― 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 

0,75 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 

0,88 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,60 a 1,60 a 1,60 a 

1,00 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,80 a 1,80 a 

1,13 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 1,90 ― 

1,25 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,00 ― 2,00 ― 

1,50 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,20 ― 2,20 ― 

1,75 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,20 ― 2,20 ― 

2,00 0,50 ― 0,70 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,20 ― 2,20 ― 
 

− wartości wyróżnione kolorem szarym odnoszą się do wkrętów wiercących JT2-4,8 x L 

− JT2-2-4,2 x L: zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,5 mm 

− JT2-3-4,8 x L: zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,0 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 8 wkręty samowiercące JT2-2-4,2xL, JT2-3-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym 

S
W

7
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa hartowana i odporna na korozję 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,20 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 

0,50 0,71 1,18 1,18 1,18 1,18 1,18 1,18 1,18 1,18 1,18 ― 

0,55 0,71 1,18 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 ― 

0,63 0,71 1,18 1,42 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 ― 

0,75 0,71 1,18 1,42 1,71 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 ― ― 

0,88 0,71 1,18 1,42 1,71 2,14 2,52 2,52 2,52 2,52 ― ― 

1,00 0,71 1,18 1,42 1,71 2,14 2,52 2,86 2,86 ― ― ― 

1,13 0,71 1,18 1,42 1,71 2,14 2,52 2,86 ― ― ― ― 

1,25 0,71 1,18 1,42 1,71 2,14 2,52 ― ― ― ― ― 

1,50 0,71 1,18 1,42 1,71 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,71 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,42 0,62 0,72 0,88 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 

0,50 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,54 1,54 1,54 1,54 ― 

0,55 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 1,62 ― 

0,63 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 1,62 ― 

0,75 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 ― ― 

0,88 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 ― ― 

1,00 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 ― ― ― 

1,13 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 ― ― ― ― 

1,25 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 ― ― ― ― ― 

1,50 0,42 0,62 0,72 0,88 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,42 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 9 
wkręty samowiercące JT2-2H/3-4,8xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,20 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 

0,50 0,92 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 ― 

0,55 0,92 1,42 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 1,67 ― 

0,63 0,92 1,42 1,67 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 ― 

0,75 0,92 1,42 1,67 1,87 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 ― ― 

0,88 0,92 1,42 1,67 1,87 2,16 2,75 2,75 2,75 2,75 ― ― 

1,00 0,92 1,42 1,67 1,87 2,16 2,75 3,30 3,30 ― ― ― 

1,13 0,92 1,42 1,67 1,87 2,16 2,75 3,30 ― ― ― ― 

1,25 0,92 1,42 1,67 1,87 2,16 2,75 ― ― ― ― ― 

1,50 0,92 1,42 1,67 1,87 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,92 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,42 0,62 0,72 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 

0,50 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 ― 

0,55 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,50 1,50 1,50 1,50 ― 

0,63 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,50 1,50 1,50 1,50 ― 

0,75 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,50 1,50 1,50 ― ― 

0,88 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,50 1,50 1,50 ― ― 

1,00 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,50 1,50 ― ― ― 

1,13 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,50 ― ― ― ― 

1,25 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 ― ― ― ― ― 

1,50 0,42 0,62 0,72 0,88 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,42 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 10 
wkręty samowiercące JT2-2H-4,8xL 

z podcięciem oraz łbem sześciokątnym  

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,20 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 

0,50 0,69 1,37 1,37 1,37 1,37 1,37 1,37 1,37 1,37 1,37 ― 

0,55 0,69 1,37 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 ― 

0,63 0,69 1,37 1,70 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 ― 

0,75 0,69 1,37 1,70 1,96 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 ― ― 

0,88 0,69 1,37 1,70 1,96 2,35 2,70 2,70 2,70 2,70 ― ― 

1,00 0,69 1,37 1,70 1,96 2,35 2,70 3,02 3,02 ― ― ― 

1,13 0,69 1,37 1,70 1,96 2,35 2,70 3,02 ― ― ― ― 

1,25 0,69 1,37 1,70 1,96 2,35 2,70 ― ― ― ― ― 

1,50 0,69 1,37 1,70 1,96 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,69 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,42 0,62 0,72 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 

0,50 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 ― 

0,55 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 1,62 ― 

0,63 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 1,62 ― 

0,75 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 ― ― 

0,88 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 ― ― 

1,00 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 ― ― ― 

1,13 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 ― ― ― ― 

1,25 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 ― ― ― ― ― 

1,50 0,42 0,62 0,72 0,88 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,42 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 11 
wkręty samowiercące JT2-T-2H-4,8xL 

z podcięciem oraz łbem kulistym  
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

z nawulkanizowanym EPDM 
stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ac ― ― 

0,75 1,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― 

0,88 1,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― 

1,00 1,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― 

1,13 1,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― ― ― 

1,25 1,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― ― ― 

1,50 1,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 1,00 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,38 ― 0,49 ― 0,59 ― 0,70 ― 0,86 ― 0,97 ― 1,24 ac 1,24 ac 

0,55 0,48 ― 0,61 ― 0,75 ― 0,89 ― 1,09 ― 1,23 ― 1,57 ac ― ― 

0,63 0,70 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,80 ― 2,30 ac ― ― 

0,75 0,70 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,80 ― 2,30 ― ― ― 

0,88 0,70 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,80 ― 2,30 ― ― ― 

1,00 0,70 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,80 ― 2,30 ― ― ― 

1,13 0,70 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,80 ― ― ― ― ― 

1,25 0,70 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,80 ― ― ― ― ― 

1,50 0,70 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,70 ― 0,90 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 12 
wkręty samowiercące JT2-2H-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S275 - EN 10025-1 

S280GD do S450GD - EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,66 0,95 1,02 1,13 1,3 1,48 1,65 1,83 1,91 1,91 1,91 

0,55 0,66 0,95 1,11 1,21 1,37 1,54 1,7 1,88 2,03 2,12 2,12 

0,63 0,66 0,95 1,11 1,38 1,52 1,68 1,83 1,99 2,13 2,43 2,45 

0,75 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 1,96 2,08 2,22 2,35 2,62 2,88 

0,88 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,45 2,57 2,68 2,91 3,14 

1,00 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 2,96 3,06 3,25 3,45 

1,13 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 3,54 3,7 3,87 

1,25 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 4,18 4,32 

1,50 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 5,36 5,44 

1,75 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 5,36 ― 

2,00 0,66 0,95 1,11 1,38 1,81 2,34 2,86 3,46 4,05 5,36 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 

0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 

0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,49 1,49 1,49 1,49 

0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,79 1,79 1,79 

0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,12 2,12 

1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,42 2,42 

1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 

2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 13 
wkręty samowiercące JT2-2-Plus-5,5xL 

z łbem sześciokątnym 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S275 - EN 10025-1 

S280GD do S450GD - EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 1 Nm 2 Nm 2,5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 

0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 

0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 

0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 

1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 

1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 

0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 

0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,56 1,56 1,56 1,56 

0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,87 1,87 1,87 

0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,22 2,22 

1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,53 2,53 

1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 

2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 14 
wkręty samowiercące JT2-2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S275 - EN 10025-1 

S280GD do S450GD - EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 1 Nm 2 Nm 2,5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 

0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 

0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 

0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 

1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 

1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,55 1,55 1,55 1,55 

0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,71 1,71 1,71 

0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,98 1,98 1,98 

0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,39 2,39 

0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 

2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 15 
wkręty samowiercące JT2-2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

S
W
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S275 - EN 10025-1 

S280GD do S450GD - EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 1 Nm 2 Nm 2,5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 

0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 

0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 

0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 

1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 

1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,65 1,65 1,65 1,65 

0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,83 1,83 1,83 

0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,23 2,23 

0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 

2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 16 
wkręty samowiercące JT2-2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S275 - EN 10025-1 

S280GD do S450GD - EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 1 Nm 2 Nm 2,5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 

0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 

0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 

0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 

1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 

1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,10 2,10 

0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,33 2,33 

0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 

2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 17 
wkręty samowiercące JT2-2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø19 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,40 ― 1,50 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ac 

0,75 1,80 ― 1,90 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 

0,88 2,20 ― 2,30 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 

1,00 2,60 ― 2,80 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 

1,13 3,00 ― 3,10 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― 

1,25 3,50 ― 3,70 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― 

1,50 4,30 ― 4,60 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 4,30 ― 4,60 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 4,30 ― 4,60 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,70 ― 0,81 ― 0,97 ac 1,24 ac 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 

0,55 0,89 ― 1,02 ― 1,23 ac 1,57 ac 2,05 ac 2,05 ac ― ― 

0,63 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ac 2,30 ac 3,00 ac 3,00 ac ― ― 

0,75 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ac 2,30 ac 3,40 ac 4,00 a ― ― 

0,88 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― 4,60 a ― ― 

1,00 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― 4,60 a ― ― 

1,13 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― ― ― ― ― 

1,25 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― ― ― ― ― 

1,50 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― ― ― ― ― 

1,75 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,30 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,30 ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 18 
wkręty samowiercące JT2-3H-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2 x 0,75 2 x 0,88 2 x 1,00 2 x 1,13 2 x 1,25 2 x 1,50 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― ― ― 

0,75 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― ― ― 

0,88 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― ― ― 

1,00 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― ― ― 

1,13 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― ― ― ― ― 

1,25 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― ― ― ― ― 

1,50 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 2,60 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 2,60 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,97 ― 1,24 ― 1,51 ― 1,62 ― 1,62 ― 1,62 ― 

0,55 1,23 ― 1,57 ― 1,91 ― 2,05 ― 2,05 ― ― ― 

0,63 1,80 ― 2,30 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,00 ― ― ― 

0,75 1,80 ― 2,30 ― 2,80 ― 3,30 ― 3,80 ― ― ― 

0,88 1,80 ― 2,30 ― 2,80 ― 3,30 ― 3,80 ― ― ― 

1,00 1,80 ― 2,30 ― 2,80 ― 3,30 ― 3,80 ― ― ― 

1,13 1,80 ― 2,30 ― 2,80 ― 3,30 ― ― ― ― ― 

1,25 1,80 ― 2,30 ― 2,80 ― 3,30 ― ― ― ― ― 

1,50 1,80 ― 2,30 ― 2,80 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 1,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 19 
wkręty samowiercące JT2-3H-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,80 ― 1,80 ― 2,00 ― 2,30 ― 2,80 ― 2,80 ac 

0,75 2,20 ― 2,20 ― 2,60 ― 2,80 ― 3,30 ― 3,70 a 

0,88 2,60 ― 2,60 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,60 ― 4,30 a 

1,00 3,00 ― 3,00 ― 3,40 ― 3,80 ― 4,40 ― 4,90 a 

1,13 3,50 ― 3,50 ― 3,60 ― 4,30 ― 4,90 ― ― ― 

1,25 4,00 ― 4,00 ― 4,40 ― 4,80 ― 5,40 ― ― ― 

1,50 4,80 ― 4,80 ― 5,40 ― 5,80 ― 6,40 ― ― ― 

1,75 4,80 ― 4,80 ― 5,40 ― 5,80 ― ― ― ― ― 

2,00 4,80 ― 4,80 ― 5,40 ― 5,80 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,30 ― 1,30 ― 2,10 ― 2,10 ac 2,10 ac 2,10 ac 

0,75 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― 2,90 ac 2,90 ac 2,60 a 

0,88 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― 3,40 ― 3,40 ― 3,80 a 

1,00 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― 3,40 ― 3,40 ― 4,60 a 

1,13 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― 3,40 ― 3,40 ― ― ― 

1,25 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― 3,40 ― 3,40 ― ― ― 

1,50 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― 3,40 ― 3,40 ― ― ― 

1,75 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,30 ― 1,30 ― 2,30 ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 20 
wkręty samowiercące JT2-3-5,5xL 

z łbem sześciokątnym 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD db S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,40 ― 1,40 ― 1,70 ― 2,00 ― 2,50 ac 2,70 ac ― ― 

0,75 1,80 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,40 ― 3,00 ac 3,50 a ― ― 

0,88 2,20 ― 2,20 ― 2,60 ― 2,90 ― 3,40 ― 4,10 a ― ― 

1,00 2,60 ― 2,60 ― 3,00 ― 3,40 ― 4,20 ― 4,60 a ― ― 

1,13 3,00 ― 3,00 ― 3,20 ― 4,00 ― 4,60 ― ― ― ― ― 

1,25 3,50 ― 3,50 ― 3,90 ― 4,40 ― 5,20 ― ― ― ― ― 

1,50 4,30 ― 4,30 ― 4,90 ― 5,50 ― 6,00 ― ― ― ― ― 

1,75 4,30 ― 4,30 ― 4,90 ― 5,50 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 4,30 ― 4,30 ― 4,90 ― 5,50 ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,70 ― 0,70 ― 0,97 ― 1,24 ― 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 

0,55 0,89 ― 0,89 ― 1,23 ― 1,57 ― 2,05 ac 2,05 ac ― ― 

0,63 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,00 ac 3,00 ac ― ― 

0,75 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ac 4,20 a ― ― 

0,88 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― 4,60 a ― ― 

1,00 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― 4,60 a ― ― 

1,13 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― ― ― ― ― 

1,25 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― ― ― ― ― 

1,50 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― 3,40 ― ― ― ― ― 

1,75 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,30 ― 1,30 ― 1,80 ― 2,30 ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 21 
wkręty samowiercące JT2-3-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235  do S355 - EN 10025-1 

S280GD do S450GD - EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,60 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 

0,75 3,00 ― 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 4,60 ac 4,60 ac 

0,88 3,40 ― 4,20 ― 4,20 ac 4,20 ac 5,30 ac 5,30 ac 

1,00 3,80 ― 4,50 ― 4,50 ac 4,50 ac 6,00 ac 6,00 ac 

1,13 4,20 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ac 6,70 ac ― ― 

1,25 4,60 ― 5,30 ― 5,30 ― 5,30 ac 7,30 ac ― ― 

1,50 5,30 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 8,10 ― ― ― 

1,75 5,30 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 8,10 ― ― ― 

2,00 5,30 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 8,10 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,60 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 abcd 2,20 abcd 2,20 abcd 

0,75 1,60 ― 2,50 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,90 ac 

0,88 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ac 3,60 ac 3,80 ac 3,80 ac 

1,00 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 

1,13 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,80 ac 5,70 ac ― ― 

1,25 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,80 ac 6,80 ac ― ― 

1,50 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,80 ― 6,80 ― ― ― 

1,75 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,80 ― 6,80 ― ― ― 

2,00 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,80 ― 6,80 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 22 
wkręty samowiercące JT2-6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

S280GD do S450GD - EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,40 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 

0,75 2,70 ― 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 4,60 ac 4,60 ac 

0,88 3,10 ― 4,20 ― 4,20 ac 4,20 ac 5,30 ac 5,30 ac 

1,00 3,40 ― 4,50 ― 4,50 ac 4,50 ac 6,00 ac 6,00 ac 

1,13 3,80 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ac 6,70 ac ― ― 

1,25 4,10 ― 5,30 ― 5,30 ― 5,30 ac 7,30 ac ― ― 

1,50 5,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 8,10 ― ― ― 

1,75 5,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 8,10 ― ― ― 

2,00 5,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 8,10 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,86 ac 1,35 ac 1,62 ac 1,62 abcd 1,62 abcd 1,62 abcd 

0,55 1,09 ac 1,71 ac 2,05 ac 2,05 abcd 2,05 abcd 2,05 abcd 

0,63 1,60 ac 2,50 ac 3,00 ac 3,00 abcd 3,00 abcd 3,00 abcd 

0,75 1,60 ― 2,50 ac 3,60 ac 4,10 ac 4,10 ac 4,10 ac 

0,88 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ac 4,70 ac 5,00 ac 5,00 ac 

1,00 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ac 4,70 ac 5,80 ac 5,80 ac 

1,13 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,70 ― 5,80 ac ― ― 

1,25 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,70 ― 5,80 ac ― ― 

1,50 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,70 ― 5,80 ― ― ― 

1,75 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,70 ― 5,80 ― ― ― 

2,00 1,60 ― 2,50 ― 3,60 ― 4,70 ― 5,80 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 23 
wkręty samowiercące JT2-6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 9,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 3,80 abcd 3,80 ac 3,80 ac 3,80 ac 

0,75 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 

0,88 5,30 ac 5,30 ac 5,30 ac 5,30 a 

1,00 6,00 ac 6,00 ac 6,00 ac 6,00 a 

1,13 6,70 ac 6,70 ac 6,70 ac 6,70 a 

1,25 7,30 ac 7,30 ac 7,30 ac 7,30 ― 

1,50 8,10 ― 8,10 ― 8,10 ― 8,10 ― 

1,75 8,10 ― 8,10 ― 8,10 ― ― ― 

2,00 8,10 ― 8,10 ― 8,10 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,20 abcd 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 

0,75 2,90 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,90 ac 

0,88 3,80 ac 3,80 ac 3,80 ac 3,80 a 

1,00 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 a 

1,13 5,70 ac 5,70 ac 5,70 ac 5,70 a 

1,25 5,80 ac 6,30 ac 6,80 ac 6,80 ― 

1,50 5,80 ― 6,30 ― 6,80 ― 6,80 ― 

1,75 5,80 ― 6,30 ― 6,80 ― ― ― 

2,00 5,80 ― 6,30 ― 6,80 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 24 
wkręty samowiercące JT2-8-5,5xL 

z łbem sześciokątnym 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD  do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 9,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 3,00 abcd 3,00 abcd 3,00 abcd 3,00 abcd 

0,75 3,70 ac 3,70 ac 3,70 ac 3,70 ac 

0,88 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 a 

1,00 4,80 ac 4,80 ac 4,80 ac 4,80 a 

1,13 5,40 ac 5,40 ac 5,40 ac 5,40 a 

1,25 5,80 ac 5,80 ac 5,80 ac 5,80 ― 

1,50 6,70 ― 6,70 ― 6,70 ― 6,70 ― 

1,75 6,70 ― 6,70 ― 6,70 ― ― ― 

2,00 6,70 ― 6,70 ― 6,70 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,73 abcd 1,73 abcd 1,73 abcd 1,73 abcd 

0,55 2,18 abcd 2,18 abcd 2,18 abcd 2,18 abcd 

0,63 3,20 abcd 3,20 abcd 3,20 abcd 3,20 abcd 

0,75 4,10 ac 4,10 ac 4,10 ac 4,10 ac 

0,88 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 a 

1,00 5,80 ac 5,80 ac 5,80 ac 5,80 a 

1,13 5,80 ac 6,80 ac 6,80 ac 6,80 a 

1,25 5,80 ac 6,80 ac 7,60 ac 7,60 a 

1,50 5,80 ― 6,80 ― 9,30 ― 9,30 ― 

1,75 5,80 ― 6,80 ― 9,30 ― ― ― 

2,00 5,80 ― 6,80 ― 9,30 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 25 
wkręty samowiercące JT2-8-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,40 abcd 2,40 abcd 2,40 abcd 2,40 abcd 2,40 ac 

0,75 2,90 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 

0,88 3,50 ac 3,80 ac 3,80 ac 3,80 ac 3,80 a 

1,00 4,00 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 a 

1,13 4,60 ac 5,20 ac 5,20 ac 5,20 ac 5,20 a 

1,25 5,20 ― 5,80 ac 5,80 ac 5,80 ac 5,80 a 

1,50 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

1,75 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

2,00 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 ac 

0,75 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 

0,88 3,40 ac 3,60 ac 3,60 ac 3,60 ac 3,60 a 

1,00 3,40 ac 4,30 ac 4,30 ac 4,30 ac 4,30 a 

1,13 3,40 ac 4,70 ac 5,50 ac 5,50 ac 5,50 a 

1,25 3,40 ― 4,70 ac 6,20 ac 6,60 ac 6,60 a 

1,50 3,40 ― 4,70 ― 6,20 ― 8,70 ― 8,70 ― 

1,75 3,40 ― 4,70 ― 6,20 ― 8,70 ― ― ― 

2,00 3,40 ― 4,70 ― 6,20 ― 8,70 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 26 
wkręty samowiercące JT2-6-6,3xL 

z łbem sześciokątnym 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

S280GD do S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 

Mt,nom 7 Nm ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,40 abcd 2,40 abcd 2,40 abcd 2,40 abcd 2,40 ac ― ― 

0,75 2,90 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac ― ― 

0,88 3,50 ac 3,80 ac 3,80 ac 3,80 ac 3,80 a ― ― 

1,00 4,00 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 a ― ― 

1,13 4,60 ac 5,20 ac 5,20 ac 5,20 ac 5,20 a ― ― 

1,25 5,20 ― 5,80 ac 5,80 ac 5,80 ac 5,80 a ― ― 

1,50 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

1,75 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― ― ― 

2,00 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,13 abcd 1,13 abcd 1,13 abcd 1,13 abcd 1,13 ac 1,13 ac 

0,55 1,43 abcd 1,43 abcd 1,43 abcd 1,43 abcd 1,43 ac ― ― 

0,63 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 ac ― ― 

0,75 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac ― ― 

0,88 3,40 ac 3,60 ac 3,60 ac 3,60 ac 3,60 a ― ― 

1,00 3,40 ac 4,30 ac 4,30 ac 4,30 ac 4,30 a ― ― 

1,13 3,40 ac 4,70 ac 5,50 ac 5,50 ac 5,50 a ― ― 

1,25 3,40 ― 4,70 ac 6,20 ac 6,60 ac 6,60 a ― ― 

1,50 3,40 ― 4,70 ― 6,20 ― 8,70 ― 8,70 ― ― ― 

1,75 3,40 ― 4,70 ― 6,20 ― 8,70 ― ― ― ― ― 

2,00 3,40 ― 4,70 ― 6,20 ― 8,70 ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 27 
wkręty samowiercące JT2-6-6,3xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

3
/8

“ 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60944.17              8.06.02-23/15 

strona 41 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, hartowana i odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 

0,75 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 

0,88 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 a 

1,00 4,20 ― 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 a 

1,13 4,20 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― ― ― 

1,25 4,20 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― ― ― 

1,50 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

1,75 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

2,00 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 

0,55 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 

0,63 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 

0,75 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 

0,88 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 a 

1,00 4,70 ― 4,70 ― 4,70 ― 4,70 ― 4,70 ― 4,70 a 

1,13 4,70 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― ― ― 

1,25 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 

1,50 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 

1,75 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 

2,00 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 28 
wkręty samowiercące JT2-12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S320GD lub S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 

0,75 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 

0,88 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 a 

1,00 4,20 ― 4,60 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 a 

1,13 4,20 ― 5,30 ― 5,30 ― 5,30 ― 5,30 ― ― ― 

1,25 4,20 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― ― ― 

1,50 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,60 ― 7,60 ― ― ― 

1,75 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,60 ― 7,60 ― ― ― 

2,00 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,60 ― 7,60 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 

0,55 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 

0,63 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 

0,75 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 

0,88 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 a 

1,00 4,70 ― 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 a 

1,13 4,70 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― ― ― 

1,25 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 

1,50 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 

1,75 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 

2,00 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 29 
wkręty samowiercące JT2-12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, odporna na korozję 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 

0,55 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 

0,63 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 

0,75 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 

0,88 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 

1,00 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 

1,13 4,20 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 

1,25 4,20 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 

1,50 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

1,75 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

2,00 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,77 ― 1,77 ― 1,77 ― 1,77 ― 1,77 ― 1,77 ― 1,77 ― 1,77 ― 

0,55 1,96 ― 1,96 ― 1,96 ― 1,96 ― 1,96 ― 1,96 ― 1,96 ― 1,96 ― 

0,63 2,27 ― 2,27 ― 2,27 ― 2,27 ― 2,27 ― 2,27 ― 2,27 ― 2,27 ― 

0,75 2,73 ― 2,73 ― 2,73 ― 2,73 ― 2,73 ― 2,73 ― 2,73 ― 2,73 ― 

0,88 3,23 ― 3,23 ― 3,23 ― 3,23 ― 3,23 ― 3,23 ― 3,23 ― 3,23 ― 

1,00 3,69 ― 3,69 ― 3,69 ― 3,69 ― 3,69 ― 3,69 ― 3,69 ― 3,69 ― 

1,13 4,19 ― 4,19 ― 4,19 ― 4,19 ― 4,19 ― 4,19 ― 4,19 ― 4,19 ― 

1,25 4,65 ― 4,65 ― 4,65 ― 4,65 ― 4,65 ― 4,65 ― 4,65 ― 4,65 ― 

1,50 4,70 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 

1,75 4,70 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 

2,00 4,70 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 5,61 ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 30 
wkręty samowiercące JT2-18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 

0,55 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 

0,63 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 

0,75 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 

0,88 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 

1,00 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 

1,13 4,20 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 

1,25 4,20 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 

1,50 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

1,75 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

2,00 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 2,10 ― 2,10 ― 2,10 ― 2,10 ― 2,10 ― 2,10 ― 2,10 ― 2,10 ― 

0,55 2,33 ― 2,33 ― 2,33 ― 2,33 ― 2,33 ― 2,33 ― 2,33 ― 2,33 ― 

0,63 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 

0,75 3,24 ― 3,24 ― 3,24 ― 3,24 ― 3,24 ― 3,24 ― 3,24 ― 3,24 ― 

0,88 3,83 ― 3,83 ― 3,83 ― 3,83 ― 3,83 ― 3,83 ― 3,83 ― 3,83 ― 

1,00 4,38 ― 4,38 ― 4,38 ― 4,38 ― 4,38 ― 4,38 ― 4,38 ― 4,38 ― 

1,13 4,70 ― 4,97 ― 4,97 ― 4,97 ― 4,97 ― 4,97 ― 4,97 ― 4,97 ― 

1,25 4,70 ― 5,52 ― 5,52 ― 5,52 ― 5,52 ― 5,52 ― 5,52 ― 5,52 ― 

1,50 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 

1,75 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 

2,00 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 31 
wkręty samowiercące JT2-18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø19 mm 
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję 

 
podkładka: stal węglowa, odporna na korozję, 

stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
z nawulkanizowanym EPDM 

 
element I: S280GD do S350GD - EN 10346 
 
element II: S235 do S355 - EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II 

[mm] 
4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 1,91 ― 

0,55 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 2,12 ― 

0,63 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 

0,75 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 2,80 ― 

0,88 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 3,50 ― 

1,00 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 4,20 ― 

1,13 4,20 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 

1,25 4,20 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 

1,50 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

1,75 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

2,00 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 2,43 ― 2,43 ― 2,43 ― 2,43 ― 2,43 ― 2,43 ― 2,43 ― 2,43 ― 

0,55 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 2,69 ― 

0,63 3,12 ― 3,12 ― 3,12 ― 3,12 ― 3,12 ― 3,12 ― 3,12 ― 3,12 ― 

0,75 3,75 ― 3,75 ― 3,75 ― 3,75 ― 3,75 ― 3,75 ― 3,75 ― 3,75 ― 

0,88 4,44 ― 4,44 ― 4,44 ― 4,44 ― 4,44 ― 4,44 ― 4,44 ― 4,44 ― 

1,00 4,70 ― 5,07 ― 5,07 ― 5,07 ― 5,07 ― 5,07 ― 5,07 ― 5,07 ― 

1,13 4,70 ― 5,76 ― 5,76 ― 5,76 ― 5,76 ― 5,76 ― 5,76 ― 5,76 ― 

1,25 4,70 ― 6,39 ― 6,39 ― 6,39 ― 6,39 ― 6,39 ― 6,39 ― 6,39 ― 

1,50 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 

1,75 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 

2,00 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 32 
wkręty samowiercące JT2-18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø22 mm 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S275 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,20 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 

0,50 0,55 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 ― 

0,55 0,55 0,89 1,06 1,06 1,06 1,06 1,06 1,06 1,06 1,06 ― 

0,63 0,55 0,89 1,06 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 ― 

0,75 0,55 0,89 1,06 1,28 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 ― ― 

0,88 0,55 0,89 1,06 1,28 1,61 1,86 1,86 1,86 1,86 ― ― 

1,00 0,55 0,89 1,06 1,28 1,61 1,86 2,09 2,09 ― ― ― 

1,13 0,55 0,89 1,06 1,28 1,61 1,86 2,09 ― ― ― ― 

1,25 0,55 0,89 1,06 1,28 1,61 1,86 ― ― ― ― ― 

1,50 0,55 0,89 1,06 1,28 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,42 0,62 0,72 0,88 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97 

0,50 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,39 1,39 1,39 1,39 ― 

0,55 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,60 1,60 1,60 1,60 ― 

0,63 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,60 1,60 1,60 1,60 ― 

0,75 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,60 1,60 1,60 ― ― 

0,88 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,60 1,60 1,60 ― ― 

1,00 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,60 1,60 ― ― ― 

1,13 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,60 ― ― ― ― 

1,25 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 ― ― ― ― ― 

1,50 0,42 0,62 0,72 0,88 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,42 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone 
o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 33 
wkręty samowiercące JT3-2H-4,8xL, JT6-2H-4,8xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

S
W

8
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,25 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 3 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 ac 1,10 ac 1,20 ac 1,20 ac 1,20 abcd 1,20 abc 1,20 ab 

0,55 1,15 ― 1,25 ― 1,40 ac 1,40 ac 1,45 ac 1,45 ac 1,45 ac 

0,63 1,30 ― 1,40 ― 1,60 ac 1,60 ac 1,70 ac 1,70 ac 1,70 ac 

0,75 1,60 ― 1,80 ― 2,00 ac 2,00 ac 2,10 ac 2,10 ac 2,10 a 

0,88 1,60 ― 1,90 ― 2,50 ― 2,50 ― 2,70 ― 2,70 ― 2,70 a 

1,00 1,60 ― 2,10 ― 2,90 ― 2,90 ― 3,10 ― 3,10 ― 3,10 a 

1,13 1,60 ― 2,10 ― 2,90 ― 2,90 ― 3,40 ― 3,40 ― 3,50 ― 

1,25 1,60 ― 2,10 ― 2,90 ― 2,90 ― 3,70 ― 3,70 ― 3,80 ― 

1,50 1,60 ― 2,10 ― 2,90 ― 2,90 ― 3,70 ― 3,70 ― ― ― 

1,75 1,60 ― 2,10 ― 2,90 ― 2,90 ― 3,70 ― 3,70 ― ― ― 

2,00 1,60 ― 2,10 ― 2,90 ― 2,90 ― 3,70 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,80 ac 1,10 ac 1,20 ac 1,50 ac 1,60 abcd 1,60 abc 1,60 abc 

0,55 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ac 1,50 ac 1,65 ac 2,00 ac 2,05 ac 

0,63 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ac 1,50 ac 1,70 ac 2,40 ac 2,50 ac 

0,75 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ac 1,50 ac 1,70 ac 2,40 ac 3,40 a 

0,88 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,40 ― 3,40 a 

1,00 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,40 ― 3,40 a 

1,13 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,40 ― 3,40 ― 

1,25 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,40 ― 3,40 ― 

1,50 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,40 ― ― ― 

1,75 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ― 1,50 ― 1,70 ― 2,40 ― ― ― 

2,00 0,80 ― 1,10 ― 1,20 ― 1,50 ― 1,70 ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 34 
wkręty samowiercące JT3-3H-4,8xL, JT6-3H-4,8xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

S
W

8
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S275 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,20 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 

0,50 0,49 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 ― 

0,55 0,49 0,80 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 ― 

0,63 0,49 0,80 0,95 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 ― 

0,75 0,49 0,80 0,95 1,15 1,45 1,45 1,45 1,45 1,45 ― ― 

0,88 0,49 0,80 0,95 1,15 1,45 1,68 1,68 1,68 1,68 ― ― 

1,00 0,49 0,80 0,95 1,15 1,45 1,68 1,88 1,88 ― ― ― 

1,13 0,49 0,80 0,95 1,15 1,45 1,68 1,88 ― ― ― ― 

1,25 0,49 0,80 0,95 1,15 1,45 1,68 ― ― ― ― ― 

1,50 0,49 0,80 0,95 1,15 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,49 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,42 0,62 0,72 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 

0,50 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 ― 

0,55 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 1,62 ― 

0,63 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 1,62 ― 

0,75 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 ― ― 

0,88 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 1,62 ― ― 

1,00 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 1,62 ― ― ― 

1,13 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 1,62 ― ― ― ― 

1,25 0,42 0,62 0,72 0,88 1,12 1,38 ― ― ― ― ― 

1,50 0,42 0,62 0,72 0,88 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,42 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz dla elementu II wykonanego z S320GD do S450GD lub 
HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 35 
wkręty samowiercące JT3-FR-2H-4,8xL, JT6-FR-2H-4,8xL 

z podcięciem, łbem kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60948.17              8.06.02-23/15 

strona 49 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM  
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II:  drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
 
My,Rk =  5,990 Nm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 20 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 25 27 30 32 35 37 40 42 45 47 50 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 1,36 1,39 1,42 1,44 1,47 1,50 1,53 1,55 1,58 1,61 1,63 1,70 

0,55 1,36 1,39 1,42 1,44 1,47 1,50 1,53 1,55 1,58 1,61 1,63 1,89 

0,63 1,36 1,39 1,42 1,44 1,47 1,50 1,53 1,55 1,58 1,61 1,63 2,19 

0,75 1,36 1,39 1,42 1,44 1,47 1,50 1,53 1,55 1,58 1,61 1,63 2,63 

0,88 1,36 1,39 1,42 1,44 1,47 1,50 1,53 1,55 1,58 1,61 1,63 3,11 

1,00 1,36 1,39 1,42 1,44 1,47 1,50 1,53 1,55 1,58 1,61 1,63 3,56 

1,13 — — — — — — — — — — — — 

1,25 — — — — — — — — — — — — 

1,50 — — — — — — — — — — — — 

1,75 — — — — — — — — — — — — 

2,00 — — — — — — — — — — — — 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,85 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,85 0,96 1,06 1,17 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 

0,55 0,85 0,96 1,06 1,17 1,28 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 

0,63 0,85 0,96 1,06 1,17 1,28 1,39 1,50 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 

0,75 0,85 0,96 1,06 1,17 1,28 1,39 1,50 1,60 1,71 1,82 1,87 1,87 

0,88 0,85 0,96 1,06 1,17 1,28 1,39 1,50 1,60 1,71 1,82 1,93 2,22 

1,00 0,85 0,96 1,06 1,17 1,28 1,39 1,50 1,60 1,71 1,82 1,93 2,53 

1,13 — — — — — — — — — — — — 

1,25 — — — — — — — — — — — — 

1,50 — — — — — — — — — — — — 

1,75 — — — — — — — — — — — — 

2,00 — — — — — — — — — — — — 
 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 

drewna C24 (k = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2.  

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 36 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-4,9xL, JT6-(FR-)2-4,9xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
 
My,Rk =  5,990 Nm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 20 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 25 27 29 31 33 35 37 39 41 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,50 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,50 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,60 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 

0,70 0,73 ― 0,81 ― 0,82 ― 0,82 ― 0,82 ― 0,82 ― 0,82 ― 0,82 ― 0,82 ― 0,82 

0,80 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 0,98 ― 0,98 ― 0,98 ― 0,98 ― 0,98 ― 0,98 

0,90 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 0,99 ― 0,99 ― 0,99 ― 0,99 ― 0,99 ― 0,99 

1,00 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 

1,20 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 

1,50 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 

2,00 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 

N
R

, 
II

, 
k

 [
k

N
] 

=
 

0,86 0,95 1,04 1,12 1,21 1,30 1,38 1,47 1,56 

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
ia

ł 
  

4
.2

.2
 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 37 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-4,9xL, JT6-(FR-)2-4,9xL, JT4-(FR-)2-4,9xL,  
                                      JT9-(FR-)2-4,9xL 
z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

S
W

8
 

S
W

8
 

S
W

8
 

S
W

8
 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
 
My,Rk =  5,990 Nm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 20 mm 

tN,I Lg [mm] 
 

[mm] 25 27 29 31 33 35 37 39 41 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,60 0,73 ― 0,81 ― 0,87 ― 0,87 ― 0,87 ― 0,87 ― 0,87 ― 0,87 ― 0,87 ― 0,87 

0,70 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,03 ― 1,07 ― 1,07 ― 1,07 ― 1,07 ― 1,07 

0,80 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,03 ― 1,10 ― 1,17 ― 1,25 ― 1,28 ― 1,28 

0,90 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,03 ― 1,10 ― 1,17 ― 1,25 ― 1,29 ― 1,29 

1,00 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,03 ― 1,10 ― 1,17 ― 1,25 ― 1,30 ― 1,30 

1,20 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,03 ― 1,10 ― 1,17 ― 1,25 ― 1,30 ― 1,30 

1,50 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,03 ― 1,10 ― 1,17 ― 1,25 ― 1,30 ― 1,30 

2,00 0,73 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,95 ― 1,03 ― 1,10 ― 1,17 ― 1,25 ― 1,30 ― 1,30 

N
R

, 
II

, 
k

 [
k

N
] 

=
 

0,86 0,95 1,04 1,12 1,21 1,30 1,38 1,47 1,56 

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
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m
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n

tu
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 38 wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-4,9xL, JT6-(FR-)2-4,9xL, JT4-(FR-)2-4,9xL,  
                                      JT9-(FR-)2-4,9xL 
z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

S
W
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W
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S
W
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S
W
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łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ac ― ― 

0,75 1,00 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― ― ― 

0,88 1,00 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― ― ― 

1,00 1,00 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― ― ― 

1,13 1,00 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― ― ― ― ― 

1,25 1,00 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― ― ― ― ― 

1,50 1,00 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 1,00 ― 1,70 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,32 ― 0,43 ― 0,49 ― 0,59 ― 0,76 ― 0,81 ― 1,08 ac 1,08 ac 

0,55 0,41 ― 0,55 ― 0,61 ― 0,75 ― 0,95 ― 1,02 ― 1,36 ac ― ― 

0,63 0,60 ― 0,80 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ac ― ― 

0,75 0,60 ― 0,80 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― 

0,88 0,60 ― 0,80 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― 

1,00 0,60 ― 0,80 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― 

1,13 0,60 ― 0,80 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― ― ― ― ― 

1,25 0,60 ― 0,80 ― 0,90 ― 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― ― ― ― ― 

1,50 0,60 ― 0,80 ― 0,90 ― 1,10 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 0,60 ― 0,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 39 
wkręty samowiercące JT3-2H-5,5xL, JT6-2H-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 
 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,29 ― 0,42 ― 0,51 ― 0,60 ― 0,69 ― 0,75 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 

0,60 0,29 ― 0,42 ― 0,53 ― 0,63 ― 0,71 ― 0,78 ― 0,85 ― 0,85 ― ― ― 0,85 

0,70 0,29 ― 0,42 ― 0,53 ― 0,65 ― 0,74 ― 0,82 ― 0,89 ― 0,89 ― ― ― 0,89 

0,80 0,29 ― 0,42 ― 0,53 ― 0,65 ― 0,76 ― 0,85 ― 0,92 ― 0,92 ― ― ― 0,92 

0,90 0,29 ― 0,42 ― 0,55 ― 0,68 ― 0,81 ― 0,88 ― 0,97 ― 0,97 ― ― ― 0,97 

1,00 0,29 ― 0,42 ― 0,56 ― 0,71 ― 0,85 ― 0,93 ― 1,00 ― ― ― ― ― 1,00 

1,20 0,29 ― 0,42 ― 0,59 ― 0,77 ― 0,94 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 1,24 

1,50 0,29 ― 0,42 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 1,59 

N
R

, 
II

, 
k

 [
k

N
] 

=
 

0,22 0,28 0,35 0,43 0,50 0,58 0,68 0,86 1,18 

z
n
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z
c
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 40 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-6,0xL, JT6-(FR-)2-6,0xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 
 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,38 ― 0,55 ― 0,67 ― 0,78 ― 0,90 ― 0,98 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 

0,60 0,38 ― 0,55 ― 0,70 ― 0,81 ― 0,93 ― 1,02 ― 1,10 ― 1,10 ― ― ― 1,10 

0,70 0,38 ― 0,55 ― 0,70 ― 0,84 ― 0,96 ― 1,07 ― 1,15 ― 1,15 ― ― ― 1,15 

0,80 0,38 ― 0,55 ― 0,70 ― 0,84 ― 0,99 ― 1,11 ― 1,20 ― 1,20 ― ― ― 1,20 

0,90 0,38 ― 0,55 ― 0,72 ― 0,88 ― 1,05 ― 1,15 ― 1,25 ― 1,25 ― ― ― 1,25 

1,00 0,38 ― 0,55 ― 0,74 ― 0,92 ― 1,11 ― 1,21 ― 1,30 ― ― ― ― ― 1,30 

1,20 0,38 ― 0,55 ― 0,78 ― 1,00 ― 1,23 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 1,61 

1,50 0,38 ― 0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 2,08 

N
R

, 
II

, 
k

 [
k

N
] 

=
 

0,29 0,37 0,46 0,55 0,64 0,75 0,87 1,12 1,53 

z
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 41 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-6,0xL, JT6-(FR-)2-6,0xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD, S320GD – EN 10346 
drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 

  Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,40 ― 0,40 ― 0,40 ― 0,65 ― 0,73 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 

0,60 0,40 ― 0,50 ― 0,50 ― 0,67 ― 0,76 ― 0,85 ― 0,85 ― ― ― 0,85 

0,70 0,40 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,70 ― 0,80 ― 0,89 ― 0,89 ― ― ― 0,89 

0,80 0,40 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,71 ― 0,82 ― 0,92 ― 0,92 ― ― ― 0,92 

0,90 0,40 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,75 ― 0,86 ― 0,97 ― ― ― ― ― 0,97 

1,00 0,40 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,78 ― 0,89 ― 1,00 ― ― ― ― ― 1,00 

1,20 0,40 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,86 ― 0,93 ― ― ― ― ― ― ― 1,24 

1,50 0,40 ― 0,50 ― 0,61 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 1,59 

N
R

, 
II

, 
k

 [
k

N
] 

=
 

0,53 0,75 0,80 1,05 1,35 1,63 2,26 3,02 
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n
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla elementu II wykonanego z S320GD wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone o 8,0% 

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 42 

wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-6,0xL, JT6-(FR-)2-6,0xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD, S320GD – EN 10346 
drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 
 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,52 ― 0,52 ― 0,52 ― 0,84 ― 0,95 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 

0,60 0,52 ― 0,65 ― 0,65 ― 0,87 ― 0,99 ― 1,10 ― 1,10 ― ― ― 1,10 

0,70 0,52 ― 0,65 ― 0,79 ― 0,90 ― 1,03 ― 1,15 ― 1,15 ― ― ― 1,15 

0,80 0,52 ― 0,65 ― 0,79 ― 0,92 ― 1,06 ― 1,20 ― 1,20 ― ― ― 1,20 

0,90 0,52 ― 0,65 ― 0,79 ― 0,97 ― 1,11 ― 1,25 ― ― ― ― ― 1,25 

1,00 0,52 ― 0,65 ― 0,79 ― 1,02 ― 1,16 ― 1,30 ― ― ― ― ― 1,30 

1,20 0,52 ― 0,65 ― 0,79 ― 1,12 ― 1,21 ― ― ― ― ― ― ― 1,61 

1,50 0,52 ― 0,65 ― 0,79 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 2,08 

N
R

, 
II

, 
k

 [
k

N
] 

=
 

0,53 0,75 0,80 1,05 1,35 1,63 2,26 3,02 

z
n
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z
c
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla elementu II wykonanego z S320GD wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone o 8,0% 

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 43 

wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-6,0xL, JT6-(FR-)2-6,0xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,I lg [mm] 

  [mm] 31 36 41 46 51 56 ≥ 61 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 

0,60 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 

0,70 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 

0,80 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 

0,90 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 

1,00 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 

1,20 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 

1,50 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 

2,00 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 

N
R

, 
II

, 
k

 [
k

N
] 

=
 

1,11 1,34 1,80 2,06 2,33 2,59 2,86 

z
n
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z
c
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla podkonstrukcji drewnianych wartości nośności na ściananie VR,k powinny być brane pod uwagę z oraz bez podkład-
ki uszczelniającej 

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 44 

wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-6,0xL, JT6-(FR-)2-6,0xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 31 36 41 46 51 56 ≥ 61 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 

0,60 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 

0,70 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 

0,80 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 

0,90 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 

1,00 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 

1,20 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 

1,50 1,67 ― 1,73 ― 1,85 ― 1,91 ― 1,98 ― 2,04 ― 2,08 ― 2,08 

2,00 1,67 ― 1,73 ― 1,85 ― 1,91 ― 1,98 ― 2,04 ― 2,08 ― 2,08 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

1,11 1,34 1,80 2,06 2,33 2,59 2,86 

z
n
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z
c
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla podkonstrukcji drewnianych wartości nośności na ściananie VR,k powinny być brane pod uwagę z oraz bez podkład-
ki uszczelniającej 

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 45 

wkręty samowiercące JT3-(FR-)2-6,0xL, JT6-(FR-)2-6,0xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S275 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 1 Nm 2 Nm 2,5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 

0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 

0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 

0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 

1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 

1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,48 1,48 1,48 1,48 

0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,65 1,65 1,65 1,65 

0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,83 1,83 1,83 

0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,23 2,23 

0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 2,59 

1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 

2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,59 ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 46 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

8
 

S
W

8
 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 2 x 0,63 2 x 0,75 2 x 0,88 2 x 1,00 2 x 1,13 2 x 1,25 

Mt,nom 2 Nm 3 Nm 4 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 ― ― ― ― ― ― 

0,50 ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,65 1,78 1,91 2,04 2,04 2,04 

0,75 1,65 2,60 2,76 2,92 2,92 2,92 

0,88 1,65 2,60 3,39 3,55 3,55 3,55 

1,00 1,65 2,60 3,39 4,17 4,17 4,17 

1,13 1,65 2,60 3,39 4,17 4,17 ― 

1,25 1,65 2,60 3,39 4,17 ― ― 

1,50 1,65 2,60 3,39 4,17 ― ― 

1,75 1,65 2,60 ― ― ― ― 

N
R

 k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,01 1,48 1,48 1,48 1,48 1,48 

0,50 1,01 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 

0,55 1,01 1,78 1,83 1,83 1,83 1,83 

0,63 1,01 1,78 2,23 2,23 2,23 2,23 

0,75 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84 

0,88 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84 

1,00 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84 

1,13 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 ― 

1,25 1,01 1,78 2,31 2,84 ― ― 

1,50 1,01 1,78 2,31 2,84 ― ― 

1,75 1,01 1,78 ― ― ― ― 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 47 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S275 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom 1 Nm 2 Nm 2,5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,56 0,60 0,64 0,68 0,83 0,98 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 

0,55 0,58 0,67 0,73 0,78 0,94 1,09 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 

0,63 0,60 0,71 0,82 0,87 1,04 1,21 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,75 0,62 0,74 0,86 0,97 1,15 1,33 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 

0,88 0,62 0,74 0,86 1,02 1,42 2,04 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 

1,00 0,62 0,74 0,86 1,06 1,56 2,15 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 

1,13 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,25 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,50 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 3,92 

1,75 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

2,00 0,62 0,74 0,86 1,11 1,70 2,28 2,87 3,22 3,57 3,92 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 

0,55 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,04 1,04 1,04 1,04 1,04 1,04 

0,63 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 

0,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,56 1,56 1,56 1,56 

0,88 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,32 2,32 

1,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,32 2,32 

1,13 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,32 2,32 

1,25 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,32 2,32 

1,50 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,32 2,32 

1,75 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,32 ― 

2,00 0,30 0,41 0,47 0,56 0,73 1,06 1,40 1,71 1,99 2,32 ― 
 

− dla elementu I wykonanego z S320GD lub S350GD oraz elementu II wykonanego z S320GD do S450GD  
lub HX300LAD do HX460LAD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 48 
wkręty samowiercące JT3-FR-2H-Plus-5,5xL, JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2 x 0,63 2 x 0,75 2 x 0,88 2 x 1,00 2 x 1,13 2 x 1,25 

Mt,nom 2 Nm 3 Nm 4 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 ― ― ― ― ― ― 

0,50 ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,65 1,78 1,91 2,04 2,04 2,04 

0,75 1,65 2,60 2,76 2,92 2,92 2,92 

0,88 1,65 2,60 3,39 3,55 3,55 3,55 

1,00 1,65 2,60 3,39 4,17 4,17 4,17 

1,13 1,65 2,60 3,39 4,17 4,17 ― 

1,25 1,65 2,60 3,39 4,17 ― ― 

1,50 1,65 2,60 3,39 4,17 ― ― 

1,75 1,65 2,60 ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 

0,50 1,01 1,04 1,04 1,04 1,04 1,04 

0,55 1,01 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 

0,63 1,01 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 

0,75 1,01 1,78 2,31 2,32 2,32 2,32 

0,88 1,01 1,78 2,31 2,32 2,32 2,32 

1,00 1,01 1,78 2,31 2,32 2,32 2,32 

1,13 1,01 1,78 2,31 2,32 2,32 ― 

1,25 1,01 1,78 2,31 2,32 ― ― 

1,50 1,01 1,78 2,31 2,32 ― ― 

1,75 1,01 1,78 ― ― ― ― 
 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 49 
wkręty samowiercące JT3-FR-2H-Plus-5,5xL, JT6-FR-2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 
 
 
 
 

 
 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ac 0,19 ac 0,19 ac 

0,50 0,19 ― 0,27 ― 0,32 ― 0,37 ― 0,43 ― 0,48 ― 0,53 ac 0,53 ac 0,53 ac 

0,60 0,19 ― 0,27 ― 0,38 ― 0,44 ― 0,49 ― 0,55 ― 0,61 ― 0,63 ― 0,76 ac 

0,70 0,19 ― 0,27 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,55 ― 0,62 ― 0,68 ― 0,74 ― 0,99 ac 

0,80 0,19 ― 0,27 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,69 ― 0,76 ― 0,84 ― 1,22 ac 

0,90 0,19 ― 0,27 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,76 ― 0,83 ― 0,95 ― 1,34 ― 

1,00 0,19 ― 0,27 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,76 ― 0,91 ― 1,05 ― 1,47 ― 

1,20 0,19 ― 0,27 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,76 ― 0,91 ― 1,26 ― 1,71 ― 

1,50 0,19 ― 0,27 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,61 ― 0,76 ― 0,91 ― 1,26 ― 2,08 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

0,14 0,21 0,28 0,36 0,43 0,50 0,56 0,73 0,91 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 50 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

S
W
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S
W
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łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,24 ― 0,24 ― 0,24 ― 0,24 ― 0,24 ― 0,24 ― 0,24 ac 0,24 ac 0,24 ac 

0,50 0,24 ― 0,35 ― 0,42 ― 0,49 ― 0,55 ― 0,62 ― 0,69 ac 0,69 ac 0,69 ac 

0,60 0,24 ― 0,35 ― 0,50 ― 0,57 ― 0,63 ― 0,71 ― 0,79 ― 0,83 ― 0,99 ac 

0,70 0,24 ― 0,35 ― 0,50 ― 0,65 ― 0,72 ― 0,81 ― 0,86 ― 0,96 ― 1,29 ac 

0,80 0,24 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,65 ― 0,80 ― 0,90 ― 0,93 ― 1,08 ― 1,59 ac 

0,90 0,24 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,65 ― 0,80 ― 0,99 ― 1,00 ― 1,23 ― 1,75 ― 

1,00 0,24 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,65 ― 0,80 ― 0,99 ― 1,18 ― 1,37 ― 1,91 ― 

1,20 0,24 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,65 ― 0,80 ― 0,99 ― 1,18 ― 1,64 ― 2,23 ― 

1,50 0,24 ― 0,38 ― 0,50 ― 0,65 ― 0,80 ― 0,99 ― 1,18 ― 1,64 ― 2,71 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

0,19 0,28 0,37 0,47 0,56 0,65 0,73 0,95 1,19 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 51 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S275 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ― 0,19 ac 0,19 ac 0,19 ac 

0,50 0,35 ― 0,35 ― 0,35 ― 0,40 ― 0,47 ― 0,53 ― 0,53 ac 0,53 ac 0,53 ac 

0,60 0,35 ― 0,42 ― 0,42 ― 0,47 ― 0,54 ― 0,61 ― 0,69 ― 0,76 ― 0,76 ac 

0,70 0,35 ― 0,42 ― 0,49 ― 0,53 ― 0,61 ― 0,68 ― 0,84 ― 0,99 ― 0,99 ac 

0,80 0,35 ― 0,42 ― 0,49 ― 0,56 ― 0,66 ― 0,76 ― 0,99 ― 1,22 ― 1,22 ac 

0,90 0,35 ― 0,42 ― 0,49 ― 0,56 ― 0,70 ― 0,83 ― 1,03 ― 1,34 ― 1,34 ― 

1,00 0,35 ― 0,42 ― 0,49 ― 0,56 ― 0,74 ― 0,91 ― 0,19 ― 1,47 ― 1,47 ― 

1,20 0,35 ― 0,42 ― 0,49 ― 0,56 ― 0,74 ― 0,91 ― 1,31 ― 1,71 ― 1,71 ― 

1,50 0,35 ― 0,42 ― 0,49 ― 0,56 ― 0,74 ― 0,91 ― 1,50 ― 2,08 ― 2,08 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

0,30 0,41 0,56 0,73 1,06 1,40 0,73 2,59 2,59 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla elementu II wykonanego z S320GD do S350GD lub HX300LAD do HX460LAD wartości nośności na wyrywanie 
NR,II,k mogą być powiększone o 8,0% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 52 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

 

tN,II [mm] 2x0,63 2x0,75 2x0,88 3x1,00 2x1,13 2x1,25 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,58 — 0,58 ac 0,58 ac 0,58 ac 0,58 ac 0,58 ac 

0,50 0,73 — 0,73 ac 0,74 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 

0,60 0,80 — 0,80 ac 0,87 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 a 

0,70 0,87 — 0,87 ac 0,99 ac 1,12 ac 1,12 ac 1,12 a 

0,80 0,94 — 0,94 ac 1,12 ac 1,29 a 1,29 a 1,29 a 

0,90 1,12 — 1,19 — 1,36 — 1,51 a 1,51 a 1,51 a 

1,00 1,29 — 1,44 — 1,60 — 1,75 a 1,75 a 1,75 a 

1,20 1,29 — 1,51 — 1,74 — 1,96 a 1,96 a — — 

1,50 1,29 — 1,62 — 1,94 — 2,27 a — — — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla elementu II wykonanego z S320GD do S350GD wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone  
o 8,0% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 53 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S275 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

 podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,24 — 0,24 — 0,24 — 0,24 — 0,24 — 0,24 ac 0,24 ac 0,24 ac 0,24 ac 

0,50 0,46 — 0,46 — 0,46 — 0,53 — 0,61 — 0,69 ac 0,69 ac 0,69 ac 0,69 ac 

0,60 0,46 — 0,55 — 0,55 — 0,60 — 0,70 — 0,79 — 0,89 a 0,99 ac 0,99 ac 

0,70 0,46 — 0,55 — 0,64 — 0,69 — 0,78 — 0,86 — 1,08 a 1,29 ac 1,29 ac 

0,80 0,46 — 0,55 — 0,64 — 0,73 — 0,83 — 0,93 — 1,26 a 1,59 ac 1,59 a 

0,90 0,46 — 0,55 — 0,64 — 0,73 — 0,87 — 1,00 — 1,38 a 1,75 — 1,75 — 

1,00 0,46 — 0,55 — 0,64 — 0,73 — 0,96 — 1,18 — 1,55 a 1,91 — 1,91 — 

1,20 0,46 — 0,55 — 0,64 — 0,73 — 0,96 — 1,18 — 1,71 — 2,23 — 2,23 — 

1,50 0,46 — 0,55 — 0,64 — 0,73 — 0,96 — 1,18 — 1,95 — 2,71 — 2,71 — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

 0,30 0,41 0,56 0,73 1,06 1,40 1,99 2,59 2,59 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla elementu II wykonanego z S320GD do S350GD lub HX300LAD do HX460LAD wartości nośności na wyrywanie 
NR,II,k mogą być powiększone o 8,0% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 54 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 2x0,63 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,13 2x1,25 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,77 — 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 

0,50 0,96 — 0,97 ac 0,99 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 

0,60 1,05 — 1,06 ac 1,15 ac 1,23 ac 1,23 ac 1,23 a 

0,70 1,14 — 1,14 ac 1,30 ac 1,46 ac 1,46 a 1,46 a 

0,80 1,23 — 1,23 ac 1,46 ac 1,68 a 1,68 a 1,68 a 

0,90 1,46 — 1,56 — 1,77 — 1,98 a 1,98 a 1,98 a 

1,00 1,68 — 1,88 — 2,08 — 2,28 a 2,28 a 2,28 a 

1,20 1,68 — 1,97 — 2,26 — 2,55 a 2,55 a — — 

1,50 1,68 — 2,11 — 2,53 — 2,96 a — — — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

 1,01 1,78 2,31 2,84 2,84 2,84 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− dla elementu II wykonanego z S320GD do S350GD wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone  
o 8,0% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 55 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)2H-Plus-5,5xL, JT6-(FR-)2H-Plus-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,20 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 ac 0,77 ac 0,77 abcd 0,77 abcd 

0,60 0,84 — 0,96 ac 0,96 ac 0,96 ac 

0,70 0,92 — 1,15 — 1,15 ac 1,15 a 

0,80 1,07 — 1,23 — 1,30 — 1,30 a 

0,90 1,19 — 1,34 — 1,46 — 1,50 — 

1,00 1,30 — 1,46 — 1,61 — 1,69 — 

1,20 1,53 — 1,69 — 1,84 — 2,00 — 

1,50 2,15 — 2,23 — 2,30 — — — 

2,00 2,15 — 2,23 — — — — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  0,69 1,07 1,61 2,15 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 56 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)3-5,5xL, JT6-(FR-)3-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W
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W
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łeb typu FR 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60948.17              8.06.02-23/15 

Strona 70 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,20 mm 

 podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 ac 1,00 ac 1,00 abcd 1,00 abcd 

0,60 1,10 — 1,25 ac 1,25 ac 1,25 ac 

0,70 1,20 — 1,50 — 1,50 ac 1,50 a 

0,80 1,40 — 1,60 — 1,70 — 1,70 a 

0,90 1,55 — 1,75 — 1,90 — 1,95 — 

1,00 1,70 — 1,90 — 2,10 — 2,20 — 

1,20 2,00 — 2,20 — 2,40 — 2,60 — 

1,50 2,80 — 2,90 — 3,00 — — — 

2,00 2,80 — 2,90 — — — — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  0,90 1,40 2,10 2,80 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 57 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)3-5,5xL, JT6-(FR-)3-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 ac 0,77 ac 0,77 abcd 

0,60 0,84 — 0,96 ac 0,96 a 

0,70 0,92 — 1,15 — 1,15 a 

0,80 1,07 — 1,23 — 1,30 — 

0,90 1,19 — 1,34 — 1,46 — 

1,00 1,30 — 1,46 — 1,61 — 

1,20 1,53 — 1,69 — 1,84 — 

1,50 2,15 — 2,23 — 2,30 — 

2,00 2,15 — 2,23 — — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  2,00 2,90 3,90 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 58 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)3-5,5xL, JT6-(FR-)3-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 ac 1,00 ac 1,00 abcd 

0,60 1,10 — 1,25 ac 1,25 a 

0,70 1,20 — 1,50 — 1,50 a 

0,80 1,40 — 1,60 — 1,70 — 

0,90 1,55 — 1,75 — 1,90 — 

1,00 1,70 — 1,90 — 2,10 — 

1,20 2,00 — 2,20 — 2,40 — 

1,50 2,80 — 2,90 — 3,00 — 

2,00 2,80 — 2,90 — — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  2,00 2,90 3,90 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 59 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)3-5,5xL, JT6-(FR-)3-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce:  

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2 x 0,75 2 x 0,88 2 x 1,00 2 x 1,13 2 x 1,25 2 x 1,50 

Mt,nom 5Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― ― ― 

0,75 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― 1,90 ― ― ― 

0,88 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― 2,20 ― ― ― 

1,00 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― ― ― 

1,13 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― ― ― ― ― 

1,25 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― ― ― ― ― 

1,50 2,50 ― 2,50 ― 2,50 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,81 ― 0,97 ― 1,19 ― 1,51 ― 1,62 ― 1,62 ― 

0,55 1,02 ― 1,23 ― 1,50 ― 1,91 ― 2,05 ― ― ― 

0,63 1,50 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,80 ― 3,00 ― ― ― 

0,75 1,50 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,80 ― 3,20 ― ― ― 

0,88 1,50 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,80 ― 3,20 ― ― ― 

1,00 1,50 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,80 ― 3,20 ― ― ― 

1,13 1,50 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,80 ― ― ― ― ― 

1,25 1,50 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,80 ― ― ― ― ― 

1,50 1,50 ― 1,80 ― 2,20 ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 60 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)3H-5,5xL, JT6-(FR-)3H-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą  
≥ Ø16 mm 
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łeb typu FR 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60948.17              8.06.02-23/15 

Strona 74 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 5Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,40 ― 1,50 ― 1,60 ac 1,90 ac 2,30 ac 2,50 ac ― ― 

0,75 1,80 ― 1,90 ― 2,00 ac 2,20 ac 2,70 ac 3,20 a ― ― 

0,88 2,20 ― 2,30 ― 2,50 ― 2,70 ― 3,30 ― 3,70 a ― ― 

1,00 2,50 ― 2,70 ― 2,90 ― 3,30 ― 4,00 ― 4,40 a ― ― 

1,13 2,90 ― 3,00 ― 3,10 ― 3,80 ― 4,40 ― ― ― ― ― 

1,25 3,40 ― 3,50 ― 3,80 ― 4,20 ― 5,00 ― ― ― ― ― 

1,50 4,10 ― 4,40 ― 4,70 ― 5,30 ― 5,80 ― ― ― ― ― 

1,75 4,10 ― 4,40 ― 4,70 ― 5,30 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 4,10 ― 4,40 ― 4,70 ― 5,30 ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,59 ― 0,76 ― 0,81 ac 1,08 ac 1,57 ac 1,62 ac 1,62 ac 

0,55 0,75 ― 0,95 ― 1,02 ac 1,36 ac 1,98 ac 2,05 ac ― ― 

0,63 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ac 2,00 ac 2,90 ac 3,00 ac ― ― 

0,75 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ac 2,00 ac 2,90 ac 3,90 a ― ― 

0,88 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― 3,90 a ― ― 

1,00 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― 3,90 a ― ― 

1,13 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,25 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,50 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,75 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,10 ― 1,40 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 61 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)3H-5,5xL, JT6-(FR-)3H-5,5xL 

z podcięciem, łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą  
≥ Ø16 mm 

S
W

8
 

S
W

8
 

łeb typu FR 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60955.17              8.06.02-23/15 

Strona 75 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 5Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,40 ― 1,40 ― 1,70 ― 2,00 ― 2,50 ac 2,70 ac ― ― 

0,75 1,80 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,40 ― 3,00 ― 3,50 a ― ― 

0,88 2,10 ― 2,10 ― 2,50 ― 2,90 ― 3,30 ― 3,60 a ― ― 

1,00 2,50 ― 2,50 ― 2,90 ― 3,20 ― 4,00 ― 4,40 a ― ― 

1,13 2,90 ― 2,90 ― 3,10 ― 3,80 ― 4,40 ― ― ― ― ― 

1,25 3,40 ― 3,40 ― 3,80 ― 4,20 ― 5,00 ― ― ― ― ― 

1,50 4,10 ― 4,10 ― 4,70 ― 5,30 ― 5,80 ― ― ― ― ― 

1,75 4,10 ― 4,10 ― 4,70 ― 5,30 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 4,10 ― 4,10 ― 4,70 ― 5,30 ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,59 ― 0,59 ― 0,81 ― 1,08 ― 1,57 ac 1,62 ac 1,62 ac 

0,55 0,75 ― 0,75 ― 1,02 ― 1,36 ― 1,98 ac 2,05 ac ― ― 

0,63 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ac 3,00 ac ― ― 

0,75 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― 3,90 a ― ― 

0,88 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― 3,90 a ― ― 

1,00 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― 3,90 a ― ― 

1,13 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,25 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,50 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,75 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 62 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)3-5,5xL, JT6-(FR-)3-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 2,00 2,50 3,00 4,00 2x1,50 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,10 ac 2,40 ac 2,60 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,40 ac 

0,75 2,50 ― 2,80 ac 3,10 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,10 ac 

0,88 2,90 ― 3,20 ― 3,40 ac 3,70 ac 3,70 ac 3,70 ac 

1,00 3,10 ― 3,40 ― 4,00 ― 4,20 ac 4,20 ac 3,70 ― 

1,13 3,30 ― 3,80 ― 4,50 ― 4,60 ― 4,60 ― 3,70 ― 

1,25 3,40 ― 3,90 ― 4,70 ― 4,90 ― 4,90 ― 3,70 ― 

1,50 3,80 ― 4,40 ― 5,00 ― 5,50 ― 5,50 ― 3,70 ― 

1,75 3,80 ― 4,40 ― 5,00 ― 5,50 ― 5,50 ― 3,70 ― 

2,00 3,80 ― 4,40 ― 5,00 ― 5,50 ― 5,50 ― 3,70 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,92 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 

0,55 1,16 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 

0,63 1,70 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 

0,75 1,70 ― 2,60 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,70 ac 

0,88 1,70 ― 2,60 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 2,70 ac 

1,00 1,70 ― 2,60 ― 3,50 ― 4,10 ac 4,10 ac 2,70 ― 

1,13 1,70 ― 2,60 ― 3,50 ― 4,10 ― 4,10 ― 2,70 ― 

1,25 1,70 ― 2,60 ― 3,50 ― 4,10 ― 4,10 ― 2,70 ― 

1,50 1,70 ― 2,60 ― 3,50 ― 4,50 ― 4,50 ― 2,70 ― 

1,75 1,70 ― 2,60 ― 3,50 ― 4,50 ― 4,50 ― 2,70 ― 

2,00 1,70 ― 2,60 ― 3,50 ― 4,50 ― 4,50 ― 2,70 ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 63 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)6-5,5xL, JT6-(FR-)6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 

0,60 0,89 ac 0,91 ac 0,93 ac 0,93 ac 

0,70 1,07 ac 1,11 ac 1,15 ac 1,15 ac 

0,80 1,25 ac 1,31 ac 1,36 ac 1,36 ac 

0,90 1,43 ac 1,51 ac 1,58 ac 1,58 ac 

1,00 1,61 ac 1,71 ac 1,80 ac 1,80 ac 

1,20 1,80 — 1,93 — 2,06 — 2,17 ac 

1,50 2,09 — 2,27 — 2,45 — 2,72 a 

2,00 2,56 — 2,83 — 3,10 — 3,63 a 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  1,03 1,68 2,33 3,63 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 64 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)6-5,5xL, JT6-(FR-)6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 

0,60 1,16 ac 1,19 ac 1,21 ac 1,21 ac 

0,70 1,39 ac 1,45 ac 1,50 ac 1,50 ac 

0,80 1,63 ac 1,70 ac 1,78 ac 1,78 ac 

0,90 1,86 ac 1,96 ac 2,07 ac 2,07 ac 

1,00 2,09 ac 2,22 ac 2,35 ac 2,35 ac 

1,20 2,34 — 2,51 — 2,69 — 2,72 ac 

1,50 2,71 — 2,95 — 3,19 — 3,48 a 

2,00 3,33 — 3,68 — 4,03 — 4,73 a 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  1,35 2,20 3,04 4,73 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 65 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)6-5,5xL, JT6-(FR-)6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do Hx460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 4,00 2x1,50 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 

0,60 0,91 ac 0,91 ac 0,91 ac 0,92 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,91 ac 

0,70 1,10 ac 1,11 ac 1,12 ac 1,13 ac 1,15 ac 1,15 ac 1,10 ac 

0,80 1,30 ac 1,31 ac 1,32 ac 1,34 ac 1,36 ac 1,36 ac 1,30 ac 

0,90 1,49 ac 1,51 ac 1,53 ac 1,55 ac 1,58 ac 1,58 ac 1,49 ac 

1,00 1,69 ac 1,71 ac 1,73 ac 1,76 ac 1,80 ac 1,80 ac 1,69 ac 

1,20 1,69 — 1,79 — 1,90 — 1,97 — 2,06 — 2,17 ac 1,69 ― 

1,50 1,69 — 1,92 — 2,15 — 2,30 — 2,45 — 2,72 a 1,69 ― 

2,00 1,69 — 2,13 — 2,56 — 2,83 — 3,10 — 3,63 a 1,69 ― 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  1,70 2,15 2,60 3,50 4,50 4,50 2,70 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 66 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)6-5,5xL, JT6-(FR-)6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 4,00 2x1,50 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 

0,60 1,18 ac 1,19 ac 1,19 ac 1,20 ac 1,21 ac 1,21 ac 1,18 ac 

0,70 1,44 ac 1,45 ac 1,46 ac 1,48 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,44 ac 

0,80 1,69 ac 1,71 ac 1,72 ac 1,75 ac 1,78 ac 1,78 ac 1,69 ac 

0,90 1,95 ac 1,97 ac 1,99 ac 2,03 ac 2,07 ac 2,07 ac 1,95 ac 

1,00 2,20 ac 2,23 ac 2,25 ac 2,30 ac 2,35 ac 2,35 ac 2,20 ac 

1,20 2,20 — 2,32 — 2,45 — 2,58 — 2,69 — 2,72 ac 2,20 ― 

1,50 2,20 — 2,45 — 2,79 — 2,99 — 3,19 — 3,48 a 2,20 ― 

2,00 2,20 — 2,67 — 3,33 — 3,68 — 4,03 — 4,73 a 2,20 ― 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

 1,70 2,15 2,60 3,50 4,50 4,50 2,70 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 67 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)6-5,5xL, JT6-(FR-)6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 

0,75 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 

0,88 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 a 

1,00 4,20 ― 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 a 

1,13 4,20 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― 4,90 ― ― ― 

1,25 4,20 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― ― ― 

1,50 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

1,75 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

2,00 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,20 ― 7,20 ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 

0,55 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 1,64 ac 

0,63 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 

0,75 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 

0,88 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 a 

1,00 4,70 ― 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 a 

1,13 4,70 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― 5,60 ― ― ― 

1,25 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 

1,50 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 

1,75 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 

2,00 4,70 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― 6,40 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 68 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)12-5,5xL, JT6-(FR-)12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S320GD lub S350 GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

 
 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ― 

0,75 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ― 

0,88 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ― 

1,00 4,20 ― 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ― 

1,13 4,20 ― 5,30 ― 5,30 ― 5,30 ― 5,30 ― ― ― 

1,25 4,20 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― ― ― 

1,50 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,60 ― 7,60 ― ― ― 

1,75 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,60 ― 7,60 ― ― ― 

2,00 4,20 ― 6,40 ― 7,20 ― 7,60 ― 7,60 ― ― ― 

N
R

 k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ― 

0,55 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ― 

0,63 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ― 

0,75 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ― 

0,88 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ― 

1,00 4,70 ― 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ― 

1,13 4,70 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― 6,00 ― ― ― 

1,25 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 

1,50 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 

1,75 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 

2,00 4,70 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― 6,90 ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 69 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)12-5,5xL, JT6-(FR-)12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 

0,60 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 a 

0,70 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 a 

0,80 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 a 

0,90 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 a 

1,00 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 a 

1,20 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 ac 1,94 ac — — 

1,50 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 ac 2,32 ac — — 

2,00 2,91 — 3,00 — 3,09 — 3,26 ac 3,26 ac — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  1,11 1,58 2,21 3,48 3,48 3,48 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 70 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)12-5,5xL, JT6-(FR-)12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 

0,60 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 a 

0,70 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 a 

0,80 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 a 

0,90 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 a 

1,00 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 a 

1,20 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 ac 2,52 ac — — 

1,50 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 ac 3,02 ac — — 

2,00 3,79 — 3,91 — 4,02 — 4,25 ac 4,25 ac — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

 1,45 2,06 2,89 4,54 4,54 4,54 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 71 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)12-5,5xL, JT6-(FR-)12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 

0,60 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 a 

0,70 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 a 

0,80 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 a 

0,90 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 2,48 a 

1,00 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 a 

1,20 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 ac 1,94 ac — — 

1,50 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 ac 2,32 ac — — 

2,00 2,91 — 3,09 — 3,09 — 3,26 ac 3,26 a — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

 4,70 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 72 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)12-5,5xL, JT6-(FR-)12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 13,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów  

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 

0,60 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 a 

0,70 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 a 

0,80 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 a 

0,90 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 a 

1,00 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 a 

1,20 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 ac 2,52 ac — — 

1,50 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 ac 3,02 ac — — 

2,00 3,79 — 3,91 — 4,02 — 4,25 ac 4,25 ac — — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

 4,70 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 73 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)12-5,5xL, JT6-(FR-)12-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,50 — 1,50 — 1,50 — 1,50 — 1,50 — 1,50 — 1,50 — 1,50 — 

0,50 1,91 — 1,91 — 1,91 — 1,91 — 1,91 — 1,91 — 1,91 — 1,91 — 

0,55 2,12 — 2,12 — 2,12 — 2,12 — 2,12 — 2,12 — 2,12 — 2,12 — 

0,63 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 

0,75 2,80 — 2,80 — 2,80 — 2,80 — 2,80 — 2,80 — 2,80 — 2,80 — 

0,88 3,50 — 3,50 — 3,50 — 3,50 — 3,50 — 3,50 — 3,50 — 3,50 — 

1,00 4,20 — 4,20 — 4,20 — 4,20 — 4,20 — 4,20 — 4,20 — 4,20 — 

1,13 4,20 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 

1,25 4,20 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 

1,50 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 

1,75 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 

2,00 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,95 — 0,95 — 0,95 — 0,95 — 0,95 — 0,95 — 0,95 — 0,95 — 

0,50 1,21 — 1,21 — 1,21 — 1,21 — 1,21 — 1,21 — 1,21 — 1,21 — 

0,55 1,35 — 1,35 — 1,35 — 1,35 — 1,35 — 1,35 — 1,35 — 1,35 — 

0,63 1,56 — 1,56 — 1,56 — 1,56 — 1,56 — 1,56 — 1,56 — 1,56 — 

0,75 1,87 — 1,87 — 1,87 — 1,87 — 1,87 — 1,87 — 1,87 — 1,87 — 

0,88 2,22 — 2,22 — 2,22 — 2,22 — 2,22 — 2,22 — 2,22 — 2,22 — 

1,00 2,53 — 2,53 — 2,53 — 2,53 — 2,53 — 2,53 — 2,53 — 2,53 — 

1,13 2,88 — 2,88 — 2,88 — 2,88 — 2,88 — 2,88 — 2,88 — 2,88 — 

1,25 3,19 — 3,19 — 3,19 — 3,19 — 3,19 — 3,19 — 3,19 — 3,19 — 

1,50 3,85 — 3,85 — 3,85 — 3,85 — 3,85 — 3,85 — 3,85 — 3,85 — 

1,75 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 

2,00 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 4,40 — 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 74 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD lub S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,62 — 1,62 — 1,62 — 1,62 — 1,62 — 1,62 — 1,62 — 1,62 — 

0,50 2,07 — 2,07 — 2,07 — 2,07 — 2,07 — 2,07 — 2,07 — 2,07 — 

0,55 2,30 — 2,30 — 2,30 — 2,30 — 2,30 — 2,30 — 2,30 — 2,30 — 

0,63 2,50 — 2,50 — 2,50 — 2,50 — 2,50 — 2,50 — 2,50 — 2,50 — 

0,75 3,20 — 3,20 — 3,20 — 3,20 — 3,20 — 3,20 — 3,20 — 3,20 — 

0,88 3,90 — 3,90 — 3,90 — 3,90 — 3,90 — 3,90 — 3,90 — 3,90 — 

1,00 4,20 — 4,60 — 4,60 — 4,60 — 4,60 — 4,60 — 4,60 — 4,60 — 

1,13 4,20 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 

1,25 4,20 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 

1,50 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 

1,75 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 

2,00 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 

0,50 1,32 — 1,32 — 1,32 — 1,32 — 1,32 — 1,32 — 1,32 — 1,32 — 

0,55 1,46 — 1,46 — 1,46 — 1,46 — 1,46 — 1,46 — 1,46 — 1,46 — 

0,63 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 

0,75 2,03 — 2,03 — 2,03 — 2,03 — 2,03 — 2,03 — 2,03 — 2,03 — 

0,88 2,40 — 2,40 — 2,40 — 2,40 — 2,40 — 2,40 — 2,40 — 2,40 — 

1,00 2,75 — 2,75 — 2,75 — 2,75 — 2,75 — 2,75 — 2,75 — 2,75 — 

1,13 3,12 — 3,12 — 3,12 — 3,12 — 3,12 — 3,12 — 3,12 — 3,12 — 

1,25 3,46 — 3,46 — 3,46 — 3,46 — 3,46 — 3,46 — 3,46 — 3,46 — 

1,50 4,18 — 4,18 — 4,18 — 4,18 — 4,18 — 4,18 — 4,18 — 4,18 — 

1,75 4,70 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 

2,00 4,70 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 4,74 — 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 75 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 

0,50 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 

0,55 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 

0,63 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 

0,75 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 2,80 ac 

0,88 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 3,50 ac 

1,00 4,20 — 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 

1,13 4,20 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 4,90 — 

1,25 4,20 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 

1,50 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 

1,75 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 

2,00 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 7,20 — 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,38 ac 1,38 ac 1,38 ac 1,38 ac 1,38 ac 1,38 ac 1,38 ac 1,38 ac 

0,50 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 1,77 ac 

0,55 1,96 ac 1,96 ac 1,96 ac 1,96 ac 1,96 ac 1,96 ac 1,96 ac 1,96 ac 

0,63 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 

0,75 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 ac 

0,88 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 

1,00 4,70 — 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 

1,13 4,70 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 5,60 — 

1,25 4,70 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 

1,50 4,70 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 

1,75 4,70 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 

2,00 4,70 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 6,40 — 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 76 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I:  S320GD lub S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom 7 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 1,62 ac 

0,50 2,07 ac 2,07 ac 2,07 ac 2,07 ac 2,07 ac 2,07 ac 2,07 ac 2,07 ac 

0,55 2,30 ac 2,30 ac 2,30 ac 2,30 ac 2,30 ac 2,30 ac 2,30 ac 2,30 ac 

0,63 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 2,50 ac 

0,75 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 ac 

0,88 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 3,90 ac 

1,00 4,20 — 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 

1,13 4,20 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 5,30 — 

1,25 4,20 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 

1,50 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 

1,75 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 

2,00 4,20 — 6,40 — 7,20 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 7,60 — 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 

0,50 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 1,91 ac 

0,55 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 2,12 ac 

0,63 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 

0,75 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 3,30 ac 

0,88 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 

1,00 4,70 — 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac 

1,13 4,70 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 6,00 — 

1,25 4,70 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 

1,50 4,70 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 

1,75 4,70 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 

2,00 4,70 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 6,90 — 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 77 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 

0,60 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 

0,70 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 

0,80 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 

0,90 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 

1,00 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 

1,20 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 

1,50 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 

2,00 2,91 — 3,00 — 3,09 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

1,11 1,58 2,21 3,48 3,48 3,48 3,48 3,48 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 78 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 

0,60 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 

0,70 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 

0,80 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 

0,90 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 

1,00 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 

1,20 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 

1,50 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 

2,00 3,79 — 3,91 — 4,02 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

1,45 2,06 2,89 4,54 4,54 4,54 4,54 4,54 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 79 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 

0,60 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 

0,70 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 

0,80 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 

0,90 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 

1,00 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 

1,20 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 

1,50 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 

2,00 2,91 — 3,00 — 3,09 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

1,11 1,58 2,21 3,48 3,48 3,48 3,48 3,48 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 80 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 

0,60 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 

0,70 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 

0,80 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 

0,90 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 

1,00 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 

1,20 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 

1,50 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 

2,00 3,79 — 3,91 — 4,02 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

1,45 2,06 2,89 4,54 4,54 4,54 4,54 4,54 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 81 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 0,77 — 

0,60 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 0,94 — 

0,70 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 1,10 — 

0,80 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 1,27 — 

0,90 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 1,48 — 

1,00 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 

1,20 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 

1,50 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 

2,00 2,91 — 3,00 — 3,09 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

4,70 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 82 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 1,00 — 

0,60 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 1,22 — 

0,70 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 1,44 — 

0,80 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 1,66 — 

0,90 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 1,93 — 

1,00 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 2,20 — 

1,20 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 

1,50 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 

2,00 3,79 — 3,91 — 4,02 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

4,70 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 83 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 0,77 ac 

0,60 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 

0,70 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 1,10 ac 

0,80 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 1,27 ac 

0,90 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 1,48 ac 

1,00 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 1,69 ac 

1,20 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 1,94 — 

1,50 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 2,32 — 

2,00 2,91 — 3,00 — 3,09 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 3,26 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

4,70 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 84 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 18,0 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0 14,0 16,0 

Mt,nom — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 1,00 ac 

0,60 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 1,22 ac 

0,70 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 1,44 ac 

0,80 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 1,66 ac 

0,90 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 1,93 ac 

1,00 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 

1,20 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 2,52 — 

1,50 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 3,02 — 

2,00 3,79 — 3,91 — 4,02 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 4,25 — 

N
R

,k
 [

k
N

]  

4,70 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40 
 

 

 
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 85 
wkręty samowiercące JT3-(FR-)18-5,5xL, JT6-(FR-)18-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 

Mt,nom 7Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,80 abcd 1,80 abcd 1,80 abcd 1,80 abcd 1,80 abc 1,80 a 

0,55 2,20 abcd 2,20 abcd 2,20 abcd 2,20 abcd 2,20 abc ― ― 

0,63 2,60 abcd 2,60 abcd 2,60 abcd 2,60 abcd 2,60 abc ― ― 

0,75 3,40 ac 3,40 ac 3,40 ac 3,40 ac 3,40 ac ― ― 

0,88 3,80 ac 3,90 ac 4,10 ac 4,10 ac 4,10 a ― ― 

1,00 4,20 ac 4,40 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 a ― ― 

1,13 4,70 ac 5,00 ac 5,40 ac 5,70 ac 5,70 a ― ― 

1,25 5,10 ac 5,50 ac 6,00 ac 6,60 ac 6,60 a ― ― 

1,50 5,70 ac 6,40 ac 7,00 ac 7,50 a 7,90 a ― ― 

1,75 5,70 ac 6,40 ac 7,00 ac 7,50 ― ― ― ― ― 

2,00 5,70 ac 6,40 ac 7,00 ac 7,50 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,50 abcd 1,50 abcd 1,50 abcd 1,50 abcd 1,50 abc 1,50 a 

0,55 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 abcd 2,10 abc ― ― 

0,63 2,70 abcd 2,70 abcd 2,70 abcd 2,70 abcd 2,70 abc ― ― 

0,75 3,00 ac 3,70 ac 3,70 ac 3,70 ac 3,70 a ― ― 

0,88 3,00 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 a ― ― 

1,00 3,00 ac 4,20 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 a ― ― 

1,13 3,00 ac 4,20 ac 4,80 ac 5,60 ac 5,60 a ― ― 

1,25 3,00 ac 4,20 ac 4,80 ac 6,40 ac 6,40 a ― ― 

1,50 3,00 ac 4,20 ac 4,80 ac 8,30 a 8,30 a ― ― 

1,75 3,00 ac 4,20 ac 4,80 ac 8,30 ― ― ― ― ― 

2,00 3,00 ac 4,20 ac 4,80 ac 8,30 ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 86 
wkręty samowiercące JT3-6-6,3xL, JT6-6-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

8
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 
drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana 

parametry określone dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50  

Mt,nom 3 Nm ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― ― ― 1,30 

0,75 1,30 ― 1,80 ― 1,80 ― 1,80 ― 1,80 ― 1,80 ― ― ― 1,80 

0,88 1,30 ― 1,80 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,60 ― ― ― ― ― 2,60 

1,00 1,30 ― 1,80 ― 2,60 ― 3,30 ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,13 1,30 ― 1,80 ― 2,60 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,25 1,30 ― 1,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,50 1,30 ― 1,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,43 ― 0,54 ― 0,70 ― 0,86 ― 0,86 ac 0,86 ― 0,86 ― 1,19 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 0,55 ― 0,68 ― 0,89 ― 1,09 ― 1,09 ac 1,09 ― ― ― 1,50 

0,63 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,60 ac 1,60 ― ― ― 2,20 

0,75 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,60 ac 1,60 ― ― ― 2,80 

0,88 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,60 ac ― ― ― ― 3,50 

1,00 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― ― ac ― ― ― ― 4,20 

1,13 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 5,00 

1,25 0,80 ― 1,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 5,90 

1,50 0,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 5,90 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 87 
wkręty samowiercące JT3-2-6,5xL, JT6-2-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

8
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD – EN 10346 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana 

parametry określone dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 32 38 42 48 52 58 62 68 72 78 82 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 

0,75 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 

0,88 2,04 2,10 2,17 2,29 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,60 2,60 

1,00 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,13 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,25 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,50 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 
n

o
ś

n
o

ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 1,30 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 

0,63 1,30 1,56 1,81 2,06 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 

0,75 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 

0,88 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,50 3,50 3,50 

1,00 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 4,20 

1,13 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,00 

1,25 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

1,50 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 88 
wkręty samowiercące JT3-2-6,5xL, JT6-2-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

8
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana 

parametry określone dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 33 36 39 42 45 48 51 54 60 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,54 ― 0,54 ― 0,54 ― 0,54 ― 0,54 ― 0,54 ― 0,54 ― 0,54 ― 0,54 ― 0,54 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,60 0,74 ― 0,74 ― 0,74 ― 0,74 ― 0,74 ― 0,74 ― 0,74 ― 0,74 ― 0,74 ― 0,74 

0,70 0,93 ― 0,93 ― 0,93 ― 0,93 ― 0,93 ― 0,93 ― 0,93 ― 0,93 ― 0,93 ― 0,93 

0,80 1,13 ― 1,13 ― 1,13 ― 1,13 ― 1,13 ― 1,13 ― 1,13 ― 1,13 ― 1,13 ― 1,13 

0,90 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 

1,00 1,30 ― 1,37 ― 1,37 ― 1,37 ― 1,37 ― 1,37 ― 1,37 ― 1,37 ― 1,37 ― 1,37 

1,20 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 

1,50 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 

2,00 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 ― 1,70 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

1,12 1,25 1,38 1,51 1,64 1,77 1,90 2,03 2,16 

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
ia

ł 
4

.2
.2

 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 89 
wkręty samowiercące JT3-2-6,5xL, JT6-2-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana 

parametry określone dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 33 36 39 42 45 48 51 54 60 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,70 ― 0,70 ― 0,70 ― 0,70 ― 0,70 ― 0,70 ― 0,70 ― 0,70 ― 0,70 ― 0,70 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,60 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 

0,70 1,21 ― 1,21 ― 1,21 ― 1,21 ― 1,21 ― 1,21 ― 1,21 ― 1,21 ― 1,21 ― 1,21 

0,80 1,30 ― 1,45 ― 1,47 ― 1,47 ― 1,47 ― 1,47 ― 1,47 ― 1,47 ― 1,47 ― 1,47 

0,90 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,63 ― 1,63 ― 1,63 ― 1,63 ― 1,63 ― 1,63 ― 1,63 

1,00 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,75 ― 1,78 ― 1,78 ― 1,78 ― 1,78 ― 1,78 ― 1,78 

1,20 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,75 ― 1,90 ― 2,05 ― 2,20 ― 2,22 ― 2,22 ― 2,22 

1,50 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,75 ― 1,90 ― 2,05 ― 2,20 ― 2,22 ― 2,22 ― 2,22 

2,00 1,30 ― 1,45 ― 1,60 ― 1,75 ― 1,90 ― 2,05 ― 2,20 ― 2,22 ― 2,22 ― 2,22 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

1,12 1,25 1,38 1,51 1,64 1,77 1,90 2,03 2,16 

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
ia

ł 
4

.2
.2

 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych  

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 90 
wkręty samowiercące JT3-2-6,5xL, JT6-2-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S320GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana 

parametry określone dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50  

Mt,nom 3 Nm ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,30 ― 1,40 ― 1,40 ― 1,40 ― 1,40 ― 1,40 ― ― ― 1,40 

0,75 1,30 ― 1,80 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ― ― ― 2,00 

0,88 1,30 ― 1,80 ― 2,60 ― 2,60 ― 2,80 ― ― ― ― ― 2,80 

1,00 1,30 ― 1,80 ― 2,60 ― 3,30 ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,13 1,30 ― 1,80 ― 2,60 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,25 1,30 ― 1,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,50 1,30 ― 1,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 3,30 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,43 ― 0,54 ― 0,70 ― 0,86 ― 0,86 ― 0,86 ― 0,86 ― 1,30 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 0,55 ― 0,68 ― 0,89 ― 1,09 ― 1,09 ― 1,09 ― ― ― 1,64 

0,63 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― ― ― 2,40 

0,75 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― ― ― 3,10 

0,88 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― 1,60 ― ― ― ― ― 3,80 

1,00 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― 1,60 ― ― ― ― ― ― ― 4,60 

1,13 0,80 ― 1,00 ― 1,30 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 5,50 

1,25 0,80 ― 1,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 6,30 

1,50 0,80 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 6,30 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 91 
wkręty samowiercące JT3-2-6,5xL, JT6-2-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S320GD lub S350GD – EN 10346 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana 

parametry określone dla:  
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 32 38 42 48 52 58 62 68 72 78 82 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 

0,75 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 

0,88 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 2,80 

1,00 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,13 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,25 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,50 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,30 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 
n

o
ś

n
o

ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 1,30 1,56 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 

0,63 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 

0,75 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,10 3,10 3,10 3,10 

0,88 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,80 3,80 

1,00 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 4,60 

1,13 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,50 

1,25 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 6,30 

1,50 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 6,30 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg, odnoszą się do k mod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m³); dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 92 
wkręty samowiercące JT3-2-6,5xL, JT6-2-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk =  10,744 Nm 
fax,k =  11,080 N/mm²  dla lef ≥ 34 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 45 48 51 54 57 60 63 66 69 72 75 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 

0,55 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,51 2,51 

0,63 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 2,90 

0,75 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,10 

0,88 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,20 

1,00 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,60 

1,13 — — — — — — — — — — — — 

1,25 — — — — — — — — — — — — 

1,50 — — — — — — — — — — — — 

1,75 — — — — — — — — — — — — 

2,00 — — — — — — — — — — — — 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 
n

o
ś

n
o

ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 

0,55 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 

0,63 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 

0,75 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 1,87 

0,88 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 

1,00 2,31 2,51 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 

1,13 — — — — — — — — — — — — 

1,25 — — — — — — — — — — — — 

1,50 — — — — — — — — — — — — 

1,75 — — — — — — — — — — — — 

2,00 — — — — — — — — — — — — 
 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 93 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)6,8xL, JF6-(FR-)6,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk =  10,744 Nm 
fax,k =  11,080 N/mm²  dla lef ≥ 34 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 45 48 51 54 57 60 63 66 69 72 75 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 

0,55 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,51 2,51 

0,63 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 2,90 

0,75 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,10 

0,88 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,20 

1,00 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,60 

1,13 — — — — — — — — — — — — 

1,25 — — — — — — — — — — — — 

1,50 — — — — — — — — — — — — 

1,75 — — — — — — — — — — — — 

2,00 — — — — — — — — — — — — 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 
n

o
ś

n
o

ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 

0,55 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96 

0,63 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 

0,75 2,31 2,51 2,71 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 2,73 

0,88 2,31 2,51 2,71 2,92 3,12 3,23 3,23 3,23 3,23 3,23 3,23 3,23 

1,00 2,31 2,51 2,71 2,92 3,12 3,32 3,53 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 

1,13 — — — — — — — — — — — — 

1,25 — — — — — — — — — — — — 

1,50 — — — — — — — — — — — — 

1,75 — — — — — — — — — — — — 

2,00 — — — — — — — — — — — — 
 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 94 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)6,8xL, JF6-(FR-)6,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 

element I: stop aluminium 
z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

 
element II:         drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk =  10,744 Nm 
fax,k =  11,080 N/mm²  dla lef ≥ 34 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 45 48 51 54 57 60 63 66 69 72 75 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 — — — — — — — — — — — — 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

 e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 

0,60 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 

0,70 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,80 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 

0,90 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 

1,00 2,02 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 

1,20 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 

1,50 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 2,76 

2,00 — — — — — — — — — — — — 
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 2,31 2,51 2,71 2,92 3,12 3,32 3,53 3,73 3,93 4,14 4,34 

            

            
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 95 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)6,8xL, JF6-(FR-)6,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 

element I: stop aluminium 
z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

 
element II:         drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk =  10,744 Nm 
fax,k =  11,080 N/mm²  dla lef ≥ 34 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 45 48 51 54 57 60 63 66 69 72 75 

V
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 [

k
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] 
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0,50 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 

0,60 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 

0,70 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 

0,80 2,02 2,07 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 

0,90 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,40 2,40 2,40 2,40 

1,00 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 2,70 

1,20 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,10 

1,50 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,60 

2,00 — — — — — — — — — — — — 
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 2,31 2,51 2,71 2,92 3,12 3,32 3,53 3,73 3,93 4,14 4,34 

            

            
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 96 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)6,8xL, JF6-(FR-)6,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 

element I: stop aluminium 
z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

 
element II:         drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk =  10,744 Nm 
fax,k =  11,080 N/mm²  dla lef ≥ 34 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 45 48 51 54 57 60 63 66 69 72 75 

V
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 [
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d
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0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 

0,60 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 

0,70 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 

0,80 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 

0,90 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 1,84 

1,00 2,02 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 

1,20 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 

1,50 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 2,76 

2,00 — — — — — — — — — — — — 
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 2,31 2,51 2,71 2,92 3,12 3,32 3,53 3,73 3,93 4,14 4,34 

            

            
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 97 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)6,8xL, JF6-(FR-)6,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 

element I: stop aluminium 
z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

 
element II:         drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk =  10,744 Nm 
fax,k =  11,080 N/mm²  dla lef ≥ 34 mm 

tN,I lg [mm] 
 

[mm] 45 48 51 54 57 60 63 66 69 72 75 

V
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0,50 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 

0,60 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 

0,70 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 

0,80 2,02 2,07 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 

0,90 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,40 2,40 2,40 2,40 

1,00 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 2,70 

1,20 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,10 

1,50 2,02 2,07 2,12 2,17 2,22 2,28 2,33 2,38 2,43 2,48 2,53 3,60 

2,00 — — — — — — — — — — — — 
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 2,31 2,51 2,71 2,92 3,12 3,32 3,53 3,73 3,93 4,14 4,34 

            

            
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długości wkręcania lg odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 98 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)6,8xL, JF6-(FR-)6,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (1.4529) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 
drewno – EN14081 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

 dpd [mm] Ø 3,5 Ø 4,0 Ø 4,5 Ø 5,0 Ø 5,3 

Mt,nom 3 Nm 5 Nm 
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0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,00 ac 2,30 ac 2,50 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,90 

0,75 1,40 ― 1,60 ― 1,90 ― 2,20 ac 2,50 ac 2,70 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 

0,88 1,50 ― 1,70 ― 2,00 ― 2,30 ― 2,60 ― 2,80 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 

1,00 1,50 ― 1,80 ― 2,10 ― 2,50 ― 2,80 ― 3,10 ― 3,60 ― 3,60 ― 3,60 

1,13 1,60 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,60 ― 2,90 ― 3,20 ― 3,80 ― 3,80 ― 3,80 

1,25 1,60 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,70 ― 3,00 ― 3,30 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 

1,50 1,60 ― 1,90 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,20 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 

1,75 1,60 ― 1,90 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,20 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 

2,00 1,60 ― 1,90 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,20 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 
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0,50 0,49 ― 0,59 ― 0,70 ― 0,76 ac 0,86 ac 0,97 ac 1,13 ac 1,13 ac 1,19 
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0,55 0,61 ― 0,75 ― 0,89 ― 0,95 ac 1,09 ac 1,23 ac 1,43 ac 1,43 ac 1,50 

0,63 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ac 1,60 ac 1,80 ac 2,10 ac 2,10 ac 2,20 

0,75 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ac 1,60 ac 1,80 ac 2,10 ac 2,10 ac 2,80 

0,88 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ― 1,60 ― 1,80 ac 2,10 ac 2,10 ac 3,50 

1,00 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ― 1,60 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,20 ― 4,20 

1,13 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,00 

1,25 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 

1,50 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 

1,75 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 

2,00 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 99 
wkręty samogwintujące JA1-6,5xL  

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm  
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (1.4529) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

lg [mm] = 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76  
dpd [mm] Ø 4,5 
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0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 2,90 

0,75 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,10 

0,88 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,20 

1,00 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,60 

1,13 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,80 

1,25 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 

1,50 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 

1,75 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 

2,00 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 
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0,50 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 
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0,55 1,30 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 

0,63 1,30 1,56 1,81 2,06 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 

0,75 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 

0,88 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,50 3,50 3,50 

1,00 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 4,20 

1,13 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,00 

1,25 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

1,50 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

1,75 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

2,00 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 
 

− wartości wskazane powyżej, zależne od długości wkręcania lg, odnoszą się do kmod =0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 100 
wkręty samogwintujące JA1-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (1.4529) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,0 Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom 5 Nm 
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0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,50 ac 2,70 ac 2,90 abcd 3,00 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 

0,75 2,60 ac 3,10 ac 3,30 abcd 3,60 abcd 3,70 abcd 3,70 abcd 3,70 abcd 

0,88 2,80 ac 3,20 ac 3,80 ac 4,10 abcd 4,30 abcd 4,40 abcd 4,40 abcd 

1,00 3,20 ac 3,60 ac 4,10 ac 4,80 ac 4,90 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,13 3,40 ac 4,00 ac 4,60 ac 5,40 ac 5,60 ac 5,80 ac 5,80 ac 

1,25 3,60 ac 4,20 ac 5,00 ac 6,10 ac 6,30 ac 6,50 ac 6,50 ac 

1,50 3,70 ac 4,40 ac 5,70 ac 6,80 ac 7,10 ac 7,30 ac 7,30 ac 

1,75 3,70 ac 4,70 ac 6,20 ac 7,60 ac 7,70 ac 8,10 ac 8,10 ac 

2,00 5,00 ― 6,50 ― 8,80 ― 10,30 ― 10,60 ― 11,30 ― 11,30 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,97 ac 1,35 ac 1,51 abcd 1,51 abcd 1,51 abdc 1,51 abcd 1,51 abcd 

0,55 1,23 ac 1,71 ac 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 

0,63 1,80 ac 2,50 ac 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 

0,75 2,00 ac 2,60 ac 3,10 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 

0,88 2,00 ac 2,70 ac 3,30 ac 3,80 ac 3,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 

1,00 2,00 ac 2,70 ac 3,40 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 

1,13 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 

1,25 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 4,80 ac 4,90 ac 4,90 ac 4,90 ac 

1,50 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 5,60 ac 5,90 ac 5,90 ac 5,90 ac 

1,75 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 5,80 ac 6,90 ac 6,90 ac 7,10 ac 

2,00 2,00 ― 2,70 ― 3,60 ― 6,00 ― 7,30 ― 7,30 ― 7,60 ― 
 

− JZ1-6,3 x L dla elementu II z tII ≥ 1,25 mm 

− JB1-6,3 x L dla elementu II z tII ≤ 2,00 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 101 
wkręty samogwintujące JZ1-6,3xL, JB1-6,3xL, JZ5-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (1.4529) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd 

0,75 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 

0,88 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 

1,00 5,00 ac 5,00 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,13 5,60 ac 5,60 ac 5,80 ac 5,80 ac 

1,25 6,30 ― 6,40 ― 6,50 ac 6,50 ac 

1,50 7,10 ― 7,20 ― 7,30 ― 7,30 ― 

1,75 7,70 ― 7,90 ― 8,10 ― 8,10 ― 

2,00 7,70 ― 7,90 ― 8,10 ― 8,10 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,67 abcd 1,67 abcd 1,67 abcd 1,67 abcd 

0,55 2,11 abcd 2,11 abcd 2,11 abcd 2,11 abcd 

0,63 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 

0,75 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 

0,88 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 

1,00 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 

1,13 5,10 ac 5,10 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,25 5,10 ― 5,10 ― 5,10 ac 5,10 ac 

1,50 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ― 

1,75 6,90 ― 6,90 ― 7,10 ― 7,10 ― 

2,00 8,80 ― 11,60 ― 13,40 ― 13,40 ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 102 
wkręty samogwintujące JZ1-6,3xL  

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø22 mm 

S
W

3
/8

“ 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60970.17              8.06.02-23/15 

Strona 116 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2/ 1.4567) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 

 dpd [mm] Ø 3,5 Ø 4,0 Ø 4,5 Ø 5,0 Ø 5,3 

Mt,nom 3 Nm 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
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0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 1,30 ― 1,50 ― 1,80 ― 2,00 ac 2,30 ac 2,50 ac 2,90 ac 2,90 ac 2,90 

0,75 1,40 ― 1,60 ― 1,90 ― 2,20 ac 2,50 ac 2,70 ac 3,10 ac 3,10 ac 3,10 

0,88 1,50 ― 1,70 ― 2,00 ― 2,30 ― 2,60 ― 2,80 ac 3,20 ac 3,20 ac 3,20 

1,00 1,50 ― 1,80 ― 2,10 ― 2,50 ― 2,80 ― 3,10 ― 3,60 ― 3,60 ― 3,60 

1,13 1,60 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,60 ― 2,90 ― 3,20 ― 3,80 ― 3,80 ― 3,80 

1,25 1,60 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,70 ― 3,00 ― 3,30 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 

1,50 1,60 ― 1,90 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,20 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 

1,75 1,60 ― 1,90 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,20 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 

2,00 1,60 ― 1,90 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,20 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,49 ― 0,59 ― 0,70 ― 0,76 ac 0,86 ac 0,97 ac 1,13 ac 1,13 ac 1,19 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,55 0,61 ― 0,75 ― 0,89 ― 0,95 ac 1,09 ac 1,23 ac 1,43 ac 1,43 ac 1,50 

0,63 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ac 1,60 ac 1,80 ac 2,10 ac 2,10 ac 2,20 

0,75 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ac 1,60 ac 1,80 ac 2,10 ac 2,10 ac 2,80 

0,88 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ― 1,60 ― 1,80 ac 2,10 ac 2,10 ac 3,50 

1,00 0,90 ― 1,10 ― 1,30 ― 1,40 ― 1,60 ― 1,80 ― 2,20 ― 2,20 ― 4,20 

1,13 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,00 

1,25 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 

1,50 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 

1,75 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 

2,00 1,00 ― 1,20 ― 1,40 ― 1,50 ― 1,70 ― 1,90 ― 2,30 ― 2,30 ― 5,90 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 103 
wkręty samogwintujące JA3-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2/ 1.4567) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

lg [mm] = 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76  
dpd [mm] Ø 4,5 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
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0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 2,90 

0,75 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,10 

0,88 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,20 

1,00 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,60 

1,13 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 3,80 

1,25 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 

1,50 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 

1,75 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 

2,00 2,04 2,10 2,17 2,23 2,29 2,35 2,42 2,48 2,54 2,60 2,67 4,00 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 
n

o
ś

n
o

ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
  

e
le

m
e
n

t 
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0,55 1,30 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 

0,63 1,30 1,56 1,81 2,06 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 

0,75 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 

0,88 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,50 3,50 3,50 

1,00 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 4,20 

1,13 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,00 

1,25 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

1,50 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

1,75 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 

2,00 1,30 1,56 1,81 2,06 2,31 2,56 2,81 3,06 3,31 3,56 3,81 5,90 
 

− wartości wskazane powyżej, zależne od długości wkręcania lg, odnoszą się do kmod =0,90 oraz klasy wytrzymałości 
drewna C24 (ρk = 350 kg/m3). Dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2. 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 104 
wkręty samogwintujące JA3-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2/ 1.4567) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

with Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
drewno – EN 14081 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

 tN,II [mm] 0,50 0,70 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 2,50 3,00 

 dpd [mm] Ø 4,0 Ø 4,5 Ø 5,0 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,65 ― 0,82 ― 0,92 ac 0,92 ac 0,92 abcd 0,92 abcd 0,92 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
  

e
le

m
e
n

t 
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0,60 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,65 ― 0,82 ― 1,00 ― 1,15 ac 1,15 ac 1,15 ac 1,15 

0,70 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,65 ― 0,82 ― 1,07 ― 1,38 ― 1,38 ac 1,38 ac 1,38 

0,80 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,65 ― 0,82 ― 1,15 ― 1,46 ― 1,61 ― 1,61 ac 1,61 

0,90 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,65 ― 0,82 ― 1,27 ― 1,61 ― 1,77 ― 1,84 ― 1,84 

1,00 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,67 ― 0,82 ― 1,38 ― 1,77 ― 1,92 ― 2,07 ― 2,07 

1,20 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,67 ― 0,88 ― 1,61 ― 1,84 ― 2,15 ― 2,38 ― 2,38 

1,50 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,67 ― 0,88 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,76 ― 2,76 

2,00 0,24 ― 0,40 ― 0,57 ― 0,67 ― 0,88 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,76 ― 2,76 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

― ― 0,36 0,42 0,55 0,77 1,23 1,77 2,38 

z
n
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z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n
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I 
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4
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.2
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− podkonstrukcja drewniana (element II): wymagana średnica wiercenia Ø4,80 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 105 
wkręty samogwintujące JA3-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2/ 1.4567) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
drewno – EN 14081 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

tN,II [mm] 0,50 0,70 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 2,50 3,00 

 dpd [mm] Ø 4,0 Ø 4,5 Ø 5,0 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 0,31 ― 0,53 ― 0,74 ― 0,85 ― 1,06 ― 1,20 ac 1,20 ac 1,20 abcd 1,20 abcd 1,20 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,60 0,31 ― 0,53 ― 0,74 ― 0,85 ― 1,06 ― 1,30 ― 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 

0,70 0,31 ― 0,53 ― 0,74 ― 0,85 ― 1,06 ― 1,40 ― 1,80 ― 1,80 ac 1,80 ac 1,80 

0,80 0,31 ― 0,53 ― 0,74 ― 0,85 ― 1,06 ― 1,50 ― 1,90 ― 2,10 ― 2,10 ac 2,10 

0,90 0,31 ― 0,53 ― 0,75 ― 0,85 ― 1,06 ― 1,65 ― 2,10 ― 2,30 ― 2,40 ― 2,40 

1,00 0,31 ― 0,53 ― 0,75 ― 0,88 ― 1,06 ― 1,80 ― 2,30 ― 2,50 ― 2,70 ― 2,70 

1,20 0,31 ― 0,53 ― 0,75 ― 0,88 ― 1,15 ― 2,10 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,10 ― 3,10 

1,50 0,31 ― 0,53 ― 0,75 ― 0,88 ― 1,15 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,60 ― 3,60 

2,00 0,31 ― 0,53 ― 0,75 ― 0,88 ― 1,15 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,60 ― 3,60 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

― ― 0,47 0,55 0,71 1,00 1,60 2,30 3,10 

z
n
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z
c

z
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− podkonstrukcja drewniana (element II): wymagana średnica wiercenia Ø4,80 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 106 
wkręty samogwintujące JA3-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2/ 1.4567) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 
drewno – EN 14081 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 

 dpd [mm] Ø 3,5 Ø 4,0 Ø 4,5 Ø 5,0 Ø 5,3 

Mt,nom  ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 0,35 ― 0,44 ― 0,55 ― 0,65 ― 0,86 ― 0,92 ac 0,92 ac 0,92 abcd 0,92 abcd 0,92 

n
o

ś
n

o
ś
ć
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a

 d
o

c
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k
 

e
le

m
e
n

t 
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0,60 0,35 ― 0,44 ― 0,55 ― 0,65 ― 0,86 ― 1,00 ― 1,15 ac 1,15 ac 1,15 ac 1,15 

0,70 0,35 ― 0,44 ― 0,55 ― 0,65 ― 0,86 ― 1,07 ― 1,38 ― 1,38 ac 1,38 ac 1,38 

0,80 0,35 ― 0,44 ― 0,55 ― 0,65 ― 0,86 ― 1,15 ― 1,46 ― 1,61 ― 1,61 ac 1,61 

0,90 0,35 ― 0,44 ― 0,56 ― 0,65 ― 0,86 ― 1,27 ― 1,61 ― 1,77 ― 1,84 ― 1,84 

1,00 0,35 ― 0,44 ― 0,56 ― 0,67 ― 0,86 ― 1,38 ― 1,77 ― 1,92 ― 2,07 ― 2,07 

1,20 0,35 ― 0,44 ― 0,56 ― 0,67 ― 0,92 ― 1,61 ― 1,84 ― 2,15 ― 2,38 ― 2,38 

1,50 0,35 ― 0,44 ― 0,56 ― 0,67 ― 0,94 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,76 ― 2,76 

2,00 0,35 ― 0,44 ― 0,56 ― 0,67 ― 0,94 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,76 ― 2,76 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

1,00 1,20 1,40 1,50 1,90 2,30 2,30 2,30 2,30 

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
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m
e
n
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I 
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ł 

4
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− podkonstrukcja drewniana (element II): wymagana średnica wiercenia Ø4,80 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 107 
wkręty samogwintujące JA3-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2/ 1.4567) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 
drewno – EN 14081 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
 
My,Rk = 9,742 Nm 
Fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 26,0 mm 

 

tN,II [mm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 

 dpd [mm] Ø 3,5 Ø 4,0 Ø 4,5 Ø 5,0 Ø 5,3 

Mt,nom  ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,85 ― 1,12 ― 1,20 ac 1,20 ac 1,20 abcd 1,20 abcd 1,20 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,60 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,85 ― 1,12 ― 1,30 ― 1,50 ac 1,50 ac 1,50 ac 1,50 

0,70 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,85 ― 1,12 ― 1,40 ― 1,80 ― 1,80 ac 1,80 ac 1,80 

0,80 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,85 ― 1,12 ― 1,50 ― 1,90 ― 2,10 ― 2,10 ac 2,10 

0,90 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,85 ― 1,12 ― 1,65 ― 2,10 ― 2,30 ― 2,40 ― 2,40 

1,00 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,88 ― 1,12 ― 1,80 ― 2,30 ― 2,50 ― 2,70 ― 2,70 

1,20 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,88 ― 1,20 ― 2,10 ― 2,40 ― 2,80 ― 3,10 ― 3,10 

1,50 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,88 ― 1,23 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,60 ― 3,60 

2,00 0,45 ― 0,58 ― 0,72 ― 0,88 ― 1,23 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,60 ― 3,60 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

1,00 1,20 1,40 1,50 1,90 2,30 2,30 2,30 2,30 

z
n
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z
c
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e

n
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

− podkonstrukcja drewniana (element II): wymagana średnica wiercenia Ø4,80 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 108 
wkręty samogwintujące JA3-6,5xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,0 Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,50 ac 2,70 ac 2,90 abcd 3,00 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 

0,75 2,60 ac 3,10 ac 3,30 abcd 3,60 abcd 3,70 abcd 3,70 abcd 3,70 abcd 

0,88 2,80 ac 3,20 ac 3,80 ac 4,10 abcd 4,30 abcd 4,40 abcd 4,40 abcd 

1,00 3,20 ac 3,60 ac 4,10 ac 4,80 ac 4,90 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,13 3,40 ac 4,00 ac 4,60 ac 5,40 ac 5,60 ac 5,80 ac 5,80 ac 

1,25 3,60 ac 4,20 ac 5,00 ac 6,10 ac 6,30 ac 6,50 ac 6,50 ac 

1,50 3,70 ac 4,40 ac 5,70 ac 6,80 ac 7,10 ac 7,30 ac 7,30 ac 

1,75 3,70 ac 4,70 ac 6,20 ac 7,60 ac 7,70 ac 8,10 ac 8,10 ac 

2,00 5,00 ― 6,50 ― 8,80 ― 10,30 ― 10,60 ― 11,30 ― 11,30 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,97 ac 1,35 ac 1,51 abcd 1,51 abcd 1,51 abdc 1,51 abcd 1,51 abcd 

0,55 1,23 ac 1,71 ac 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 

0,63 1,80 ac 2,50 ac 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 

0,75 2,00 ac 2,60 ac 3,10 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 

0,88 2,00 ac 2,70 ac 3,30 ac 3,80 ac 3,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 

1,00 2,00 ac 2,70 ac 3,40 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 

1,13 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 

1,25 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 4,80 ac 4,90 ac 4,90 ac 4,90 ac 

1,50 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 5,60 ac 5,90 ac 5,90 ac 5,90 ac 

1,75 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 5,80 ac 6,90 ac 6,90 ac 7,10 ac 

2,00 2,00 ― 2,70 ― 3,60 ― 6,00 ― 7,30 ― 7,30 ― 7,60 ― 
 

- JZ3-6,3 x L dla elementów II z tII ≥ 1,25 mm 
- JB3-6,3 x L dla elementów II z tII ≤ 2,00 mm 
- HX340 LAD do HX460LAD tylko dla JZ5-6,3xL 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 109 
wkręty samogwintujące JZ3-6,3xL, JB3-6,3xL, JZ5-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

3
/8

“ 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd 

0,75 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 

0,88 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 

1,00 5,00 ac 5,00 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,13 5,60 ac 5,60 ac 5,80 ac 5,80 ac 

1,25 6,30 ― 6,40 ― 6,50 ac 6,50 ac 

1,50 7,10 ― 7,20 ― 7,30 ― 7,30 ― 

1,75 7,70 ― 7,90 ― 8,10 ― 8,10 ― 

2,00 7,70 ― 7,90 ― 8,10 ― 8,10 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,67 abcd 1,67 abcd 1,67 abcd 1,67 abcd 

0,55 2,11 abcd 2,11 abcd 2,11 abcd 2,11 abcd 

0,63 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 

0,75 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 

0,88 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 

1,00 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 

1,13 5,10 ac 5,10 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,25 5,10 ― 5,10 ― 5,10 ac 5,10 ac 

1,50 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ― 

1,75 6,90 ― 6,90 ― 7,10 ― 7,10 ― 

2,00 8,80 ― 11,60 ― 13,40 ― 13,40 ― 
 

− HX340LAD do HX460LAD tylko dla JZ5-6,3xL 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 110 
wkręty samogwintujące JZ3-6,3xL, JZ5-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø22 mm 

S
W

3
/8

“ 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,20 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 4,5 Ø 5,0 Ø 5,3 Ø 5,5 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 0,79 ― 0,84 ac 0,84 ac 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 abcd 

0,60 0,79 ― 0,96 ― 1,07 ac 1,07 ac 1,07 ac 1,07 abcd 1,07 abcd 1,07 abcd 1,07 abcd 

0,70 0,79 ― 1,07 ― 1,30 ― 1,30 ac 1,30 ac 1,30 abcd 1,30 abcd 1,30 abcd 1,30 abcd 

0,80 0,79 ― 1,15 ― 1,46 ― 1,53 ― 1,53 ― 1,53 ac 1,53 abcd 1,53 abcd 1,53 abcd 

0,90 0,79 ― 1,27 ― 1,53 ― 1,73 ― 1,77 ― 1,77 ac 1,77 ac 1,77 abcd 1,77 abcd 

1,00 0,80 ― 1,38 ― 1,61 ― 1,92 ― 2,00 ― 2,00 ac 2,00 ac 2,00 abcd 2,00 abcd 

1,20 0,87 ― 1,61 ― 1,84 ― 2,07 ― 2,30 ― 2,38 ac 2,38 ac 2,38 abcd 2,38 abcd 

1,50 0,87 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,69 ― 3,07 ac 3,07 ac 3,07 ac 3,07 ac 

2,00 0,87 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,69 ― 3,07 ― 3,07 ― 3,07 ― 3,33 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

0,54 0,77 1,23 1,77 2,38 3,68 5,30 7,06 7,06 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 111 
wkręty samogwintujące JZ3-6,3xL, JB3-6,3xL, JZ5-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 1,20 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 4,5 Ø 5,0 Ø 5,3 Ø 5,5 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 1,03 ― 1,10 ac 1,10 ac 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 abcd 

0,60 1,03 ― 1,25 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 abcd 1,40 abcd 1,40 abcd 1,40 abcd 

0,70 1,03 ― 1,40 ― 1,70 ― 1,70 ac 1,70 ac 1,70 abcd 1,70 abcd 1,70 abcd 1,70 abcd 

0,80 1,03 ― 1,50 ― 1,90 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ac 2,00 abcd 2,00 abcd 2,00 abcd 

0,90 1,03 ― 1,65 ― 2,00 ― 2,25 ― 2,30 ― 2,30 ac 2,30 ac 2,30 abcd 2,30 abcd 

1,00 1,04 ― 1,80 ― 2,10 ― 2,50 ― 2,60 ― 2,,6 ac 2,,6 ac 2,,6 abcd 2,,6 abcd 

1,20 1,14 ― 2,10 ― 2,40 ― 2,70 ― 3,00 ― 3,10 ac 3,10 ac 3,10 abcd 3,10 abcd 

1,50 1,14 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,50 ― 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 

2,00 1,14 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,33 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

0,71 1,00 1,60 2,30 3,10 4,80 6,90 9,20 9,20 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 112 
wkręty samogwintujące JZ3-6,3xL, JB3-6,3xL, JZ5-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60970.17              8.06.02-23/15 

Strona 126 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S450GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,0 Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 0,83 ― 0,84 ac 0,84 ac 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 abcd 0,84 ― 

0,60 0,83 ― 0,96 ― 1,07 ac 1,07 ac 1,07 ac 1,07 abcd 1,07 abcd 1,07 abcd 1,07 ― 

0,70 0,83 ― 1,07 ― 1,30 ― 1,30 ac 1,30 ac 1,30 abcd 1,30 abcd 1,30 abcd 1,30 ― 

0,80 0,83 ― 1,15 ― 1,46 ― 1,53 ― 1,53 ― 1,53 ac 1,53 abcd 1,53 abcd 1,53 ― 

0,90 0,83 ― 1,27 ― 1,53 ― 1,73 ― 1,77 ― 1,77 ac 1,77 ac 1,77 abcd 1,77 ― 

1,00 0,83 ― 1,38 ― 1,61 ― 1,92 ― 2,00 ― 2,00 ac 2,00 ac 2,00 abcd 2,00 ― 

1,20 0,90 ― 1,61 ― 1,84 ― 2,07 ― 2,30 ― 2,38 ac 2,38 ac 2,38 abcd 2,38 ― 

1,50 0,93 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,69 ― 3,07 ac 3,07 ac 3,07 ac 3,07 ― 

2,00 0,93 ― 2,15 ― 2,30 ― 2,53 ― 2,69 ― 3,07 ― 3,07 ― 3,07 ― 3,33 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

2,00 2,70 3,60 3,60 6,00 7,30 7,45 7,60 7,60 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych  

− HX340LAD do HX460LAD tylko dla JZ5-6,3xL 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 113 
wkręty samogwintujące JZ3-6,3xL, JB3-6,3xL, JZ5-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 
HX300LAD do HX460LAD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,0 Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 1,08 ― 1,10 ac 1,10 ac 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 abcd 1,10 ― 

0,60 1,08 ― 1,25 ― 1,40 ac 1,40 ac 1,40 ac 1,40 abcd 1,40 abcd 1,40 abcd 1,40 ― 

0,70 1,08 ― 1,40 ― 1,70 ― 1,70 ac 1,70 ac 1,70 abcd 1,70 abcd 1,70 abcd 1,70 ― 

0,80 1,08 ― 1,50 ― 1,90 ― 2,00 ― 2,00 ― 2,00 ac 2,00 abcd 2,00 abcd 2,00 ― 

0,90 1,08 ― 1,65 ― 2,00 ― 2,25 ― 2,30 ― 2,30 ac 2,30 ac 2,30 abcd 2,30 ― 

1,00 1,08 ― 1,80 ― 2,10 ― 2,50 ― 2,60 ― 2,60 ac 2,60 ac 2,60 abcd 2,60 ― 

1,20 1,18 ― 2,10 ― 2,40 ― 2,70 ― 3,00 ― 3,10 ac 3,10 ac 3,10 abcd 3,10 ― 

1,50 1,21 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,50 ― 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ― 

2,00 1,21 ― 2,80 ― 3,00 ― 3,30 ― 3,50 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,00 ― 4,33 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

2,00 2,70 3,60 3,60 6,00 7,30 7,45 7,60 7,60 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych  

− HX340LAD do HX460LAD tylko dla JZ5-6,3xL 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 114 
wkręty samogwintujące JZ3-6,3xL, JB3-6,3xL, JZ5-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD, S320 lub S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 6,00 8,00 ≥10,00 

dpd [mm] Ø 6,8 Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom 10 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,50 0,86 ac 0,86 ac 0,86 ac 0,86 abcd 0,86 abcd 0,86 abcd 0,86 abcd 

0,55 1,30 ac 1,30 ac 1,30 ac 1,30 abcd 1,30 abcd  1,30 abcd 1,30 abcd 

0,63 3,80 ac 3,80 ac 3,80 ac 3,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 

0,75 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 abcd 4,70 abcd 4,70 abcd 

0,88 5,30 ― 5,30 ac 5,30 ac 5,30 ac 5,30 ac 5,30 ac 5,30 ac 

1,00 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ac 5,90 ac 5,90 ac 5,90 ac 

1,13 6,40 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 

1,25 6,40 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 6,60 ― 

1,50 6,40 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 

1,75 6,40 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 

2,00 6,40 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 7,00 ― 

N
R

 k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,19 ac 1,84 ac 2,38 ac 2,38 abcd 2,38 abcd 2,38 abcd 2,38 abcd 

0,55 1,50 ac 2,32 ac 3,00 ac 3,00 abcd 3,00 abcd 3,00 abcd 3,00 abcd 

0,63 2,20 ac 3,40 ac 4,40 ac 4,40 abcd 4,40 abcd 4,40 abcd 4,40 abcd 

0,75 2,20 ac 3,40 ac 5,10 ac 5,30 ac 5,30 ac 5,30 abcd 5,30 abcd 

0,88 2,20 ― 3,40 ac 5,40 ac 5,70 ac 5,70 ac 5,70 ac 5,70 ac 

1,00 2,20 ― 3,40 ― 5,80 ― 6,20 ac 6,20 ac 6,20 ac 6,20 ac 

1,13 2,20 ― 3,40 ― 5,80 ― 6,70 ― 6,70 ― 6,70 ― 6,70 ― 

1,25 2,20 ― 3,40 ― 5,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 

1,50 2,20 ― 3,40 ― 5,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 

1,75 2,20 ― 3,40 ― 5,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 

2,00 2,20 ― 3,40 ― 5,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 6,80 ― 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 115 
wkręty samogwintujące JZ3-8,0xL, JZ5-8,0xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø22 mm 

S
W

1
3

 
S

W
1
3
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna CRONIMAKS®  
odpowiadająca stali nierdzewnej (A2) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,0 Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 2,50 ac 2,70 ac 2,80 abcd 3,00 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 

0,75 2,60 ac 3,10 ac 3,30 abcd 3,60 abcd 3,70 abcd 3,70 abcd 3,70 abcd 

0,88 2,80 ac 3,20 ac 3,80 ac 4,10 abcd 4,40 abcd 4,40 abcd 4,40 abcd 

1,00 3,20 ac 3,60 ac 4,10 ac 4,80 ac 5,10 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,13 3,40 ac 4,00 ac 4,60 ac 5,40 ac 5,80 ac 5,80 ac 5,80 ac 

1,25 3,60 ac 4,20 ac 5,00 ac 6,10 ac 6,50 ac 6,50 ac 6,50 ac 

1,50 3,70 ac 4,40 ac 5,70 ac 6,80 ac 7,30 ac 7,30 ac 7,30 ac 

1,75 3,70 ac 4,70 ac 6,20 ac 7,60 ac 8,10 ac 8,10 ac 8,10 ac 

2,00 5,00 ― 6,50 ― 8,80 ― 10,60 ― 11,30 ― 11,30 ― 11,30 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,97 ac 1,35 ac 1,51 abcd 1,51 abcd 1,51 abcd 1,51 abcd 1,51 abcd 

0,55 1,23 ac 1,71 ac 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 1,91 abcd 

0,63 1,80 ac 2,50 ac 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 2,80 abcd 

0,75 2,00 ac 2,70 ac 3,10 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 3,60 abcd 

0,88 2,00 ac 2,70 ac 3,30 ac 3,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 3,80 abcd 

1,00 2,00 ac 2,70 ac 3,40 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 

1,13 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 

1,25 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 4,80 ac 4,90 ac 4,90 ac 4,90 ac 

1,50 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 5,60 ac 5,90 ac 5,90 ac 5,90 ac 

1,75 2,00 ac 2,70 ac 3,60 ac 5,80 ac 6,90 ac 7,10 ac 7,10 ac 

2,00 2,00 ― 2,70 ― 3,60 ― 6,00 ― 7,30 ― 7,60 ― 7,60 ― 
 

- JZ7-6,3 x L dla elementu II z tII ≥ 1,25 mm 
- JB7-6,3 x L dla elementu II z tII ≤ 2,00 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 116 
wkręty samogwintujące JZ7-6,3xL, JB7-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 

S
W

3
/8

“ 
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surowce: 

  wkręt:               stal nierdzewna CRONIMAKS®  
                            odpowiadająca stali nierdzewnej (A2) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S235 do S355 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 ≥7,00 

dpd [mm] Ø 5,3 Ø 5,5 Ø 5,7 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,55 ― ― ― ― ― ― ― ― 

0,63 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd 

0,75 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 

0,88 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 4,70 ac 

1,00 5,00 ac 5,00 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,13 5,60 ac 5,60 ac 5,80 ac 5,80 ac 

1,25 6,30 ― 6,40 ― 6,50 ac 6,50 ac 

1,50 7,10 ― 7,20 ― 7,30 ― 7,30 ― 

1,75 7,70 ― 7,90 ― 8,10 ― 8,10 ― 

2,00 7,70 ― 7,90 ― 8,10 ― 8,10 ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,67 abcd 1,67 abcd 1,67 abcd 1,67 abcd 

0,55 2,11 abcd 2,11 abcd 2,11 abcd 2,11 abcd 

0,63 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 3,10 abcd 

0,75 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 4,00 ac 

0,88 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 4,40 ac 

1,00 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 4,60 ac 

1,13 5,10 ac 5,10 ac 5,10 ac 5,10 ac 

1,25 5,10 ― 5,10 ― 5,10 ac 5,10 ac 

1,50 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ― 5,90 ― 

1,75 6,90 ― 6,90 ― 7,10 ― 7,10 ― 

2,00 8,80 ― 11,60 ― 13,40 ― 13,40 ― 
 

− JZ7-6,3 x L dla elementu II z tII ≥ 1,25 mm 

− JB7-6,3 x L dla elementu II z tII ≤ 2,00 mm 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 117 
wkręty samogwintujące JZ7-6,3xL, JB7-6,3xL 

z łbem sześciokątnym oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø22 mm 

S
W

3
/8

“ 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,40 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 

0,50 0,65 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 

0,55 0,65 0,81 0,99 0,99 0,99 0,99 

0,63 0,65 0,81 0,99 1,26 1,26 1,26 

0,75 0,65 0,81 0,99 1,26 1,71 1,71 

0,88 0,65 0,81 0,99 1,26 1,71 2,46 

1,00 ― ― ― ― ― ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,45 0,67 0,78 0,94 1,21 1,46 

0,50 0,45 0,67 0,78 0,94 1,21 1,50 

0,55 0,45 0,67 0,78 0,94 1,21 1,50 

0,63 0,45 0,67 0,78 0,94 1,21 1,50 

0,75 0,45 0,67 0,78 0,94 1,21 1,50 

0,88 0,45 0,67 0,78 0,94 1,21 1,50 

1,00 ― ― ― ― ― ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― 
 

− dla element I I II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 118 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2H-4,8xL, JF6-(FR-)2H-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 

S
W

8
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 0,50 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 

0,60 0,45 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 

0,70 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 

0,80 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 1,09 ― 1,09 ― 1,09 ― 

0,90 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 1,09 ― 1,46 ― 1,46 ― 

1,00 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 1,09 ― 1,46 ― 1,83 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,32 0,42 0,51 0,61 0,71 0,80 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 119 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2H-4,8xL, JF6-(FR-)2H-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 

S
W

8
 

S
W

8
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 0,50 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 

0,60 0,58 ― 0,86 ― 0,86 ― 0,86 ― 0,86 ― 0,86 ― 

0,70 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,14 ― 1,14 ― 1,14 ― 

0,80 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,42 ― 1,42 ― 1,42 ― 

0,90 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,42 ― 1,90 ― 1,90 ― 

1,00 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,42 ― 1,90 ― 2,38 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,42 0,54 0,67 0,79 0,92 1,04 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 120 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2H-4,8xL, JF6-(FR-)2H-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 

S
W

8
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W
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 0,50 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 0,45 ― 

0,60 0,45 ― 0,45 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 0,66 ― 

0,70 0,45 ― 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 

0,80 0,45 ― 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 1,09 ― 1,09 ― 

0,90 0,45 ― 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 1,09 ― 1,46 ― 

1,00 0,45 ― 0,45 ― 0,66 ― 0,88 ― 1,09 ― 1,83 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,67 0,78 0,94 1,21 1,50 1,78 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 121 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2H-4,8xL, JF6-(FR-)2H-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 

S
W

8
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W

8
 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 

 

Z60970.17              8.06.02-23/15 

Strona 135 Europejskiej Oceny Technicznej 
ETA-10/0200 z dnia 23 marca 2018 

 

surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 0,50 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 0,58 ― 

0,60 0,58 ― 0,58 ― 0,86 ― 0,86 ― 0,86 ― 0,86 ― 

0,70 0,58 ― 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,14 ― 1,14 ― 

0,80 0,58 ― 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,42 ― 1,42 ― 

0,90 0,58 ― 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,42 ― 1,90 ― 

1,00 0,58 ― 0,58 ― 0,86 ― 1,14 ― 1,42 ― 2,38 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,67 0,78 0,94 1,21 1,50 1,78 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 122 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2H-4,8xL, JF6-(FR-)2H-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 

S
W
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surowce: 

wkręt: stal węglowa 
hartowana i odporna na korozję  

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD to S350GD - EN 10346 
 
element II: S280GD to S350GD - EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 0,88 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
  
=

 

0,40 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 

0,50 0,79 1,18 1,27 1,42 1,65 1,65 

0,55 0,79 1,18 1,41 1,56 1,79 1,79 

0,63 0,79 1,18 1,41 1,77 2,00 2,00 

0,75 0,79 1,18 1,41 1,77 2,35 2,35 

0,88 0,79 1,18 1,41 1,77 2,35 2,84 

1,00 ― ― ― ― ― ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,52 0,71 0,82 0,92 0,92 0,92 

0,50 0,52 0,71 0,82 1,01 1,30 1,64 

0,55 0,52 0,71 0,82 1,01 1,30 1,64 

0,63 0,52 0,71 0,82 1,01 1,30 1,64 

0,75 0,52 0,71 0,82 1,01 1,30 1,64 

0,88 0,52 0,71 0,82 1,01 1,30 1,64 

1,00 ― ― ― ― ― ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ and JF 

załącznik 123 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF2-2H-4,8xL 

z łbem sześciokątnym 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 

0,50 0,88 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 

0,55 0,88 ― 1,56 ― 1,76 ― 1,76 ― 1,76 ― 1,76 ― 1,76 ― 

0,63 0,88 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,09 ― 2,09 ― 2,09 ― 

0,75 0,88 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,57 ― 2,57 ― 2,57 ― 

0,88 0,88 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,57 ― 3,11 ― 3,11 ― 

1,00 0,88 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,57 ― 3,11 ― 3,61 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 

0,50 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,67 ― 1,67 ― 

0,55 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 1,87 ― 

0,63 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

0,75 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

0,88 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

1,00 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I I II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 124 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2-5,5xL, JF6-(FR-)2-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 0,96 ― 

0,50 0,96 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 1,56 ― 

0,55 0,96 ― 1,56 ― 1,76 ― 1,76 ― 1,76 ― 1,76 ― 1,76 ― 

0,63 0,96 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,09 ― 2,09 ― 2,09 ― 

0,75 0,96 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,57 ― 2,57 ― 2,57 ― 

0,88 0,96 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,57 ― 3,11 ― 3,11 ― 

1,00 0,96 ― 1,56 ― 1,76 ― 2,09 ― 2,57 ― 3,11 ― 3,61 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,46 ― 1,46 ― 

0,50 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,76 ― 1,76 ― 

0,55 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,02 ― 

0,63 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

0,75 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

0,88 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

1,00 0,60 ― 0,82 ― 0,94 ― 1,14 ― 1,44 ― 1,80 ― 2,14 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I I II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 125 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2-5,5xL, JF6-(FR-)2-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,43 ― 0,43 ― 0,43 ― 0,43 ― 0,43 ― 0,43 ― 0,43 ― 0,43 ― 0,43 ― 

0,50 0,43 ― 0,62 ― 0,62 ― 0,62 ― 0,62 ― 0,62 ― 0,62 ― 0,62 ― 0,62 ― 

0,60 0,43 ― 0,62 ― 0,71 ― 0,71 ― 0,71 ― 0,71 ― 0,71 ― 0,71 ― 0,71 ― 

0,70 0,43 ― 0,62 ― 0,71 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 

0,80 0,43 ― 0,62 ― 0,71 ― 0,79 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 0,88 ― 

0,90 0,43 ― 0,62 ― 0,71 ― 0,79 ― 0,88 ― 1,04 ― 1,04 ― 1,04 ― 1,04 ― 

1,00 0,43 ― 0,62 ― 0,71 ― 0,79 ― 0,88 ― 1,04 ― 1,19 ― 0,88 ― 0,88 ― 

1,20 0,43 ― 0,62 ― 0,71 ― 0,79 ― 0,88 ― 1,04 ― 1,19 ― 1,24 ― 1,24 ― 

1,50 0,43 ― 0,62 ― 0,71 ― 0,79 ― 0,88 ― 1,04 ― 1,19 ― 1,24 ― 1,87 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,24 0,35 0,45 0,58 0,69 0,80 0,91 1,13 1,63 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 126 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2-5,5xL, JF6-(FR-)2-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 

0,50 0,55 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 

0,60 0,55 ― 0,79 ― 0,91 ― 0,91 ― 0,91 ― 0,91 ― 0,91 ― 0,91 ― 0,91 ― 

0,70 0,55 ― 0,79 ― 0,91 ― 1,03 ― 1,03 ― 1,03 ― 1,03 ― 1,03 ― 1,03 ― 

0,80 0,55 ― 0,79 ― 0,91 ― 1,03 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 

0,90 0,55 ― 0,79 ― 0,91 ― 1,03 ― 1,15 ― 1,35 ― 1,35 ― 1,35 ― 1,35 ― 

1,00 0,55 ― 0,79 ― 0,91 ― 1,03 ― 1,15 ― 1,35 ― 1,54 ― 1,54 ― 1,54 ― 

1,20 0,55 ― 0,79 ― 0,91 ― 1,03 ― 1,15 ― 1,35 ― 1,54 ― 1,62 ― 1,62 ― 

1,50 0,55 ― 0,79 ― 0,91 ― 1,03 ― 1,15 ― 1,35 ― 1,54 ― 1,62 ― 2,44 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,31 0,46 0,60 0,75 0,89 1,04 1,18 1,47 2,12 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 127 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2-5,5xL, JF6-(FR-)2-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,50 mm + 1,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 

Mt,nom ― 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 0,55 ― 

0,50 0,55 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 0,79 ― 

0,60 0,55 ― 0,79 ― 0,85 ― 0,91 ― 0,91 ― 0,91 ― 0,91 ― 

0,70 0,55 ― 0,79 ― 0,85 ― 0,95 ― 1,14 ― 1,14 ― 1,14 ― 

0,80 0,55 ― 0,79 ― 0,85 ― 0,95 ― 1,14 ― 1,42 ― 1,42 ― 

0,90 0,55 ― 0,79 ― 0,85 ― 0,95 ― 1,14 ― 1,42 ― 1,90 ― 

1,00 0,55 ― 0,79 ― 0,85 ― 0,95 ― 1,14 ― 1,42 ― 2,38 ― 

1,20 0,55 ― 0,79 ― 0,85 ― 0,95 ― 1,14 ― 1,42 ― 2,38 ― 

1,50 0,55 ― 0,79 ― 0,85 ― 0,95 ― 1,14 ― 1,42 ― 2,38 ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,60 0,82 0,94 1,14 1,44 1,80 2,14 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 128 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-(FR-)2-5,5xL, JF6-(FR-)2-5,5xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 

 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

drewno – EN 14081 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II =  0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 
 

Mt,nom = — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 

0,55 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 

0,63 1,03 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — — — 1,28 

0,75 1,03 — 1,28 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — — — 1,69 

0,88 1,03 — 1,28 — 1,69 — 2,17 — 2,17 — 2,17 — 2,17 — — — 2,17 

1,00 1,03 — 1,28 — 1,69 — 2,17 — 2,65 — 2,65 — — — — — 2,65 

1,13 1,03 — 1,28 — 1,69 — 2,17 — — — — — — — — — 4,94 

1,25 1,03 — 1,28  1,69 — — — — — — — — — — — 5,49 

1,50 1,03 — — — — — — — — — — — — — — — 6,62 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,38 — 1,38 — 1,38 — 1,38 — 1,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,77 — 1,77 — 1,77 — 1,77 

0,55 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 1,96 — 1,96 — 1,96 

0,63 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 2,26 — — — 2,27 

0,75 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 2,26 — — — 2,73 

0,88 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 2,26 — — — 3,23 

1,00 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — — — — — 3,69 

1,13 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — — — — — — — — — 3,69 

1,25 0,68 — 0,80 — 1,05 — — — — — — — — — — — 3,69 

1,50 0,68 — — — — — — — — — — — — — — — 3,69 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

]                  

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
ia

ł 

4
.2

.2
                  

 0,68 0,80 1,05 1,33 1,63 1,96 2,26 3,02 

                 

                 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 129 
wkręty samowiercące JT3-LT-2-6,0xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II =  0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 
 

Mt,nom = — 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 — 0,61 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 — 0,88 

0,55 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 — 1,03 

0,63 1,03 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — 1,28 — — — 1,28 

0,75 1,03 — 1,28 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — 1,69 — — — 1,69 

0,88 1,03 — 1,28 — 1,69 — 2,17 — 2,17 — 2,17 — 2,17 — — — 2,17 

1,00 1,03 — 1,28 — 1,69 — 2,17 — 2,65 — 2,65 — — — — — 2,65 

1,13 1,03 — 1,28 — 1,69 — 2,17 — — — — — — — — — 4,94 

1,25 1,03 — 1,28  1,69 — — — — — — — — — — — 5,49 

1,50 1,03 — — — — — — — — — — — — — — — 6,62 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,38 — 1,38 — 1,38 — 1,38 — 1,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 p
rz

e
c
ią

g
a
n

ie
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,77 — 1,77 — 1,77 — 1,77 

0,55 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 1,96 — 1,96 — 1,96 

0,63 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 2,26 — — — 2,27 

0,75 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 2,26 — — — 2,73 

0,88 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — 2,26 — — — 3,23 

1,00 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — 1,63 — 1,96 — — — — — 3,69 

1,13 0,68 — 0,80 — 1,05 — 1,33 — — — — — — — — — 3,69 

1,25 0,68 — 0,80 — 1,05 — — — — — — — — — — — 3,69 

1,50 0,68 — — — — — — — — — — — — — — — 3,69 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

]                  

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
ia

ł 

4
.2

.2
                  

 0,68 0,80 1,05 1,33 1,63 1,96 2,26 3,02 

                 

                 
 

 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 130 
wkręty samowiercące JT3-LT-2-6,0xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II =  0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 
 

Mt,nom =  

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,29 — 0,29 — 0,29 — 0,29 — 0,29 — — — 0,29 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,51 — 0,56 — 0,61 — 0,72 — 0,74 — — — 0,81 

0,60 0,56 — 0,61 — 0,66 — 0,75 — — — — — 0,85 

0,70 0,63 — 0,68 — 0,72 — 0,80 — — — — — 0,89 

0,80 0,72 — 0,76 — 0,80 — 0,88 — — — — — 0,92 

0,90 0,72 — 0,86 — 0,90 — 0,97 — — — — — 0,97 

1,00 0,72 — 0,86 — 1,01 — — — — — — — 1,00 

1,20 

50 
0,72 — — — — — — — — — — — 1,24 

1,50 

50 
— — — — — — — — — — — — 1,59 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

]              

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
ia

ł 

4
.2

.2
              

 0,50 0,58 0,68 0,86 1,18 1,81 

             

             
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 131 wkręty samowiercące JT3-LT-2-6,0xL - KD16, JT4-LT-2-6,0xL - KD16,  
                                      JT9-LT-2-6,0xL - KD16 
z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II =  0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 
 

Mt,nom =  

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,38 — 0,38 — 0,38 — 0,38 — 0,38 — — — 0,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,67 — 0,73 — 0,80 — 0,93 — 0,97 — — — 1,05 

0,60 0,73 — 0,79 — 0,86 — 0,98 — — — — — 1,10 

0,70 0,83 — 0,88 — 0,94 — 1,05 — — — — — 1,15 

0,80 0,94 — 0,99 — 1,04 — 1,14 — — — — — 1,20 

0,90 0,94 — 1,12 — 1,17 — 1,26 — — — — — 1,25 

1,00 0,94 — 1,12 — 1,32 — — — — — — — 1,30 

1,20 

50 
0,94 — — — — — — — — — — — 1,61 

1,50 

50 
— — — — — — — — — — — — 2,08 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

]              

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
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ł 

4
.2

.2
              

 0,64 0,75 0,87 1,12 1,53 2,33 

             

             
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 132 wkręty samowiercące JT3-LT-2-6,0xL - KD16, JT4-LT-2-6,0xL - KD16,  
                                      JT9-LT-2-6,0xL - KD16 
z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II =  0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 
 

Mt,nom =  

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,29 — 0,29 — 0,29 — 0,29 — 0,29 — — — 0,29 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,69 — 0,75 — 0,81 — 0,81 — 0,81 — — — 0,81 

0,60 0,71 — 0,78 — 0,85 — 0,85 — — — — — 0,85 

0,70 0,74 — 0,82 — 0,89 — 0,89 — — — — — 0,89 

0,80 0,76 — 0,85 — 0,92 — 0,92 — — — — — 0,92 

0,90 0,81 — 0,88 — 0,97 — 0,97 — — — — — 0,97 

1,00 0,85 — 0,93 — 1,00 — — — — — — — 1,00 

1,20 

50 
0,94 — — — — — — — — — — — 1,24 

1,50 

50 
— — — — — — — — — — — — 1,59 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

]              

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 
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a
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z
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d
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ł 

4
.2

.2
              

 0,50 0,58 0,68 0,86 1,18 1,81 

             

             
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 133 wkręty samowiercące JT3-LT-2-6,0xL - KD16, JT4-LT-2-6,0xL - KD16,  
                                      JT9-LT-2-6,0xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry określone dla: 
My,Rk =  7,911 Nm 
fax,k =  8,575 N/mm²  dla lef ≥ 24 mm 
fax,k =  9,800 N/mm²  dla lef ≥ 28 mm 

tN,II =  0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 
 

Mt,nom =  

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,38 — 0,38 — 0,38 — 0,38 — 0,38 — — — 0,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
  

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,90 — 0,98 — 1,05 — 1,05 — 1,05 — — — 1,05 

0,60 0,93 — 1,02 — 1,10 — 1,10 — — — — — 1,10 

0,70 0,96 — 1,07 — 1,15 — 1,15 — — — — — 1,15 

0,80 0,99 — 1,11 — 1,20 — 1,20 — — — — — 1,20 

0,90 1,05 — 1,15 — 1,25 — 1,25 — — — — — 1,25 

1,00 1,11 — 1,21 — 1,30 — — — — — — — 1,30 

1,20 

50 
1,23 — — — — — — — — — — — 1,61 

1,50 

50 
— — — — — — — — — — — — 2,08 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

]              

z
n

is
z
c

z
e
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4
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 0,64 0,75 0,87 1,12 1,53 2,33 

             

             
 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 134 wkręty samowiercące JT3-LT-2-6,0xL - KD16, JT4-LT-2-6,0xL - KD16,  
                                      JT9-LT-2-6,0xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,21 ― 1,30 ― 1,39 ― 1,57 ― 1,57 ― 1,57 ― 1,57 ― 1,57 ― 

0,55 1,32 ― 1,42 ― 1,52 ― 1,71 ― 1,74 ― 1,78 ― 1,84 ― ― ― 

0,63 1,51 ― 1,62 ― 1,72 ― 1,94 ― 2,02 ― 2,11 ― 2,28 ― ― ― 

0,75 1,78 ― 1,91 ― 2,03 ― 2,28 ― 2,44 ― 2,61 ― 2,93 ― ― ― 

0,88 2,08 ― 2,23 ― 2,36 ― 2,65 ― 2,90 ― 3,14 ― 3,63 ― ― ― 

1,00 2,35 ― 2,52 ― 2,67 ― 3,00 ― 3,32 ― 3,64 ― 4,29 ― ― ― 

1,13 2,71 ― 2,90 ― 3,07 ― 3,43 ― 3,79 ― 4,16 ― ― ― ― ― 

1,25 3,07 ― 3,28 ― 3,47 ― 3,87 ― 4,27 ― 4,68 ― ― ― ― ― 

1,50 3,78 ― 4,03 ― 4,26 ― 4,74 ― 5,22 ― 5,70 ― ― ― ― ― 

1,75 3,78 ― 4,03 ― 4,26 ― 4,74 ― 5,22 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 2,00 ― 4,03 ― 4,26 ― 4,74 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 1,59a) ― 1,59a) ― 1,59a) ― 1,59a) ― 1,59a) ― 

0,55 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 1,82a) ― 1,82a) ― 1,82a) ― 1,82a) ― ― ― 

0,63 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,16a) ― 2,16a) ― 2,16a) ― ― ― 

0,75 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,45 ― 2,72a) ― 2,72a) ― ― ― 

0,88 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,45 ― 2,90 ― 3,35 ― ― ― 

1,00 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,45 ― 2,90 ― 3,40 ― ― ― 

1,13 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,45 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,25 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,45 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,50 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,45 ― 2,90 ― ― ― ― ― 

1,75 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,45 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości oznaczone a) mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 135 
wkręty samowiercące JT3-LT-3-5,5xL, JT6-LT-3-5,5xL 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: stal nierdzewna (A2/A4) – EN ISO 3506 

z nawulkanizowanym EPDM 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 3,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 1,60 ― 

0,55 1,68 ― 1,69 ― 1,71 ― 1,82 ― 1,84 ― 1,86 ― 1,89 ― ― ― 

0,63 1,80 ― 1,84 ― 1,88 ― 2,16 ― 2,21 ― 2,26 ― 2,36 ― ― ― 

0,75 1,98 ― 2,06 ― 2,14 ― 2,68 ― 2,78 ― 2,88 ― 3,07 ― ― ― 

0,88 2,17 ― 2,30 ― 2,42 ― 3,24 ― 3,39 ― 3,54 ― 3,83 ― ― ― 

1,00 2,35 ― 2,52 ― 2,67 ― 3,76 ― 3,96 ― 4,15 ― 4,54 ― ― ― 

1,13 2,71 ― 2,90 ― 3,07 ― 4,01 ― 4,28 ― 4,54 ― ― ― ― ― 

1,25 3,07 ― 3,28 ― 3,47 ― 4,25 ― 4,59 ― 4,93 ― ― ― ― ― 

1,50 3,78 ― 4,03 ― 4,26 ― 4,74 ― 5,22 ― 4,70 ― ― ― ― ― 

1,75 3,78 ― 4,03 ― 4,26 ― 4,74 ― 5,22 ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 3,78 ― 4,03 ― 4,26 ― 4,74 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,86a) ― 0,86a) ― 0,86a) ― 0,86a) ― 0,86a) ― 0,86a) ― 0,86a) ― 0,86a) ― 

0,55 1,04 ― 1,04 ― 1,04a) ― 1,04a) ― 1,04a) ― 1,04a) ― 1,04a) ― ― ― 

0,63 1,10 ― 1,10 ― 1,20a) ― 1,20a) ― 1,20a) ― 1,20a) ― 1,20a) ― ― ― 

0,75 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 1,56a) ― 1,56a) ― 1,56a) ― 1,56a) ― ― ― 

0,88 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,32a) ― 2,32a) ― 2,32a) ― ― ― 

1,00 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,32a) ― 2,32a) ― 2,32a) ― ― ― 

1,13 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,32a) ― 2,32a) ― ― ― ― ― 

1,25 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,32a) ― 2,32a) ― ― ― ― ― 

1,50 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,32a) ― 2,32a) ― ― ― ― ― 

1,75 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― 2,32a) ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 1,10 ― 1,10 ― 1,50 ― 2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― ― 
 

− dla elementu I i II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości oznaczone a) mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 136 
wkręty samowiercące JT3-LT-3-5,5xL, JT6-LT-3-5,5xL 

z płaskim łbem z napędem Torx® oraz podkładką uszczelniającą ≥ Ø11 mm 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 5,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,68 — 0,68 — 0,68 — 0,68 — 

0,60 0,82 — 0,82 — 0,82 — 0,82 — 

0,70 0,86 — 0,95 — 0,95 — 0,95 — 

0,80 0,92 — 1,09 — 1,09 — 1,09 — 

0,90 1,00 — 1,15 — 1,23 — 1,23 — 

1,00 1,10 — 1,23 — 1,36 — 1,36 — 

1,20 1,33 — 1,43 — 1,53 — 1,63 — 

1,50 1,78 — 1,84 — 1,89 — 1,95 — 

2,00 1,78 — 2,72 — 2,72 — 2,72 — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  0,69 1,07 1,61 2,15 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 137 wkręty samowiercące JT3-LT-3-5,5xL - KD16, JT4-LT-3-5,5xL - KD16,  

                                      JT6-LT-3-5,5xL - KD16, JT9-LT-3-5,5xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 5,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,89 — 0,89 — 0,89 — 0,89 — 

0,60 1,06 — 1,06 — 1,06 — 1,06 — 

0,70 1,12 — 1,24 — 1,24 — 1,24 — 

0,80 1,20 — 1,42 — 1,42 — 1,42 — 

0,90 1,31 — 1,50 — 1,60 — 1,60 — 

1,00 1,43 — 1,60 — 1,77 — 1,77 — 

1,20 1,74 — 1,87 — 2,00 — 2,13 — 

1,50 2,32 — 2,39 — 2,47 — 2,55 — 

2,00 2,32 — 3,55 — 3,55 — 3,55 — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  0,90 1,40 2,10 2,80 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 138 wkręty samowiercące JT3-LT-3-5,5xL - KD16, JT4-LT-3-5,5xL - KD16,  

                                      JT6-LT-3-5,5xL - KD16, JT9-LT-3-5,5xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S235 – EN 10025-1 

S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,68 — 0,68 — 0,68 — 

0,60 0,80 — 0,82 — 0,82 — 

0,70 0,85 — 0,95 — 0,95 — 

0,80 0,91 — 1,08 — 1,09 — 

0,90 0,99 — 1,14 — 1,23 — 

1,00 1,09 — 1,22 — 1,35 — 

1,20 1,32 — 1,42 — 1,52 — 

1,50 1,71 — 1,83 — 1,89 — 

2,00 1,71 — 2,65 — 2,72 — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  2,00 2,90 3,90 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 139 
wkręty samowiercące JT3-LT-3-5,5xL - KD16, JT6-LT-3-5,5xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 1,50 2,00 2,50 

Mt,nom 5 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,89 — 0,89 — 0,89 — 

0,60 1,04 — 1,06 — 1,06 — 

0,70 1,10 — 1,24 — 1,24 — 

0,80 1,19 — 1,40 — 1,42 — 

0,90 1,29 — 1,48 — 1,60 — 

1,00 1,42 — 1,59 — 1,76 — 

1,20 1,73 — 1,86 — 1,99 — 

1,50 2,22 — 2,39 — 2,46 — 

2,00 2,22 — 3,46 — 3,55 — 

N
R

,I
I,

k
 [

k
N

] 
=

 

  2,00 2,90 3,90 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 140 
wkręty samowiercące JT3-LT-3-5,5xL - KD16, JT6-LT-3-5,5xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminum 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II:         drewno – EN 14081 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
My,k = 7,911 Nm 
fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 24,0 mm 
fax,k = 9,800 N/mm2  dla lef ≥ 28,0 mm 

lg  = 24 29 34 39 44 49 ≥ 54 
 

dpd [mm] Ø 3,6 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 ― 0,29 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 ― 0,81 

0,60 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 ― 0,85 

0,70 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 ― 0,89 

0,80 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 ― 0,92 

0,90 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 ― 0,97 

1,00 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 ― 1,00 

1,20 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 ― 1,24 

1,50 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 ― 1,59 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

1,11 1,34 1,80 2,06 2,33 2,59 2,86 

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
  

ro
z
d

z
ia

ł 
4

.2
.2

 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długość wkręcania lg, odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy  
wytrzymałości drewna C24 (ρa  = 350 kg/m3); 

− dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 141 

wkręty samogwintujące JA3-LT-6,0xL - KD16 

z płaskim łeb z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminum 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II:         drewno – EN 14081 

średnica otworu wstępnego: patrz tabela 

podkonstrukcja drewniana: 

parametry zdefiniowane dla: 
My,k = 7,911 Nm 
fax,k = 8,575 N/mm2  dla lef ≥ 24,0 mm 
fax,k = 9,800 N/mm2  dla lef ≥ 28,0 mm 

lg  = 24 29 34 39 44 49 ≥ 54 
 

dpd [mm] Ø 3,6 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,40 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 ― 0,38 

n
o

ś
n

o
ś
ć

 n
a

 d
o

c
is

k
 

e
le

m
e
n

t 
I 

0,50 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 ― 1,05 

0,60 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 ― 1,10 

0,70 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 ― 1,15 

0,80 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 ― 1,20 

0,90 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 ― 1,25 

1,00 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 ― 1,30 

1,20 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 ― 1,61 

1,50 1,67 ― 1,73 ― 1,85 ― 1,91 ― 1,98 ― 2,04 ― 2,08 ― 2,08 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

1,11 1,34 1,80 2,06 2,33 2,59 2,86 

z
n

is
z
c

z
e

n
ie

 

e
le

m
e
n

tu
 I

I 

p
a

tr
z
 r

o
z
d

z
ia

ł 

4
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− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

− dla innych obszarów zastosowań patrz krajowe Dopuszczenie do obrotu i stosowania Z-14.4-426 

− wartości wskazane powyżej, zależnie od długość wkręcania lg, odnoszą się do kmod = 0,90 oraz klasy  
wytrzymałości drewna C24 (ρa  = 350 kg/m3); 
dla innych wartości kmod i klas wytrzymałości patrz rozdział 4.2.2 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 142 

wkręty samogwintujące JA3-LT-6,0xL - KD16 

z płaskim łeb z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: S280GD do S350GD – EN 10346 
 
element II: S280GD do S350GD – EN 10346 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 

0,55 0,79 1,18 1,27 1,42 1,65 1,65 1,65 

0,63 0,79 1,18 1,41 1,56 1,79 1,79 1,79 

0,75 0,79 1,18 1,41 1,77 2,00 2,00 2,00 

0,88 0,79 1,18 1,41 1,77 2,35 2,35 2,35 

1,00 0,79 1,18 1,41 1,77 2,35 2,84 2,84 

N
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 0,50 0,60 0,82 0,94 1,14 1,38 1,38 1,38 

0,55 0,60 0,82 0,94 1,14 1,44 1,77 1,77 

0,63 0,60 0,82 0,94 1,14 1,44 1,80 1,96 

0,75 0,60 0,82 0,94 1,14 1,44 1,80 2,14 

0,88 0,60 0,82 0,94 1,14 1,44 1,80 2,14 

1,00 0,60 0,82 0,94 1,14 1,44 1,80 2,14 
 

− dla elementu I I II wykonanego z S320GD lub S350GD wartości mogą być powiększone o 8,3% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 143 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-LT-2-5,5xL - KD16, JF6-LT-2-5,5xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,00 mm + 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,49 0,54 0,54 0,54 0,54 

0,60 0,24 0,34 0,39 0,43 0,48 0,52 0,57 0,66 0,68 0,68 

0,70 0,24 0,34 0,45 0,49 0,53 0,57 0,61 0,69 0,82 0,82 

0,80 0,24 0,34 0,45 0,57 0,60 0,64 0,68 0,75 0,86 0,95 

0,90 0,24 0,34 0,45 0,57 0,69 0,73 0,76 0,82 0,92 1,09 

1,00 0,24 0,34 0,45 0,57 0,69 0,83 0,86 0,91 1,00 1,15 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,24 0,35 0,45 0,58 0,69 0,80 0,91 1,13 1,63 1,63 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 144 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-LT-2-5,5xL - KD16, JF6-LT-2-5,5xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 1,00 mm + 2,00 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,32 0,38 0,45 0,51 0,58 0,64 0,71 0,71 0,71 0,71 

0,60 0,32 0,45 0,50 0,56 0,62 0,68 0,74 0,86 0,89 0,89 

0,70 0,32 0,45 0,59 0,64 0,69 0,75 0,80 0,90 1,06 1,06 

0,80 0,32 0,45 0,59 0,74 0,79 0,83 0,88 0,98 1,12 1,24 

0,90 0,32 0,45 0,59 0,74 0,90 0,95 0,99 1,07 1,20 1,42 

1,00 0,32 0,45 0,59 0,74 0,90 1,08 1,11 1,19 1,31 1,50 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 0,31 0,46 0,60 0,75 0,89 1,04 1,18 1,47 2,12 2,12 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4 rozdział 8.3.3.1 lub wytycznych producenta profili 
aluminiowych 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 145 
wkręty samowiercące (bez wiertła) JF3-LT-2-5,5xL - KD16, JF6-LT-2-5,5xL - KD16 

z płaskim łbem z napędem Torx® 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,67 ac 0,67 ac 0,67 ac 

0,60 0,87 ac 0,87 ac 0,87 ac 

0,70 1,06 ac 1,06 ac 1,06 ac 

0,80 1,37 ― 1,37 ― 1,37 ac 

0,90 1,67 ― 1,67 ― 1,67 a 

1,00 1,98 ― 1,98 ― 1,98 a 

1,20 2,21 ― 2,41 ― 2,60 a 

1,50 2,56 ― 3,04 ― 3,52 a 

2,00 ― ― ― ― ― ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 1,40 1,90 2,39 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2  

dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na ścinanie VR,k mogą być powiększone o 14% 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2  
dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone o 14% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 146 
wkręty samowiercące JT4-(FR-)4-4,8xL, JT9-(FR-)4-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® 

łeb typu FR 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,87 ac 0,87 ac 0,87 ac 

0,60 1,13 ac 1,13 ac 1,13 ac 

0,70 1,38 ac 1,38 ac 1,38 ac 

0,80 1,78 ― 1,78 ― 1,78 ac 

0,90 2,18 ― 2,18 ― 2,18 a 

1,00 2,58 ― 2,58 ― 2,58 a 

1,20 2,88 ― 3,14 ― 3,39 a 

1,50 3,33 ― 3,96 ― 4,59 a 

2,00 ― ― ― ― ― ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

  1,83 2,48 3,12 

 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2  

dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na ścinanie VR,k mogą być powiększone o 14% 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2  
dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone o 14% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 147 
wkręty samowiercące JT4-(FR-)4-4,8xL, JT9-(FR-)4-4,8xL 

z łbem sześciokątnym lub kulistym z napędem Torx® 

łeb typu FR 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 165 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 0,71 ac 

0,60 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 0,94 ac 

0,70 1,17 ac 1,17 ac 1,17 ac 1,17 ac 1,17 ac 

0,80 1,40 ― 1,40 ― 1,40 ac 1,40 ac 1,40 a 

0,90 1,62 ― 1,62 ― 1,62 ac 1,62 ac 1,62 a 

1,00 1,84 ― 1,84 ― 1,84 ac 1,84 ac 1,84 a 

1,20 2,16 ― 2,21 ― 2,26 ― 2,35 ― 2,44 a 

1,50 2,65 ― 2,76 ― 2,88 ― 3,11 ― 3,34 a 

2,00 2,65 ― 2,76 ― 2,88 ― 3,11 ― ― ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

 1,36 1,77 2,16 3,43 4,70 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2   
dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na ścinanie VR,k mogą być powiększone o 14% 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2  
dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone o 14% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 148 
wkręty samowiercące JT4-6-5,5xL, JT9-6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym 



Tłumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-10/0200 z języka niemieckiego. 
W przypadku wątpliwości decydujący jest tekst oryginału 
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surowce: 

wkręt: stal nierdzewna (A2) – EN ISO 3506 
stal nierdzewna (A4) – EN ISO 3506 

 
podkładka: brak 
 
element I: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 
 
element II: stop aluminium 

z Rm,min = 215 N/mm2 – EN 573 

zdolność wiercenia: Σti  ≤ 6,50 mm 

podkonstrukcja drewniana: 

nie określono parametrów 

 

tN,II [mm] 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 

Mt,nom 2 Nm 

V
R

,k
 [

k
N

] 
d

la
 t

N
,I
 =

 

0,50 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 0,93 ac 

0,60 1,23 ac 1,23 ac 1,23 ac 1,23 ac 1,23 ac 

0,70 1,53 ac 1,53 ac 1,53 ac 1,53 ac 1,53 ac 

0,80 1,82 ― 1,82 ― 1,82 ac 1,82 ac 1,82 a 

0,90 2,11 ― 2,11 ― 2,11 ac 2,11 ac 2,11 a 

1,00 2,40 ― 2,40 ― 2,40 ac 2,40 ac 2,40 a 

1,20 2,82 ― 2,88 ― 2,94 ― 3,06 ― 3,18 a 

1,50 3,45 ― 3,60 ― 3,75 ― 4,05 ― 4,35 a 

2,00 3,45 ― 3,60 ― 3,75 ― 4,05 ― ― ― 

N
R

,I
I,

k
 [
k

N
] 

=
 

  1,77 2,30 2,82 4,47 6,12 

− nośność na przeciąganie dla elementu I na podstawie EN 1999-1-4, rozdział 8.3.3.1  lub wytycznych  
producenta profili aluminiowych 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2  

dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na ścinanie VR,k mogą być powiększone o 14% 

− dla elementu I i II wykonanego z aluminium o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 245 N/mm2  
dla Rm ≥ 215 N/mm2 wartości nośności na wyrywanie NR,II,k mogą być powiększone o 14% 

wkręty JA, JB, JT, JZ oraz JF 

załącznik 149 
wkręty samowiercące JT4-6-5,5xL, JT9-6-5,5xL 

z łbem sześciokątnym 
 


