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Niemcy
Grupa, do ktorej nalezy wyréb budowlany Kotwy  rozporowe  kontrolowane  momentem
dokrecajgcym, wykonane ze stali ocynkowanej

i nierdzewnej w rozmiarach M8, M10, M12 oraz M16
do stosowania w betonie niezarysowanym

Zaktad produkcyjny
Europejska Ocena Techniczna obejmuje
Europejska Ocena Techniczna zostata wydana

zgodnie z Rozporzadzeniem (EU) nr 305/2011,
na podstawie

EJOT Zakiad Produkcyjny 14

11 stron, w tym 7 zatgcznikdéw stanowigce integralng
czesé niniejszej oceny

Wytyczne do Europejskiej Oceny Technicznej
ETAGO01 — czes¢ 1 2, wersja z 2013, zastosowane
jako Europejski Dokument Oceny (EAD).

Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi
i powinny by¢ oznaczone jako ttumaczenia.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze by¢ powielana — takze w formie elektronicznej — tylko w catosci i w wersji nieskrécone;.
Jedynie po otrzymaniu pisemnej zgody Jednostki Oceny Technicznej, ktéra dokument wystawita, mozna powiela¢ jej fragmenty. W takim
przypadku jednak nalezy zaznaczy¢, ze sg to tylko fragmenty dokumentu.
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Il CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny wyrobu
Kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC w rozmiarze M8, M10, M12 i M16 jest wykonana ze stali ocynkowanej.
Kotwa sworzniowa EJOT BA-E NC w tych samych rozmiarach jest wykonana ze stali nierdzewnej. Kotwy po
wprowadzeniu do wydrgzonego otworu kotwione sg poprzez rozpor z kontrolowanym momentem dokrecajgcym.
Zamontowane kotwy sg widoczne na rys. A2, w Zatgczniku A1.

2 Specyfikacja i zastosowanie

Wiasciwosci uzytkowe zawarte w punkcie 3 zostang osiggniete tylko w przypadku zastosowania kotwy zgodnie
ze specyfikacjg i z zachowaniem warunkéw zawartych w zatgczniku B.

Warunki zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sa na zatozeniu przewidywanego 50-letniego
okresu uzytkowania kotwy. Zatozenia dotyczace okresu uzytkowania wyrobu nie mogag by¢ interpretowane jako
gwarancja udzielona przez Producenta, ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze
odpowiednich wyrobéw, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do zastosowanej metody oceny

3.1 Nosnos¢ i statecznos¢ (BWR 1)
Wymogi podstawowe dotyczgce nosnosci i statecznosci sg wymienione w Zatgczniku C.

3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)
Nie dotyczy.

3.3 Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)
W odniesieniu do substancji niebezpiecznych, zawartych w Europejskiej Ocenie Technicznej, moga wystepowac inne
wymagania, majgce zastosowanie do produktéw wchodzgcych w ten zakres (np. transpozycja prawa europejskiego
i praw panstw czionkowskich, rozporzadzen i warunkéw administracyjnych). W celu spetnienia warunkéw
Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011, nalezy przestrzegaé rowniez niniejszych wymagan.

34 Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4):

Do podstawowych wymogow dotyczgcych bezpieczenstwa uzytkowania majg zastosowanie te same kryteria, co do
podstawowych wymogéw dotyczacych nosnosci i statecznosci.

35 Ochrona przed hatasem (BWR 5):

Nie dotyczy.
3.6 Oszczednos¢ energii i utrzymanie ciepta (BWR 6):
Nie dotyczy.
3.7 Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR 7):

Nie okreslono wydajnosci zréwnowazonego wykorzystania zasobdw naturalnych dla tego produktu.
3.8 Ogolne aspekty uzytecznosci

Trwato$¢ i uzyteczno$é kotwy mozna zatozy¢ tylko w przypadku przestrzegania informacji o celu zastosowania
zgodnie z zatgcznikiem B1.
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4 Ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej' 96/582/EC obowigzuje system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (patrz aneks V do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) zgodnie z ponizszg tabela:

wyréb cel zastosowania poziom lub klasa system

do mocowania i/lub kotwienia czesci
konstrukcji nosnej z betonu (co przyczynia sie - 1
do stabilnosci prac) lub ciezkich elementow

kotwy metalowe do
zastosowania w betonie

5 Szczegoly techniczne wymagane do przeprowadzenia systemu oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych (AVCP)

5.1 Zadania dla producenta

Producent bedzie sprawowat statg wewnetrzng kontrole produkcji wyrobu. Wszystkie elementy, wymogi i warunki
przyjete przez producenta beda udokumentowane w sposob systematyczny, w formie pisemnych polityk
i procedur, w tym zapiséw osiggnietych wynikéw. System kontroli produkcji zapewni, ze wyréb bedzie zgodny
Z niniejszg Europejskg Oceng Techniczna.

Producent moze uzywac¢ surowcow wyszczegolnionych w dokumentacji technicznej do niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej.

Zaktadowy system kontroli produkcji bedzie zgodny z Planem Kontroli, ktéry jest czescig dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan Kontroli? jest przedstawiony w kontekscie zaktadowego systemu
kontroli jakosci stosowanego przez producenta i ztozonego w Stowenskim Panstwowym Instytucie Budownictwa i
Inzynierii Ladowej (ZAG Ljubljana). Wyniki zaktadowego systemu Kontroli jakosci bedg zapisywane i oceniane
zgodnie z warunkami planu kontroli.

Producent, na podstawie umowy, zaangazuje podmiot notyfikowany do zadan, o ktérych mowa w pkt. 5.2. W tym
celu, Plan Kontroli, o ktérym mowa w pkt. 5.1. i 5.2. bedzie przekazany zaangazowanemu podmiotowi przez
producenta.

Producent sporzadzi Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych, okreslajgc ze wyrdb budowlany jest zgodny
z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

1 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 254 od 08.10.1996
2 Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji technicznej do niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, ale nie jest publikowany razem z
Oceng i moze by¢ przekazany wytgcznie Jednostce Notyfikowanej podmiotéw zaangazowanych w procedure potwierdzenia zgodnosci.
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5.2. Zadania dla jednostek notyfikowanych

Jednostka notyfikowana zachowa istotne punkty swoich czynnosci, okreslonych w Zatgczniku V do Rozporzadzenia
(UE) Nr 305/2011 dla systemu 1 i okresli uzyskane wyniki oraz wnioski sporzgdzone w pisemnym sprawozdaniu.

Certyfikowana Jednostka notyfikacyjna zaangazowana przez producenta wystawi $wiadectiwo WE statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu, potwierdzajgc zgodno$¢ z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i Planu Kontroli nie bedg spetniane, jednostka
notyfikowana wycofa swiadectwo WE statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu oraz poinformuje o tym niezwtocznie
Stowenski Panstwowy Instytut Budownictwa i Inzynierii Lgdowej (ZAG Ljubljana).

Wydano w Ljubljanie w dniu 17.06.2015

podpisano przez: [podpis nieczytelny]
Franc Capuder, M.Sc. Inzynier Badawczy
Kierownik ds. Ustug w TAB
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nakretka szesciokatna
trzpien kotwy —

tuleja rozprezna podkfadka

oznaczenie: znak identyfikacyjny: N

nazwa kotwy: T ($ruba przelotowa)

kategoria: Z (ocynkowana)

SS (stal nierdzewna)

rozmiar gwintu: M8 ... M16

maksymalna grubo$¢ mocowania: thix

przyktady: BA-V NC: NTZ 10/20 - ocynkowana

BA-V NC: NTSS 10/20 - stal nierdzewna A4
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Rys. A2: Kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC / BA-E NC po zamontowaniu

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC
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Tabela Al: surowce dla EJOT BA-V NC

Y z ] q fyk fuk
Ip. czesé srednica materiat [IN/mm?2 | [N/mm?
M10, M12 | stal walcowana na zimno, zgodnie z EN 10263-2; 560 660
1 | trzpien kotwy ocynkowana galwanicznie, zgodnie
M8, M16 |z ENISO 4042 = 5um i pasywowana na potysk 475 560
. . ) wyroby ptaskie ze stali ocynkowanej ogniowo Z275
2 | tulejarozprezna | M8 - M16 zgodnie z EN 10346
stal zgodnie z DIN 125/EN 1SO 7089,
DIN 440/EN I1SO 7094, DIN 9021/EN I1SO 7093;
3 | podkiadka M8 - M16 ocynkowana galwanicznie, zgodnie
z EN ISO 4042 = 5um i pasywowana na potysk
nakretka stal zgodnie z DIN 934/EN ISO 4032, klasa wtasnosci
4 et M8 - M16 |8, zgodnie z EN ISO 4042 > 5um
szesciokatna .
i pasywowana na potysk
Tabela A2: surowce dla EJOT BA-E NC
sz . - o fyk fuk
Ip. czesé srednica materiat [Nmm? | [N/mm?
1 | trzpien kotwy M8 - M16 | stal nierdzewna walcowana na zimno, EN 10088-3 530 600
2 | tulejarozprezna M8 - M16 | ptaskownik ze stali nierdzewnej, EN 10088-3
stal nierdzewna zgodnie z DIN 125/ EN ISO 7089,
3 | podkiadka M8 - M16 | BN 440 / EN 1SO 7094, DIN 9021/ EN ISO 7093
nakretka stal nierdzewna zgodnie z DIN 934 / EN ISO 4032,
4 e M8 - M16 I
szesciokatna klasa wtasciwosci 80,

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC

opis wyrobu
surowce

zalgcznik A2
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Tabela A3: wymiary
wvmiary atéwne sworzen stozek tuleja podktadka nakretka
Y ya gtowny rozporowy |rozprezna okragta szesciokatna
L%?\fva)f rozmiar L f def | dnom lc Is S d1 d2 | SW m
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
8/0...358 M8 62...420 |22...220| 7,1 8 20,9 15,9 >16 | >84 | 216 | 13 >6,5
10/0...338 M10 82...420 |37...215| 9,0 10 | 25,7 17,9 >2,0 |>10,5| >20 | >16 | >8,0
12/0....332| M12 98...420 |48...210| 10,8 | 12 | 30,3 19,1 >2,5 [>13,0| >24 | >18 | >10,0
16/0....302| M16 118...420 | 60...202 | 14,6 | 16 | 38,1 26,3 >3,0 |>17,0| =30 | 24 | >13,0

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC

opis wyrobu
wymiary

zatacznik A3
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Specyfikacja dotyczaca zastosowania

Zakotwienia podlegaja:
e obcigzeniom statycznym, quasi-statycznym i wymaganiom dotyczgcym odpornosci ogniowej.

Podtoze kotwienia:

e  beton niezarysowany,

e beton zbrojony lub niezbrojony o standardowym ciezarze i klasie wytrzymatosci na sciskanie w zakresie od
C20/25 do maksymalnie C50/60, zgodnie z EN 206-1:2000/AN:2005.

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

e kotwy sworzniowe EJOT BA-V NC moga byé stosowane wylgcznie w konstrukcjach w warunkach suchych
wewnetrznych, w pomieszczeniach wewnetrznych z tymczasowg kondensacja,

e  Kkotwy sworzniowe EJOT BA-E NC moga by¢ stosowane w konstrukcjach w warunkach suchych wewnetrznych,
jak réwniez w konstrukcjach poddanych wplywom zewnetrznego powietrza atmosferycznego (wigcznie
z atmosferg przemystowg i nadmorska) lub w konstrukcjach narazonych na staty wptyw wilgoci dziatajgcej
wewnatrz budowli, jesli nie wystepujg jednoczesnie inne szczegdlnie agresywne warunki srodowiskowe. Do
warunkéw szczegdlnie agresywnych zalicza sie np. ciggle zmieniajgce sie zanurzanie elementu w wodzie
morskiej, strefy rozbryzgu wody morskiej, Srodowisko basenéw krytych o znacznej zawartosci chlorkow lub
atmosfera w bardzo znacznym stopniu zanieczyszczona chemicznie (np. instalacje odsiarczania lub tunele,
w ktorych stosowane sg substancje odladzajgce nawierzchnie).

Projektowanie:

e zakotwienia projektowane sg pod nadzorem inzyniera posiadajgcego odpowiednie doswiadczenie
w dziedzinie zakotwien i robét betonowych,

e zakotwienia podlegajace obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym sa zaprojektowane zgodnie z ETAG 001,
Zatgcznik C, metoda projektowa A, wersja z sierpnia 2010 r.,

e hiorgc pod uwage obcigzenia, ktére majg by¢ przeniesione przez kotwy nalezy przeprowadzi¢ sprawdzalne
obliczenia oraz opracowac rysunki. Rozmieszczenie kotew okresli¢ na rysunkach projektowych (np. potozenie
kotwy w stosunku do zbrojenia lub podpér, itd.).

Montaz:

e montaz kotew powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowany personel pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie,

e montaz kotew wylgcznie w postaci, w jakiej zostata dostarczona przez producenta, bez zamiany zadnego
Z jej elementow,

e montaz kotew zgodnie z instrukcjg opracowang przez producenta z zastosowaniem odpowiednich narzedzi,

e sprawdzenie podtoza przed montazem kotwy w celu upewnienia sie, ze klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym
ma by¢ zamontowana kotwa miesci sie w podanym zakresie i nie jest nizsza niz klasa betonu, do ktérego maja
zastosowanie charakterystyczne obcigzenia,

e sprawdzenie czy beton jest odpowiednio zageszczony, np. bez wiekszych pustek,
efektywna gtebokos¢ kotwienia jak rowniez odstepy od brzegdw i rozstaw osiowy nie mogg by¢ mniejsze niz
warto$ci zadane, nie dopuszcza sie tolerancji ujemnych,
otwory montazowe wykonywacé tzw. wierceniem udarowym,
otwory montazowe nalezy oczyscic¢ z zabrudzen i zwiercin,
montaz z odpowiednio skalibrowanym kluczem dynamometrycznym,
w przypadku otworu, w ktérym nie osadzono kotwy: nowe wiercenie nalezy wykona¢ w odlegtosci réwnej
przynajmniej dwukrotnej gtebokosci ww. otworu lub w mniejszej odlegtosci pod warunkiem, ze otwdr z ktérego
zrezygnowano bedzie wypetniony zaprawg o wysokiej wytrzymato$ci oraz ze otwodr nie bedzie zlokalizowany na
kierunku obcigzenia $cinajgcego lub rozciggajgcego dziatajgcego pod dowolnym katem.

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC

. zalacznik B1
zastosowanie

specyfikacja
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efektywna gtebokos¢ zakotwienia hes grubo$é¢ mocowanego elementu trix np. montaz z elementem
} 1 dystansowym
gtebokos¢ wierconego otworu do najgtebszego punktu hy
grubos¢ elementu betonowego hmin
Tabela B1: parametry montazowe
i rozmiar kotwy
kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC
M8 M10 M12 M16
Srednica wierconego otworu do [mm] 8 10 12 16
Srednica wiercenia przy gornej granicy tolerancji
(maksymalna $rednica wiertta) deutmax < [mm] 845 10.45 12,50 16,50
gtebokos¢ wierconego otworu hy> [mm] 60 75 90 110
efektywna gteboko$¢ zakotwienia hef [mm] 45 60 70 85
Srednica otworu w elemencie mocowanym di< [mm] 9 12 14 18
grubos¢é mocowania tfix,min..max  [mMm] | 0....358 | 0....338 | 0....322 | 0....302
rozmiar klucza SW [mm] 13 >16 >18 24
. BA-V NC , 50
moment dokrecajgcy BA-E NG Tinst [Nm] 20 35 70 120

Tabela B2: minimalna grubos$¢ podtoza, rozstaw kotew i odlegtos¢ od krawedzi podtoza

rozmiar kotwy

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC
M8 M10 M12 M16

minimalna grubos¢ podioza betonowego Nmin [mm] 100 120 140 170
. Smin [mm] 50 55 60 70
minimalny rozstaw kotew
c> [mm] 50 80 90 120
- s . Cmin [mm] 50 50 55 85
minimalna odlegtos¢ od krawedzi
s> [mm] 50 100 145 150

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC

) zatacznik B2
zastosowanie

parametry montazowe
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Tabela C1: nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie w przypadku sit statycznych i quasi-statycznych dla
metody projektowania A, zgodnie z ETAG 001, zatacznik C

nosnosé charakterystyczna

parametry

M8 | m10 | m12 | mi6

parametry montazu

dy Srednica nominalna wiertta [mm] 8 10 12 16
hs efektywna gtebokos¢ zakotwienia [mm] 45 60 70 85
Ropin minimalna grubos¢ podioza betonowego [mm] 100 120 140 170
Tinst wymagany moment dokrecajacy BAVNG [Nm] 20 35 >0 120
BA-E NC 70
Smin minimalny rozstaw dlac= | [mm] >0 25 60 70
50 80 90 120
Cmin minimalna odlegtos¢ od krawedzi dlas= | [mm] >0 20 25 85
50 100 145 150
zniszczenie stali
. BA-VNC | [kN] 13 26 38 69
Ngis nosnos¢ charakterystyczna
’ BA-ENC | [kN] 15 24 35 75
Y umsn czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa [] 14
zniszczenie przez wyciaganie kotwy
NRip nosnos¢ charakterystyczna w betonie niezarysowanym [kN] 9 16 | 20 35
Y2 - . , . . [-] 12 10
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa
Ymp [] 1,8 15
ScrN charakterystyczny rozstaw [mm] 135 180 210 255
Cern charakterystyczna odlegtos¢ od krawedzi [mm] 68 90 105 128
P C30/37 ) ) . _ [] 1,10
e 0D | P ez i o :
P C50/60 [] 1,20
zniszczenie przez wylamanie i roztupanie stozka betonu
Scrsp rozstaw osiowy [mm] 180 240 280 340
Cersp odlegtos¢ od krawedzi [mm] 90 120 140 170
Yusp czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa [ 1,8 15
przemieszczenia w wyniku oddziatywania sit rozciagajacych
beton niezarysowany C20/25
N obcigzenie uzytkowe [kN] 3,6 6,3 7,9 16,7
Sno przemieszczenie krétkotrwate [mm] | 0,045 | 0,358 | 0,059 | 0,149
ONoo przemieszczenie dtugotrwate [mm] | 0,204 | 0,358 | 0,204 | 0,204
beton niezarysowany C50/60
N obcigzenie uzytkowe [kN] 4,3 7,6 9,5 20,0
Sno przemieszczenie krétkotrwate [mm] | 0,029 | 0,071 | 0,072 | 0,220
Onoo przemieszczenie dtugotrwate [mm] | 0,653 | 0,653 | 0,653 | 0,653

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC

metoda wymiarowania zgodnie z ETAG 001, zalagcznik C
nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie — BWR 1

zalgcznik C1




Ttumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej ETA-15/0363 EJOT THROUGH BOLT BA-V NC i BA-E NC z jezyka angielskiego.
W przypadku watpliwo$ci decydujacy jest tekst oryginatu.
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Tabela C2: nosnos¢ charakterystyczna na scinanie w przypadku sit statycznych i quasi-statycznych dla
metody projektowania A, zgodnie z ETAG 001, zalagcznik C

nosnos¢ charakterystyczna parametry
M8 | M0 | M12 | Mmi6
zniszczenie stali z oddziatywaniem momentu zginajacego
L. BA-V NC [kN] 10 18 23 44
Vrirs |nosnosé charakterystyczna
’ BA-E NC [kN] 11 17 25 47
MO, s |wspotczynnik uwzgledniajgcy plastycznosé BAVNC (Nm] 21 49 86 186
’ BA-ENC | [Nm] 22 45 79 200
Yusy |czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa [ 15
zniszczenie przez odspojenie betonu
k| E7AG 001, zataoanik C § 52.2.3 mm | 10 20
l.s |efektywna gteboko$¢ zakotwienia [mm] 45 60 70 85
d,om |Srednica kotwy [mm] 8 10 12 16
Yue |Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa [ 1,8 15
przemieszczenia w wyniku oddzialywania sit $Scinajacych
V  |obcigzenie uzytkowe [kN] 4,8 8,1 11,0 20,9
dyo |przemieszczenie krotkotrwate [mm] 1,43 1,34 2,02 2,66
Oy |Przemieszczenie diugotrwate [mm] 2,15 2,01 3,03 4,00

kotwa sworzniowa EJOT BA-V NC oraz BA-E NC

. . . . zatacznik C2
metoda wymiarowania zgodnie z ETAG 001, zalacznik C

nosnos¢ charakterystyczna na scinanie — BWR 1




